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ESTADO DA PARAIBA
DEFENSORIA PUBLICA
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

Ata da Sessdo de abertura dos Trabalhos Referente ao
Pregiio Presencial n°: 010/2015
Processo: 3318/2015-1

Objeto: Formagdo de registro de pregos para eventual contratagdo de empresa
especializada em fornecimento de material permanente (mobilidrio em geral), a fim de
atender as necessidades da Defensoria Piblica do Estado da Paraiba, conforme
especificagdes e quantitativos constantes no presente Edital, em especial no Termo de
Referéncia (Anexo I);

1 - PREAMBULO e

No dia 21 de dezembro de 2015, as 13h30min, reuniram-se na sala da CPL —
Comissio Permanente de Licitagdes da Defensoria Publica da Paraiba, sito a Avenida
Monsenhor Walfredo Leal, 487 — Bairro: Tambié - Jodo Pessoa — CEP: 58020-540, o
Pregoeiro, o Sr. Adriano Cordeiro de Morais, matricula n ° 182.716-2 ¢ a Equipe de
Apoio, designados através da Portaria n° 388/2015- DPPB/GDPG, com data de
publicagfio no Didrio Oficial do Estado — DOE/PB de 03 de julho de 2015 para a Sessio
Piblica do Pregiio em epigrafe.

2 -DA ABERTURA.

No dia 21 de dezembro de 20135, com tolerancia de 30 minutos, as 13h30min, em
acolhimento ao aviso registrado em Ata anterior' com disponibilidade no Portal da
Transparéncia da Defensoria Piblica do Estado da Paraiba® o pregoeiro, Adriano
Cordeiro de Morais, assessorado pela equipe de apoio supra citada, apos dar os bem
vindos aos que se fazem presentes em aténdimento ao instrumento/aviso convocatorio®,
declara aberta a Sessio Pubica, para os trabalhos alusivos ao Pregdo Presencial n°
010/2015, Processo n°® 3318/2015-1, andlise das amostras apresentadas pelas empresas
declaradas vencedoras e devidamente registradas em Ata de Sessdo Publica anterior®, na
sala da CPL - Comissio Permanente de Licitacdes.” Registra-se a presenca do Sr. Jarbas
Clementino Leite, representante da Marelli- Registra-se a auséncia do representante da
licitante Incomel. Registra-se a presenga dos representantes das empresas M.M.P. Sa
Barreto-ME e Escritério e Arte Industria e Comércio LTDA-ME. Ato continuo, procede-
se as analises das amostras apresentadas. Quanto ao LOTE I, registra-se que, a empresa

! Ata da Sessdo Pablica do dia 16 de dezembro de 2015, no item. 14, outras ocorréncias;

2 http://www.defensoria.pb.gov.br/transparencia/licitacoesecomprasdiretas.php

3 Ata da Sessfio Pablica do dia 16 de dezembro de 2015, no item 14, outras ocorréncias; e
* Ata da Sessiio Pablica do dia 16 de dezembro de 2015, (-
3 piso superior (12 andar), do prédio sede da Defensoria Pdblica do Estado da Paraiba, sito Av. Monsenhor Walfredo

Leal, 487, Tambid, Jodo Pessoa/PB, CEP: 58.020-540.
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licitante vencedora: Incomel Industria de Méveis LTDA-EPP, nio apresentou as devidas -

amostras e desta forma perde a referida empresa, o direito sobre o LOTE 1. Desta forma,
convoca-se a empresa, M.M.P. Sa Barreto-ME, imediatamente classificada para o
referido lote, de conformidade com a Ata anterior® para que, no prazo de 2 dias uteis,
apresente as amostras do LOTE 1. Quanto a0 LOTE I1, a licitante vencedora: Escritorio
e Arte Industria e Comércio LTDA-ME, apresentou amostra dentro das especificidades,
sendo portanto, aprovada, como consta no anexo 017. Quanto ao LOTE III, a licitante
vencedora: Incomel Industria de Méveis LTDA-EPP, apresentou amostra fora das
especificidades, sendo portanto, reprovada, como consta no anexo 01%, Desta forma,
convoca-se a empresa, M.M.P. S4 Barreto-ME, imediatamente classificada para o
referido lote, de conformidade com a Ata anterior’ para que, no prazo de 2 dias uteis,
apresente as amostras do LOTE I1I. Quanto ao LOTE IV, a licitante vencedora: Incomel
Industria de Moveis LTDA-EPP, apresentou amostra fora das especificidades, sendo
portanto, reprovada, como consta no anexo 01'°, Desta forma, convoca-se a empresa,
M.M.P. S4 Barreto-ME, imediatamente classificada para o referido lote, de conformidade
com a Ata anterior'! para que, no prazo de 2 dias uteis, apresente as amostras do LOTE
V.

03 - DO ENCERRAMENTO

Nada mais havendo a tratar, foi encerrada a sessdo, as 17h09min cuja ata vai
assinada pelo Pregoeiro, pelos membros da Equipe de Apoio e representantes dos
licitantes relacionados.

ASSINATURAS

PREGOEIRO/EQUIPE: LICITANTE:

dann %@& o dOMomIs " Escritorio ¢ Arte lnd@e Comércio
_Pregoeiro LTDA-ME

C/L L.‘ﬁ/'gtm a -'

M.M.P Sa Barreto

(D s ==
Claudia Chaves Cavalcante
Membro da Equipe de Apoio

£ Ata da Sessilo Publica do dia 16 de dezembro de 20135,
7 Anexo 01: relatério de andlise de amostras;
8 Anexo 01: relatdrio de andlise de amostras;
9 Ata da Sessiio Publica do dia 16 de dezembro de 2015,
1% Anexo 01; relutério de analise de amostras;
* Ata da Sessdo Publica do dia 16 de dezembro de 2015,
Defensoria Plblica do Estado da Paraiba - CPL- Comissdo Permanente de Licitagdes
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ANEXO 01: RELATORIO DE ANALISE DE AMOSTRAS

LOTE I - CADEIRAS

NAO FORAM APRESENTADAS
AMOSTRAS

CADEIRA FIXA SEM BRACOS Assento interno em compensado
multilaminas de madeira moldada anatomicamente a quente com
espessura de no minimo 10.5 mm. Espuma em poliuretand
flexivel isenta de CFO, alla resiliéncia, aila resisténcia @
‘propagagao de rasgo, alla tensdo de alongamenio e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa delormacao permanente com
densidade de 50 a §5 kg/m3 e moldada anatomicamente com
espessura média de no minimo 40 mm, Largura de no minimo
460 mm e profundidade de no minimo 480 mm. Capa de protegdc
e acabamenlo Injetada em palipropilenc texturizado @ bordas
arredondadas que dispensam o usc do pedil de PVC. Encosto
interno. em  polipropileno injetado estrutural.  Espuma em
poliuretano flexivel senta de CFC, alta fesiligncia, alta resisténcia
a propagagao de rasgo, alla tensao de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e balxa deformagdo permanente com
densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada analomicamente com
saliéncia para apoio lombar e espessura média de no minime 40
mm. Largura de no minimo 400 mm e altura de no minimo 350
mm. Gapa de protegdo e acabameanto injetada em polipropileno
\exturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil
de PVC. Estrulura fixa continua para cadeira e poltrona em tubo
de ago curvado com diamelro de no minimo 2540 mm e
espessura de no minimo 2,25 mm e placa do assento em ago
estampado de no minimo 3,00 mm, totalmente scldada por
sistema MIG e acabamento de superficie pintado. Acabamento
em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé
com pré-tratamento  antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
tolalmente @ eslrutura com pelicula de aproximadamente no
minimo 100 microns com propriedades de resisténcia a agenles
quimicos. Sapatas envolvenles Injetadas em polipropileno.
Reveslimento 100% - poliéster - na--cor -@ ser definida
pastenormente.

NAO FORAM APRESENTADAS
AMOSTRAS

CADEIRA GIRATORIA COM BRACOS Assenlo Interno em
compensado multildminas de madeira moldada analomicamente
a quenle com espessura de no minimo 10,5 mm. Espuma em
peliuretano lexivel, com densidade de no minimo 50 a 35 kg/m3
e moldada analomicamente com espessura media ce no minimo
40 mm. Largura de no minimo 480 mm e prafundidade de no
minimo 460 mm. Capa de protegdo e acabamenio injetada em
polipropileno texturizado & bordas arredondadas que dispensam

| a.uso do perfil de PVC. Encoslo Intermo em polipropileno injetado

estrutural. Espuma em poliuretano flexivel com densidade de45a
50 kg/m3 e moldada anatomicamente com saliéncia para apoio
lombar e espessura média de no minimo 40 mm, Largura de no
minimo 400 mm e altura de no minimo 350 mm. Capa de protegan
e acabamenlo injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Mecanismo
possui assento fixo e encosto com inclinagdo regulavel com +13*
para frente e -19° para rés, com bloqueio  em qualquer posicio
e contalo permanente na posicao livre. O travamento & alraves
do sistema "freio fricgdo” de no minime & laminas, seu comando
& através de alavanca de ponta excéntrica. Acabamento do corps
e encoslo em pinfura eletrostatica totalmente automatizada em
epdxl pd com pré-ratamento antiferruginoso  (fosfatizado),
revestindo  lolalmente © mecanismo  com pelicula de
aproximadamente no minimo 100 milcrons com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. Suporie para encosto com
regulagem de allura aulomatica que dispensa o uso de betao ou
manipulo para o acionamento, com no minimeé niveis de ajuste
@ €om curso aproximado  de  no minimo 80 mm, caneca
afticulada de acabamento  Injetada em termoplastico composto
texturizado com eixo de giro em ago Wefilado e sistema
amortecedor flexivel injetado em PVC. Seu sistema preciso de
acoplamenlo a coluna central da-se alravés de cone morse.
Coluna com sistema de regulagem de altura por acionamenio a
gas fabricado em tubo de ago de no minimo 1,50 mm,
Acabamento em pintura elgtrostdtica totalmente automatizaga em
epoxi pd. com prétralamento “antiferruginoso  (fosfatizado),
revestindo tolalmente:a coluna com pelicula de aproximadamente
no minimo 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. A bucha guia para o pistdo & injetada em
resina de engenharia poliacetal e calibrada individualmente em
dois passes com no minime 0,03 mm. Com comprimento de no
minimo 86 mm. Pistdes a gas para regulagem de altura em
conformidade com a norma DIN 4550, fixados ao tubo cantral
através de porca raplda, O mpvimento de rotagiio da coluna &
sobre rolamento de esferas tratadas termicamente. Capa
lelescépica de acabamento na coluna de no minimo3 elemanlos,
injetada em polipropileno texturizado. Base Com estrutura emago
e capa protetora, com no minimo5 patas, fabricada por processo
robotizado de solda sistema MIG em ago tubular no minimede
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25x25x%1,50 mm com acabamento de superficie pintado. Pelicula

em epéxi po com pré-tralamenlo antiferruginoso (fosfatizado),
Tevestindo totalmente a base com pelicula de aproximadamente
no minimo 100 micrens com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. Alojamento para engate do rodizio no diametro
de no minimo 11 mm feilo através de conformagdo a frio na
extremidade da haste da base. Capa protetora em polipropileno
injetado texturizado. Seu sistema preciso de acoplamenio a
caluna central da-se através de cone morse. Rodizio Rodas com
no minime 50 mm de.didmetro e cavalete Injetados em nylon no
minimad, com aditivo anti-ultravioleta e modificader de impacto,
eixp vertical e eixo horizontal em ago trefilade no minimo
101071020. O eixo verlical & dotado de anel eldstico em ago com
diametre de no minime 11 mm. Apola brago injetado em
polipropileno texturizade com alma interna em ago, com suporte
em ago e polipropileno texturizado com regulagem de altura em
no minimo 06 estagios. FORMA DE "T".-Reveslimento 100%
poliéster na cor a ser definida posteriormenle.

NAO FORAM APRESENTADAS
AMOSTRAS

de acabamento em pintura eletrostatica lotalmente automatizada

LONGARINA CADEIRA 03 LUGARES Assento interno em
compensado multildminas de madeira’ com espessura de no

= minimo 10,5 mm: Espuma em poliuretano fiexivel com densidade

de 50 a §5 kg/m3 e com espessura média de no minimo 40 mm
e com revestimento em 100% poliéster na cor a ser definida
posteriormente. Encosto inlerno em polipropileno injetado
estrutural. Espuma em poliuretano flexivel, com densidade de 45
a 50 kg/m3 e espessura média de no minimo 40 mm. Capa de
protecao e acabamento injetada em polipropileno lexturizado e
bordas arredondadas. Longarina para banco componivel de 3
lugares em tuto de ago no minimo 80 x 40 mm e espessura de
{-no-minimo 1,90 mm com acabamento de superficie pintado.
lLaleral para banco componivel em ago e suparte com no
minimog0x30x1,50 mm com acabamento de superficie pintado.
Ponleira de acabamento para longarina em polipropileno. Possui
acaplamento para suporte para encosto tipo Iamina e passibliita
a fixagdo dos apoia bragos direltamente no corpo da placa.
Revestimento 100% poliéster na cor a ser definida
posteriormente, Largura assento de no minimo 480 mm. e
profundidade de no minimo 460-mm. -Largura encosto de no
minimo 400 mm e altura de na minimo 350 mm.
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LOTE II - GELAGUA
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GELAGUA Bebedouro tipo coluna para garrafao de
20 (vinte) litros, em ago, com pintura externa em
epoxi, serpentina de resfriamento externa a cuba,
| pingadeira e separador-de agua removiveis e de

.| agua gelada: 2,1 s, saida com duas torneiras:
natural e gelada, 110 volls, nas seguintes

dimensdes: Dimensoes aproximadas:
99x28x36cm (AxLxP). - :
e : ( 3 e = B

LOTE III - ESTANTE
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ESTANTE em ago com 6 prateleiras, medindo 1,98
de altura X 0,92 de largura X 0,40 profundidade,
confeccionada em chapa de ago n° 20
(aproximadamente 91 mm, capaz de suportar até
150 kg por prateleira) e bordas triplas (formato em
“U"). As colunas serdo em chapa de ago n°. 14 em
- forma de "L", abas iguais de 40 mm x 40 mm,
-1 furagdo padrio de 25mm em 25mm em tloda
exlensdo. As duas laterais e o fundo deverdo ser
totalmente refor¢ados em “X", em chapa n°. 14,
com 30mm de largura, sendo que, as hastes dos
reforgos laterais deverdo possuir medidas entre
700 e 800mm e as hastes do reforgo do fundo
.| deverdo possuir medidas entre 1200 e 1400mm. O

- ...4 acabamento sera feito em pintura eletrostatica
antiferruginosa epdxi-pd na cor cinza.




LOTE IV - MESA

AUSENCIA DO TAMPO DO ESPACO
PASSA FIO;

DIFERENCA DE COR E DE
COMPOSICAO DA FITA DE BORDA.

IRREGULARIDADE DE COMPOSICAO
NA BASE DO PE DA MESA, NA
LOCALIZACAO DO CANTO.

AUSENCIA DE FIXACAO POR MEIO DE

PARAFUSOS EMBUTIDOS,
JUNTAMENTE =~ COM  TAMBORES |
(MODELO MINIFIX), BUCHAS

ROSQUEADAS MODELO M6 EM
ZAMACK, POSSIBILITANDO A

DESMONTAGEM SEM DANIFICAR A
MADEIRA.

- - __ = - 2
MA QUALIDADE DA BASE DO PE-DA |-

MESA.

MESA RETA 1000X600MM - Tampo supearior confeccionado

em MDP melaminico de baixa pressio de 25 mm de
espessura, bordas encabegado comi fila de poliestireno reta
de 2,0mm e raio de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas
pelo sistema hotmell. Painel em MDP melaminico baixa
pressdo de 18 mm de espessura com bordas de [ita reta de
poliestireno de |,0mm na mesma cor do lampo aplicadas com
cola pelo sistema holmell, Estruturas composta por.2 pés
laterais e uma estrutura cenltral vertical "coluna” composta
per chapa de ago SAE 1010/1020 e espessura de | 2mm,
regulavel através das sapatas niveladoras e possibilitando
assim que & superficie de trabzlho alenda a alura
recomendada pelas normas da ABNT, possuindo tampa
vertical em polipropileno removivel, formando uma calha
inlerna para passagem de fiagdo, Base de suslentagdo
inferior em ago galvanizado tubular de secgdo eliptica
45x20mm e espessura de 1,55mm, com ponteiras injeladas
de cor semelhante & estrulura metdlica e 02 sapalas
reguladoras de nivel em formato hexagonal Bass de
sustenlagdo superior em ago galvanizado de secgdo
retangular 40x20mm e espessura de |,55mm com ponteiras
injetadas de cor semelhante a estrutura metalica. Fixagdo por

-meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores.

{modelo minifix), buchas rosqueadas modelo m6 em zamack,
possibllitando a desmontagem sem danificar a madeira.
Tratamenlo do ago tratamento anticorrosivo as parles
confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes acidas,
preparadas para remogdo de camadas de oxidagdio e
posteriormente em solugdes de lavagem. Pinlura epdxi po
pintada com espessura de 50 a 70 micras de tinta em pd
hibrida, com polimerizagdo -em eslufa aquecida =
temperatura minima de 200°¢ na pe¢a metalica.

DIFERENCA DE COR E DE <

COMPOSICAO DA FITA DE BORDA

MA QUALIDADE DA BASE DO PE DA
MESA.

MESA EM "L" 1600X1400X600X600MM Tampo superior
confeccionado em MDP melaminico de baixa pressic de 25
mm de espassura, bordas perimetro encabegado com fita de
paligstireno reta de 2.0mm e raio de 2,5rmm, na mesma cor
do lampo, coladas pelo sistema holmell. Dois painéis-em
MDP ‘melaminico baixa pressdo de 18 mm de espessura,

- bordas perimetro encabecado com fita reta de pollestireno de

1.Omm na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo
sistema hotmelt. Estrulura de sustentagao regulavel através
das sapalas niveladoras, e possibllitando assim que a
superficie de trabalho atenda a altura recomendada pelas
narmas da ABNT. Dois pés latarais estrutura central vertical
“coluna” compoesta por chapa de ago SAE 1010/1020 e
espessura de 1.2mm, conformada anatomicamente -por
moldes pneumalicos criando -estampas em relevo para

.reforgo estrulural e estélico, possuindo lampa vertical em

polipropileno removivel, formando uma calha intema para
passagem de fiagdo. Base de sustentagdo inferior em ago
galvanizado tubular de secgdo eliptica 45x20mm e espessura
de 1,55mm, com ponleiras injetadas de cor semelhante a
estrutura metdlica e 02 sapatas reguladoras de nivel em
formato hexagonal. Base de sustentagdo superior em ago

galvanizado de secgdo retangular 40x20mm e espessura de

j%



,55mm com ponteiras injetadas de cor semelhante a7}
estrutura metalica, Um pé de canlo estrutura de canto emagg '
galvanizado tubular com secgdo redonda de 3 polegadas de | 7

diametre, espessura de 1,25mm com sapata conjugada
injetada reguladora de nivel com didmetro de 3 polegadas de
cor semelhante & estrulura metdlica. Elementos de fixagio
por meio de parafusos soberbos e embutidos, juntamente
com tambores (modelo minifix), buchas rosqueadas modelo
mB em zamack, possibilitando a desmontagem sem danificar
a madeira. Tratamento do ago. Tratamenlo anticorrosivo as
partes confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes
acidas, preparadas para remogdo de camadas de oxidagio e
posteriormente em solugdes de lavagem. Pinlura epdxi po
pintada com espessura de 50 a 70 micras de tinta em pd
hibrida, com polimerizagio em eswfa aquecida e
ratura minima de 200°




