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EDITAL PARA REGISTRO DE PREGOS

A FUNDAGAO UNIVERSIDADE FEDERAL DO AMAPA - UNIFAP torna publico que por meio do seu Pregoeiro, designado
pela Portaria n° 1719/2015 — UNIFAP de 14/10/2015 far4 realizar a licitagio na modalidade: Pregéo Eletronico, pelo
Sistema de Registro de Pregcos em Ata para o periodo de 12 meses, para eventual e futura AQUISIGAO DE
MOBILIARIOS EM GERAL, tipo MENOR PREGO POR LOTE, para atender as necessidades das Unidades Internas da
UNIFAP e érgdos participantes, na data, horario e locais indicados abaixo, nos termos deste Edital e seus Anexos, em
estrita conformidade com a Lei n° 10.520 de 17 de julho de 2002, Lei n® 8.078 de 11 de setembro de 1990, Lei
Complementar n°® 123 de 14 de dezembro de 2006 (e suas alteragfes) e os Decretos n° 3.555 de 08 de agosto de 2000; n°
3.722 de 9 de janeiro de 2001; n° 5.450 de 31 de maio de 2005; n° 5.504 de 5 de agosto de 2005; n° 8.538 de 6 de outubro
de 2015; n° 7.746/2012 de 5 de junho de 2012; n° 7.892 de 23 de janeiro de 2013 (e suas alteragbes); n® 8.250 de 23 de
maio de 2014, e demais legislagBes correlatas vigentes, aplicando-se subsidiariamente a Lei n° 8.666 de 21 de junho de

1993 e suas alteragdes. DO

, - (o 6‘9)‘
DA SESSAO PUBLICA DO PREGAO ELETRONICO: N €2 Ko
DIA: 22/08/2016 < Fis. ©3
HORARIO: 08h (horario de Brasilia/DF) C ass @ S
ENDERECO ELETRONICO: www.comprasgovernamentais.gov.br % ) N
CODIGO UASG: 154215 s &

J3g-ve

SECHYIEPATSUSEENTAIEIDADE

1. Este Edital observara em todas as fases do procedimento licitatério as orientagées e normas voltadas para a
sustentabilidade ambiental, bem como a apresentagdo de documentos fisicos, copiados ou impressos, SOMENTE
ATRAVES DE PAPEL RECICLADO.

1.1. Dentre as recomendagdes voltadas para sustentabilidade ambiental, a presente licitacdo observara os critérios
elencados na Instrug&o Normativa n°® 1, de 19 de janeiro de 2010, da Secretaria de Logistica e Tecrologia da Informagéo do
Ministério do Planejamento, Orgamento e Gestéo, quais sejam:

1.1.1. Que sejam observados os requisitos ambientais para a obtengéo de certificagéo do Instituto Nacional de Metrologia,
Normalizagdo e Qualidade Industrial — INMETRO como produtos sustentaveis ou de menor impacto ambiental em relagéo
aos seus similares;

1.1.2. Que os bens devam ser, preferencialmente, acondicionados em embalagem individual adequada, com o menor
volume possivel, que utilize materiais reciclaveis, de forma a garantir a méaxima proteg&o durante o transporte e o
armazenamento; e

1.1.3. Que os bens n&o contenham substancias perigosas em concentragdo acima da recomendada na diretiva RoHS
(Restriction of Certain Hazardous Substances), tais como mercurio (Hg), chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(V1)),
cadmio (Cd), bifenil-polibromados (PBBs), éteres difenil-polibromados (PBDEs).

1.1.4. A comprovacdo do disposto neste artigo podera ser feita mediante apresentacéo de certificacdo emitida por
instituic&o publica oficial ou instituiciio credenciada, ou por qualquer outro meio de prova que ateste que o bem fornecido
cumpre com as exigéncias do Edital.

SECHIE DO BB D E AU STIEICATIVAS

2. OBJETO:
2.1. O objetivo desta licitagdo é registrar pregos para eventual e futura AQUISIGAO DE MOBILIARIOS EM GERAL, para
atender as necessidades das Unidades Internas desta Universidade Federal do Amapd, conforme quantitativos contidos no
Anexo | (Termo de Referéncia), deste Edital, objetivando a redugdo de custos de aquisi¢&o e armazenamento, bem como
permitindo um melhor controle dos produtos.
2.2. Em caso de discordancia existente entre as especificagbes deste objeto descritas no Portal de Compras do Governo
Federal e as especificagdes constantes deste Edital, prevalecerdo as uitimas.
2.3. A validade dos pregos sera de 12 (doze) meses, e durante este periodo o fornecimento sera realizado pela empresa
vencedora, conforme resultado da licitag@o.
3. JUSTIFICATIVA:
3.1. DO FORNECIMENTO: A aquisi¢io dos moéveis se faz necessaria, haja vista a otimizagdo do espago fisico funcional da
Instituicdo, fornecendo & comunidade académica a adequagdo de melhor cenforto no ambiente de trabalho e estudo, além
da necessidade de equipar os novos espagos (novos prédios). A futura aquisic&o também tera por finalidade a estruturag&o
de salas de aula e laboratérios ja existentes e os demais ambientes que estardo sendo licitados ainda neste ano da
UNIFAP e seus Campi do interior.
3.2. DO REGISTRO DE PRECOS: O objeto a ser licitado enquadra-se na categoria de bens e servigos comuns, de que
tratam a Lei n® 10.520/02 e o Decreto n® 5.450/05, por possuir padroes de desempenho e caracteristicas gerais e
especificas, usualmente encontradas no mercado. A op¢ao pela adogéo do Sistema de Registro de Pregos (SRP) deve-se
ao fato de este sistema ser um forte aliado aos principios da eficiéncia e da economicidade, por ser um procedimento que
resulta em vantagens a Administragdo, reduzindo a quantidade de licitagBes, por registrar pregos e disponibiliza-los por um
ano, em Ata, para quando surgir a necessidade, executar o objeto registrado, sem entraves burocréticos, etc. Assim,
enguadra-se no Decreto n° 7.892/2013, artigo 3%, inciso lil e IV:

“Art. 3° O Sistema de Registro de Pregos poderé ser adotado nas seguintes hipbteses:

Il - quando for conveniente a aquisigéo de bens ou a contratagéo de servigos para

atendimento a mais de um 6rgéo ou entidade, ou a programas de governo;
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IV - quando, pela natureza do objeto, n&o for possivel definir previamente o quantitativo
ser demandado pela Administragéo;”

SECAGIIEEDAIPESPESATEIDGSRECURSOS[ORCAMENTARIOS,

4. A despesa total com a execugdo do objeto da presente licitagdo & estimada em R$ 11.240.159,10 (onze milhdes,
duzentos e quarenta mil, cento e cinquenta e nove reais e dez centavos), conforme o prego de referéncia disposto no
Termo de Referéncia — Anexo .

4.1. As despesas referentes a execugéo do objeto deste Preg&o correréo a conta dos recursos consignados do Orgamento
Geral da Unigo, Elemento Orgamentirio 3.3.90.52 — Material Permanente, para o Exercicio 2016 e os subsequentes a
cargo da UNIFAP, mediante emiss&o de nota de empenho.

5. Poderéo participar deste Pregao interessados cujo ramo de atividade seja compative! com o objeto desta licitagao, e que
estiverem cadastrados ou que venham a se cadastrar tempestivamente no Portal de Compras do Governo Federal —
Comprasnet e no SICAF, conforme procedimento estabelecido pela Instrug&o Normativa SLTI/MP n° 02/2010.

6. O cadastramento no SICAF poderé ser realizado pelo interessado em qualquer unidade de cadastramento dos 6rgéos ou
entidades da Presidéncia da Republica, dos Ministérios, das Autarquias e das FundagBes que participam do Sistema
Integrado de Servigos Gerais - SISG, localizada nas Unidades da Federagao.

7. Para ter acesso ao sistema eletrdnico, os interessados em participar deste Pregdo deverdo dispor de chave de
identificacdo e senha pessoal, obtidas junto ao provedor do sistema, onde também deverdo informar-se a respeito do seu

™ funcionamento e regulamento e receber instrugdes detalhadas para sua correta utilizacéo.

8.0 uso da senha de acesso pela licitante é de sua responsabilidade exclusiva, incluindo qualquer transagéo por ela
efetuada diretamente, ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor do sistema ou & UNIFAP responsabilidade por
eventuais danos decorrentes do uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

9. Néo poderao participar deste Pregdo:

9.1. Entidades empresariais que estejam reunidas em consércio, sejam controladoras, coligadas ou subsidiarias entre si
que também participam desta licitacao;

9.2. Entidades empresariais estrangeiras que ndo tenham representagdo legal no Brasil com poderes expressos para
receber citagcdo e responder administrativa ou judiciaimente;

9.3. Quaisquer interessados que se enquadrem nas vedagdes previstas no artigo 9° da Lei n° 8.666/1993,

9.4. Entidades empresariais proibidas de participar de licitagdes e celebrar contratos administrativos, na forma da legislagéo
vigente;

9.5. Entidades empresariais declaradas suspensas de participar de licitagdes e impedidas de contratar com a UNIFAP;

9.6. Entidades empresariais que tenham sido declaradas inidoneas para licitar ou contratar com a Administragéo Publica,
enquanto perdurarem os motivos da punigio ou até que seja promovida a reabilitagio perante a prépria autoridade que
aplicou a penalidade;

9.7. Empresas que ndo possuam objeto social pertinente e compativel com o objeto deste Pregéo;

9.8. Empresas distintas, por meio de um Unico representante;

9.9. Entidades empresariais que estejam sob faléncia, em recuperag&o judicial ou extrajudicial, concurso de credores ou
insolvéncia, em processo de dissolugdo ou liquidago;

9.10. Licitantes que tenham vinculo com servidor deste 6rgédo, de qualquer entidade a ele vinculada ou ainda que nestes
tenha exercicio ou lotagéo, bem como de empresa que tenha como sécio administrador ou representante legal qualquer
servidor publico.

™.10. Como requisito para participagéo neste Pregdo, a licitante devera declarar, em campo préprio do sistema eletrnico,
que esta ciente e concorda com as condigbes contidas no Edital e seus anexos e que cumpre plenamente os requisitos de
habilitacéo definidos neste Edital.

10.1. A declaragéo falsa relativa ao cumprimento dos requisitos de habilitagéo e & proposta sujeitara a licitante as sangtes
previstas neste Edital.

11. O credenciamento do licitante dar-se-a pela atribuicdo da chave de identificagdo e de senha (intransferivel), para
acesso ao sistema eletrénico, site www.comprasnet.gov.br (§1°, art. 3° do Decreto 5.450/2005). O credenciamento devera
ser efetuado no prazo de até 03 (irés) dias Uteis antes da data de realizag@o do presente Pregéo. Tal cadastro junto ao
provedor do sistema implica na responsabilidade legal da licitante ou de seu representante legal e na presungéo de sua
capacidade técnica para realizagdo das transag¢bes inerentes ao Preg&o eletrdnico.

12. O uso de senha de acesso pela licitante é de sua responsabilidade exclusiva, incluindo qualquer transagéo efetuada
diretamente ou por seu representante, n&o cabendo ao provedor do sistema ou a UNIFAP, entidade promotora da licitagéo,
responsabilidade por eventuais danos decorrentes do uso indevido da senha, ainda que por terceiros. O credenciamento da
licitante dependera de registro cadastral atualizado no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF, que
também sera requisito obrigatério para fins de habilitagZo.

13. As participantes dever&o informar, por ocasi&o do credenciamento, segundo previsdo do art. 13, §2° do Decreto n°.
8.538/2015, o enquadramento como microempresas e empresas de pequeno porte para que possam gozar dos beneficios
outorgados pela Lei Complementar n° 123/2006 e demais legislagbes vigentes. A falsidade de declaragdo prestada
objetivando os beneficios da Lei das ME/EPPs, ou outra legislaco vigente caracterizara o crime de que trata o art. 299 do
Cédigo Penal, sem prejuizo do enquadramento em outras figuras penais e das sang¢des previstas neste Edital.:
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14. Até 2 (dois) dias Uteis antes da data fixada para abertura da Sessao Publica, qualquer pessoa, fisica ou juridica, podera
impugnar o ato convocatério deste Pregdo mediante peticio a ser enviada exclusivamente para o enderego eletronico
cpl@unifap.br.

15. O Pregoeiro decidira sobre a impugnag&o no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

16. Acolhida a impugnagéo contra este Edital, ser4 designada nova data para a realizagéo do certame, exceto quando,
inquestionavelmente, a alteracdo ndo afetar a formulag&o das propostas.

17. Os pedidos de esclarecimentos referentes a este procedimento licitatério devem ser enviados ao Pregoeiro ate 3 (trés)
dias uteis anteriores 4 data fixada para abertura da Sess&o Publica, exclusivamente para o enderego eletrdnico
cpl@unifap.br.

18. As respostas as impugnagbes e aos esclarecimentos solicitados serdo disponibilizadas no enderego eletrénico
www.comprasgovernamentais.gov.br, por meio do link Gestor de Compras>Consultas>Pregdes>Agendados para
conhecimento da sociedade em geral e dos fornecedores, cabendo aos interessados em participar do certame acessé-lo
para a obtencéo das informagdes prestadas.

19. A participag3o no Pregéo dar-se-4 por meio de cadastramento da Proposta de Precos Eletronica, a partir da publicagéo
do Edital no D.O.U. até a data e hora definida no pred@mbulo deste edital para inicio da sess&o publica, exclusivamente por
meio do sistema eletrénico, para o site www.comprasnet.gov.br.

20. Todos os licitantes deverdo fazer a descrigio minuciosa do objeto ofertado em conformidade ao exigido no edital e seus
anexos, no campo “Descrigao Detalhada do Objeto Ofertado”, ora “Descrigdo Complementar”. Na oportunidade, ressalta-se
que a simples descrigio “Conforme o edital” (ou express&o similar) ndo suprira esta exigéncia, podendo sua proposta vir a
ser desclassificada, conforme orientagdo estabelecida pelo Ministério do Planejamento, Orgamento e Gestéo — MPOG e
aviso publicado no site do COMPRASNET em 08/10/2008.

21. A licitante sera responsavel por todas as transagbes que forem efetuadas em seu nome no sistema eletrdnico,
assumindo como firmes e verdadeiras sua proposta e seus lances. Como requisito para a participagdo no Preg&o
Eletrénico, o licitante devera declarar eletronicamente (Declaragdes Eletrénicas de Habilitagdo), em campo préprio do
sistema do portal Comprasnet.gov.br que:

21.1. Cumpre todos os requisitos de habilitagéo e que sua proposta estd em conformidade com as exigéncias deste Edital;
21.2. Inexistem fatos supervenientes impeditivos para a sua habilitagéo neste certame;

21.3. A empresa n&o utiliza m&o-de-obra direta ou indireta de menores, conforme Lei n° 9.854, de 1999, regulamentada
pelo Decreto n° 4.358, de 2002;

21.4. A proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da Instrugdo Nommativa n°® 2, de 16 de setembro de
2009, da Secretaria de Logistica e Tecnologia da Informag&o do MPOG.

22. A licitante microempresa (ME) ou empresa de pequeno porte (EPP) deverédo declarar tal condigZo no ato do envio da
proposta, por intermédio de funcionalidade disponivel no sistema eletronico, sob pena de n&o usufruir do tratamento
diferenciado previsto na Lei Complementar n°® 123/2006 e Decreto 8.538/2015.

22.1. A licitante microempresa ou empresa de pequeno porte que se enquadrar em qualquer uma das vedagdes do artigo
3°, paragrafo 4°, da Lei Complementar n° 123/2006, n&o podera usufruir do tratamento diferenciado previsto em tal diploma
e, portanto, ndo devera declarar sua condigéo de ME/EPP no sistema COMPRASNET.

22.2. A UNIFAP, podera4 adotar procedimentos complementares, mediante diligéncias, tais como solicitacdo de
demonstrativos contabeis e/ou outros documentos que julgue necessérios, a fim de ratificar o atendimento, pelas licitantes,
as exigéncias da Lei Complementar n® 123/2006 e do Decreto 8.538/2015.

23. As propostas eletrdnicas online do sistema COMPRASNET poderéo ser enviadas, substituidas ou excluidas até o
momento da abertura da sess#o plblica, quando estara encerrada, automaticamente, a fase de recebimento das propostas.
Néo sera admitida a desisténcia da proposta, apés o INICIO da fase de lances. Somente em casos EXCEPCIONAIS, apés
o ENCERRAMENTO da fase de lances, podera ser acatado o pedido de desisténcia da proposta, em razéo de motivo justo
devidamente comprovado pela LICITANTE, decorrente de fato superveniente e aceito pelo Pregoeiro. Caso n&o haja a
devida comprovagao ficara esta sujeita as sangdes previstas neste Edital.

24.Nado serdo consideradas as propostas com caracteristicas alternativas, devendo as licitantes limitar-se as
especificacBes deste Edital e seus anexos. A proposta devera conter a especificagéo do termo de referéncia, no minimo, e
preferencialmente informar as caracteristicas que configurem especificidades de fungdo, desempenho, economicidade,
produtividade, qualidade, etc. Estas deverdo ser informadas detalhadamente na proposta eletrénica cadastrada no portal do
COMPRASNET.

SECH VIS AR ERTU A DASESSAOE

25. A partir da data e hora definida no preambulo deste edital tera inicio a sess&o publica deste Pregéo Eletrdnico, com a
abertura e julgamento das Propostas de Precos Eletrénicas recebidas. Incumbira aos Licitantes o acompanhamento das
operag8es no sistema eletrénico durante a Sessdo Publica do Pregdo e a responsabilidade pelos dnus decorrentes da
perda de negécios pela inobservancia das mensagens emitidas pelo sistema ou em razdo de desconexdo (inciso IV do
artigo 13° do Decreto n°. 5.450/2005).
26. Os Licitantes dever&o manter a impessoalidade, ndo se identificando, sob pena de serem excluidos do certame pelo
Pregoeiro. Durante a sess&o publica, a comunicag3o entre o Pregoeiro e os licitantes ocorrerd exclusivamente mediante
troca de mensagens, em campo préprio do sistema eletrénico (chat eletrénico do COMPRASNET). Constatada a existéncia
de proposta(s) manifestamente ou descaradamente inexequivel(eis), esta(s) sera(do) desclassificada(s) pelo Pregoeiro,
com a consequente exclus&o do(s) respectivo(s) LICITANTE(s) da etapa de lances.
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27. Se no dia supracitado n&o houver expediente, o inicio da abertura trabalhos referentes a este Pregéo seréo realizado!
no primeiro dia Util de funcionamento da Fundagdo Universidade Federal do Amapa.

EECAQIIXEDATFORMUEACHE)

28. Iniciada a etapa competitiva, as licitantes poder&o encaminhar lances exclusivamente por meio de sistema eletrdnico,
sendo a licitante imediatamente informada do seu recebimento e respectivo horario de registro e valor. O valor do lance
devera corresponder ao VALOR TOTAL DO LOTE, sempre com valor menorfigual que o estimado pela administragéo, em
moeda nacional com duas casas decimais, sendo considerado vencedor aquele que ofertar o menor prego, atendidas as
exigéncias deste Edital e seus anexos.
29. Os licitantes poder#o oferecer lances sucessivos e decrescentes, observando o horério fixado e as regras de aceitagéo
dos mesmos, devendo cada lance conter no maximo 02 (duas) casas decimais, relativas a parte dos centavos, sob pena de
exclusdo do mesmo pelo Pregoeiro. Os lances devem ser oferecidos com somente duas casas decimais evitando valores
dizimais com mais de trés casas decimais e, seguindo o intervalo minimo de 20(vinte) segundos conforme IN 03/2011 do
MPOG/SLTI.
30. A licitante podera oferecer lance inferior ao ltimo por ele ofertado, ainda que superior ao menor registrado no sistema,
objetivando uma melhor posigao na ordem decrescente de classificagdo dos lances. Assim, caso o primeiro venha a ser
inabilitado sera chamado o licitante na imediata ordem de classificaggo dos lances (2° melhor lance), e assim
sucessivamente. Durante o transcurso da sess&o publica, os licitantes ser@o informados, em tempo real, do valor do menor
lance registrado que tenha sido apresentado pelas demais licitantes, vedada a identificagéo do detentor do lance.
30.1. Lances considerados inexequiveis serdo excluidos do sistema pelo Pregoeiro, que alertard os licitantes quanto a
necessidade de cumprimento das obrigagdes previstas no Edital e seus Anexos e a possibilidade de aplicagdo de sangbes
@administrativas. No caso de desconex&o com o pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Preg&o, persistir por tempo
superior a 10(dez) minutos, a sess&o do publica serd suspensa e tera reinicio somente apés comunicagéo expressa do
pregoeiro aos participantes.
31. A etapa de encerramento da fase lances da sess30 esta subdividida em 02 (dois) momentos: Fase de Iminéncia de
Encerramento e na Fase de Encerramento Aleatério: a) A fase de Iminéncia de Encerramento de lances é de
responsabilidade do Pregoeiro, que informara em campo prdprio do sistema COMPRASNET um lapso de tempo de até 60
(sessenta) minutos para que o sistema passe para a fase de Encerramento Aleatério; b) Transcorrido o prazo da fase de
Iminéncia de Encerramento, iniciara automaticamente a fase de Encerramento Aleatério, ficando sob o controle automatico
do sistema eletrénico (COMPRASNET), que ocorrera de forma ALEATORIA observando o prazo méaximo de 30 (trinta)
minutos, n&o possuindo o Pregoeiro qualquer ingeréncia sobre esta fase.
32, Apés a apresentacgdo do lance, ndo cabe desisténcia da mesma, nem mesmo a alegagéo de digitag&o incorreta apés o
encerramento da sess&o de lances, ja que o sistema proporciona a verificagéo e a confirmagéo do valor digitado antes do
envio final, tanto para proposta quanto para os lances, tendo em vista a observagéo de exequibilidade pelo pregoeiro.
33. Apds o encerramento da fase de lances o sistema, automaticamente, verificara a existéncia de empresas ME/EPP com
propostas de pregos em situacéo de empate “ficto”, nos termos do art. 45 da Lei Complementar n® 123/2006 (e alteragbes
posteriores), encaminhando o sistema para 0 médulo de Desempate de Empresas ME/EPP. E assegurada, no presente
pregéo, como critério de desempate, a preferéncia de contratagdo para as microempresas e empresas de pequeno porte.

34. Encerrada a etapa de lances a sess80 sera encaminhada a fase de Aceitagéo de Proposta, na qual sera verificada se o
lance vencedor & exequivel e se 0 mesmo esta dentro do valor estimado pela UNIFAP. O Pregoeiro fard a convocagéo da
licitante classificada em primeiro lugar para enviar a Proposta de Precos formal, devidamente assinada e digitalizada,
@oontendo informagdes detalhadas conforme ultimo lance ofertado para o sitio www.comprasnet.gov.br. E extremamente
recomendavel que, antes de comegar a sessao, as licitantes ja estejam com todas as documentagdes digitalizadas e que
utitizem planilhas do Excel ou similar para agilizar o encaminhamento das propostas e ndo percam o prazo estipulado.
34.1. O Sistema enviar4, via chat, mensagem de convocagao para o licitante que devera encaminhar os arquivos, por meio
da opgdo “Convocar Anexo” (através de um Unico envio — o sistema apenas permite um Unico arquivo para envio) num
prazo maximo de 120 (cento e vinte) minutos, podendo ser prorrogado por igual periodo, a critério do Pregoeiro. Estes
arquivos deverdo ser enviados em padréo digitalizado especifico, tipo “doc”, “pdf’ ou “xIs” (ou formato compativel com
aplicativos basicos LibreOffice ou Microsoft Office) ou de ferma compactada em um Gnico envio e, com a devida data e
assinatura do representante legal da licitante proponente, com o prego atualizado em conformidade com o lance ofertado.
Podera ainda o pregoeiro negociar com o fornecedor o valor do lance (contraproposta), buscando maior economicidade e
melhor prego para a Instituicdo, conforme artigo 24, § 9° do Decreto 5.450/2005.
34.2. As licitantes regularmente notificadas via sistema eletrénico que ndo encaminharem sua Proposta de Pregos/Planilhas
de Formag&o de Prego (quando houver), pelo médulo Convocar Anexo do portal Comprasnet, no prazo estabelecido pelo
Pregoeiro, terdo suas propostas desclassificadas do certame. As licitantes deverdo estar cientes que o envio das
documentagfes para o médulo Convocar Anexo do portal COMPRASNET deve corresponder ao lotefitem solicitado e,
portanto, a proposta enviada devera corresponder ao lote/item comrespondente, sob pena de desclassificagdo da mesma
caso n&o comresponda a0 exigido.
34.3. Podera, ainda, o licitante ter sua proposta desclassificada quando sua planilha de formag&o de pregos (se for o caso)
mostrar-se incompativel com os valores praticados no mercado, seus pregos forem manifestamente inexequiveis, ou
qualquer valor estiver em desacordo com a legislagdo ou norma coletiva em vigor aplicaveis.
34.4. Dentro do prazo supracitado, na hipétese de a Proposta ter sido incluida no Sistema Eletrdnico incompleta ou com
erros, devera a licitante solicitar ao Pregoeiro através de e-mail ou do telefone (96) 3312-1712 a reabertura do médulo do
sistema de ENVIO DE ANEXOS do COMPRASNET, para o encaminhamento da nova documentagdo, e depois deve a
licitante formalizar ao Pregoeiro, via endereco de e-mail cpl@unifap.br o respectivo pedido com suas devidas justificativas.
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anexos do COMPRASNET, com o prego atualizado em conformidade com o Ultimo lance ofertado, preferencialmente no
fomato Word, PDF (ou equivalentes LibreOffice) para evitar problemas quanto a legibilidade dos documentos e
devidamente assinada pelo representante da empresa. A ndo obediéncia a este item podera ensejar a desclassificacdo do
licitante.
36.Ao pregoeiro serad facultado convocar concomitantemente, independente da ordem de classificaggo, para
encaminhamento de propostas, através do médulo de convocagdo de anexos do sistema Comprasnet, quantos
proponentes forem necessarios para que seja garantida a celeridade do certame. A omiss&o do licitante, quando chamado
conforme item 35 deste edital, sera interpretada como rentincia e desisténcia em fornecer o objeto.
37. A Proposta de Pregos Formal, encaminhada pelo médulo Convocar Anexo do sistema COMPRASNET, devera conter:
37.1. Prazo de validade da proposta, néo inferior a 90 (noventa) dias, a contar da data de sua apresentac&o. Na auséncia
de indicagéo expressa do prazo de validade, considerar-se-4 tacitamente indicado este prazo;
37.2. Especificagio detalhada do objeto de forma precisa, suficiente e clara, com quantidade, forma de apresentag2o,
dentre outros, de acordo com os Anexos deste Edital,
37.3. Valor Unitario e Total por ltem bem como o Valor Total do Lote (quando for o caso), em conformidade com o ultimo
lance ofertado, expresso em moeda corrente nacional;
37.4. O prego proposto por Item n&o poderéa ser superior ao estimado no Termo de Referéncia, valor méaximo estabelecido
com base noinciso X do art. 40 da Lei n. 8.666/93;
37.5. 0 Prazo para a Entrega do(s) ltem(ns), ser4 de no méximo 60 (sessenta) dias, contados do recebimento da
Autorizagdo de Fornecimento;
37.6. Prazo de Garantia conforme discriminado no Termo de Referéncia, contados da data do recebimento definitivo por
esta Instituicsio, além do suporte técnico necessario ao fiel cumprimento do objeto licitado;
37.7. Declaragdo expressa de que nos pregos cotados estdo incluidas todas as despesas diretas e indiretas, frete, tributos,
taxa de administracdo, despesas com saldrios, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais, bem
como leis socials, leis trabalhistas, seguros, taxas e contribuic3es, alimentagao, transporte e seguro até o destino, lucro e
demais encargos de qualquer natureza necessarios ao cumprimento integral do objeto deste Edital e seus anexos, durante
o periodo de vigéncia da ata, nada mais sendo vélido pleitear a esse titulo. Seguindo os moldes do modelo sugerido de
proposta anexo a este Edital;
37.8. Os seguintes dados da licitante: Firma ou Denominagfio, endereco, telefone/fax, enderego eletrénico numero do
CNPJ, nome do banco, o cédigo da agéncia e o nimero da conta corrente e praca de pagamento;
37.9. Todos os pregos deveréo ser expressos em Real (R$), com 02 (duas) casas decimais.
37.10. N&o serfo admitidas propostas que contenham exigéncia de faturamento minimo.
38. Caso os prazos estabelecidos nos subitens do item anterior n&o estejam expressamente indicados na proposta formal
encaminhada ao médulo Convocar Anexo do sistema Comprasnet, os mesmos serdo considerados como aceitos para
efeito de julgamento. Caso seja informado prazo em desacordo com os minimos e/ou méximos estipulados, conforme for o
caso, ao Pregoeiro é facultada a realizagdo de diligéncias, e, n&o sendo alterado(s) esse(s) prazo(s), desclassificara a(s)
proposta(s) da(s) licitante(s). O Pregoeiro também podera, caso julgue necessario, solicitar maiores esclarecimentos sobre
a composig¢io dos pregos propostos.
39. A proposta formal apresentada devera conter a especificagdo do termo de referéncia, no minimo, e preferenciaimente
informar as caracterfsticas que configurem especificidades de fungdo, desempenho, economicidade, produtividade,
qualidade, etc. Anexo a este Edital apresentamos um modelo sugerido de proposta de pregos.
40. A empresa convocada devera apresentar Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com nivel de
informag&o suficiente para avaliagdo do Pregoeiro e sua Equipe, tendo como requisitos as condigdes indicadas no Termo
de Referéncia, com nivel de informagéo suficiente para avaliagdo, demonstrando a adequagéo da linha de méveis da
empresa as especificagdes requeridas no Termo de Referéncia, sob pena de desclassificagéo.
41. Manifestar concordancia do fabricante, por meio de declaragéo, quanto ao fornecimento de garantia minima conforme
Termo de Referéncia, através de Declaragéo de Garantia, com registro em cartério e com firma da assinatura reconhecida
em cartério, emitida pelo fabricante, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, seguindo o prazo minimo estipulado Termo de Referéncia contra eventuais defeitos de fabricacdo (Caso
licitante seja também o fabricante).
42, Devera apresentar declaragio com a indicago das instalagdes, do aparelhamento e do pessoal técnico adequados e
disponiveis para a realizag&o do objeto da licitagZo.
43. Os pregos propostos ser&o de exclusiva responsabilidade da licitante, ndo Ihe assistindo o direito de pleitear qualquer
alteragdo dos mesmos, sob a alegag&o de erro, omissao ou qualquer outro pretexto, sob pena de aplicagéo da san¢do de
multa de 10% bem como impedimento de licitar com a UNIFAP por 01 (um) ano. A omissdo de qualquer despesa
necessaria ao perfeito atendimento do objeto sera interpretada como néo existente ou ja incluida nos pregos, n&o podendo
a licitante pleitear acréscimo ap6s a abertura da proposta.
44. Laudo de conformidade com as normas da ABNT, para fins de aceitagdo da proposta de acordo com o Termo de
Referéncia;
45. Nos laudos/Certificados de acordo com as normas da ABNT devem ser indicados a qual lote se destinam e quais itens
do edital representam de forma especifica para cada cédigo do modelo do fabricante;
46. Para os itens que forem exigidos laudos de laboratérios acreditados pelo INMETRO, conforme exigéncia do item no
Termo de Referéncia;
47. Para os itens que forem exigidos laudo de conformidade com a norma de ergonomia NR 17 do Ministério do Trabalho,
os referidos laudos devem ser emitidos por profissional ergonomista;
48. Sera desclassificada a proposta que:
48.1. Ndo atenda aos termos deste EDITAL e seus anexos, sejam omissas, apresentem irregularidades ou defeitos
capazes de dificultar o seu julgamento.
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48.2. Apresentem valor superior ao limite méximo estabelecido no Termo de Referéncia I
49. Os licitantes irresignados, que tiveram suas propostas desclassificadas, poderdo, durante a FASE DE INTENGAO DE
RECURSO, manifestar imediata e motivadamente a intengéo de recorrer, sob pena de DECADENCIA deste Direito nos
termos dos incisos XVIIl e XX do art. 4 da Lei n°. 10.520/2002 c/c § 1° do Decreto n°. 5.450/2005.

50. Para julgamento e classificaggo das propostas sera adotado o critério de Menor Preco por LOTE, observadas as
especificagdes técnicas e exigéncias definidas neste Edital, devendo o pregoeiro decidir motivadamente sobre aceitagéo
dos pregos obtidos. Se a proposta ou lance de menor valor néo for aceitavel, ou se a licitante n&o atender as exigéncias
editalicias, o Pregoeiro examinara as ofertas subsequentes, na ordem de classificag2o, até a apuragéo de uma proposta
que atenda ao edital, sendo a respectiva licitante declarada a melhor classificada nesta fase. Ocorrendo tal situagéo o
pregoeiro podera negociar com a licitante para que seja obtido melhor prego, ndo se admitindo, porém, negociar condigbes
diferentes das previstas no Edital e seus Anexos.

51. No julgamento das propostas, o pregoeiro podera sanar erros ou falhas que néo alterem a substancia das propostas,
dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos. Durante
a analise e julgamento técnico das propostas, o pregoeiro podera, caso julgue necessario, solicitar aos Técnicos da prépria
Instituigao (Unidade Técnica/Comissdo Técnica) ou de outros, devidamente capacitados e idéneos, a emiss&o de parecer
para verificagdo da exequibilidade e conformidade das propostas apresentadas, visando a escolha da melhor proposta para
a Administragdo, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e anexado aos autos, atribuindo-lhes validade e
eficacia.

52. Se ocorrer a desconexao do Pregoeiro no decorrer da etapa de lances e o sistema eletronico permanecer acessivel as
licitantes, os lances continuar&o sendo recebidos, sem prejuizo dos atos realizados.

53. No caso de desconexdo do Pregoeiro persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos, a Sess&o do Preg&o sera
suspensa automaticamente e tera reinicio somente ap6és comunicagdo expressa aos participantes no sitio

www.comprasgovernamentais.gov.br.
[SECAOXIIE DRSS TRAR HHE

54. O Pregoeiro podera solicitar (caso necessario) a licitante, cuja proposta tenha sido aceita quanto & compatibilidade de
preco, uma amostra do produto ofertado, que devera ser encaminhada para a UNIFAP, localizada na Rodovia Juscelino
Kubitschek de Oliveira, Km 02, s/n, Bairro Jardim Marco Zero, cidade de Macap4, Estado do Amapa, no horério 08h00 as
12h00 e 14h00 as 18h00 horas, no prazo de 8 (oito) dias Uteis, a partir da solicitag&o.
54.1. Os materiais de origem estrangeira deveréo apresentar na embalagem informagdes em lingua portuguesa, suficientes
para andlise técnica do produto.
5§5. 0 produto apresentado como amostra podera ser aberto e submetido aos testes necessérios, sendo devolvido a
licitante no estado em que se encontrar ao final da avaliagéo.
56. Sera rejeitada a amostra que:
§6.1. Apresentar divergéncia a menor em relag&o as especificagdes técnicas do termo de referéncia
56.2. For de qualidade superior em relag&o s especificagBes constantes do termo de referéncia e estiver desacompanhada
de declarago da licitante de que entregaréa os produtos de acordo com a amostra apresentada.
§7. Enquanto ndo expirado o prazo para entrega da amostra, a licitante podera substituir ou efetuar ajustes e modificagbes
7 no produto apresentado.
58. N3o ser4 aceita a proposta da licitante que tiver amostra rejeitada ou n3o a entregar no prazo estabelecido.
59. Apés a homologagéo do certame, a licitante tera 60 (sessenta) dias para retirar a amostra no enderego em que foi
entregue. Ap6s esse prazo, ndo havendo a retirada da amostra, essa sera descartada.

60. Encerrada a etapa de aceitaglo das propostas, o detentor da melhor oferta tera sua habilitagdo parcial confirada
imediatamente no SICAF através da internet (on-line). O documento de confirmagdo do SICAF serd anexado &
documentagéo de habilitagao, pelo Pregoeiro e sua equipe. Caso haja pendéncia:

60.1. Sera assegurado ao licitante cadastrado e habilitado no SICAF o direito de apresentar via meio eletrbnico, através do
enderego cpl@unifap.br a documentagéo atualizada e regularizada, caso esteja com algum documento vencido, observado
o prazo estabelecido pelo Pregoeiro, conforme previsto no inciso XlIll do Art.11 do Decreto n° 3.566/2000, devendo
posteriormente providenciar junto ao respectivo Orgao a regularizagio. Na hipétese de falha no SICAF ou nos sitios oficiais,
que impossibilite a confirmagao da habilitag&o exigida neste pregéo, o Pregoeiro assinalara prazo para que o licitante faca a
apresentacdo da documentag&o necessaria via meio eletrnico, através do enderego: cpl@unifap.br.

61. As microempresas e empresas de pequeno porte deverio apresentar toda a documentagdo exigida para efeito de
comprovagéo de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restrigio e observando o disposto nos § 1° e § 2°
do art. 43 da Lei Complementar n°® 123/2006 (e suas alteragdes).

61.1. Na hipétese acima descrita, havendo alguma restrico na comprovagdo da regularidade fiscal das licitantes, sera
assegurado o prazo de 05 (cinco) dias Gteis, cujo termo inicial corresponderd ao momento em que o proponente for
declarado o vencedor do certame, prorrogaveis por igual periodo, a critério da Administragéo Publica, para a regularizagdo
da documentagao.
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61.2. A nao-regularizacio da documentagio, no prazo previsto no subitem anterior, implicara a decadéncia do direito-ga
licitante vencedora a contratagdo, sem prejuizo das sangbes previstas no art. 28 do Decreto n® 5.450/2005, combinado com
o art. 81 da Lei no 8.666/1993, sendo facultado & Administragio convocar os licitantes remanescentes, na ordem de
classificac&o, ou revogar a licitagéo.
62. Encerrada a etapa competitiva, o detentor da melhor oferta, SERA CONVOCADO PARA ENVIAR, NO PRAZO DE 120
(cento e vinte) minutos, podendo ser prorrogado a critério do pregoeiro, toda a documentagéo de HABILITACAO exigida na
habilitacdo deste pregdo, devidamente assinada e digitalizada, através do moédulo de ENVIO DE ANEXOS do
COMPRASNET. A licitante convocada que, no prazo citado, ndo encaminhar toda a documentac8o relacionada, sera
INABILITADA do certame, assim como, a licitante que, apos andlise da documentagéo pela Unidade Técnica e pregoeiro,
n&o restar comprovada o cumprimento dos requisitos de habilitag&o.
63. Dentro do prazo supracitado, na hipétese da documentagso ter sido incluida no Sistema Eletrénico de forma incompleta
ou com erros, devera a licitante sclicitar ao Pregoeiro através de e-mail ou do telefone (86) 3312-1712 a reabertura do
médulo de ENVIO DE ANEXOS, para o encaminhamento da documentagao restante, bem como, deve a licitante formalizar
ao Pregoeiro, via enderego de e-mail cpl@unifap.br, o respectivo pedido com suas devidas justificativas. Considerando os
principios da Administragéio Publica em especial os da Legalidade, Isonomia e Eficiéncia, transcorrido o respectivo prazo,
nao sera considerado o envio de documentos de Habilitagdo, retificador ou que deveria ter sido remetido no prazo
estabelecido, sendo realizado o registro da n&o aceitag&o da documentagéo, e a convocag&o da proxima licitante.
64. Ao pregoeiro sera facultado convocar concomitantemente, independente da ordem de classificag&io, para
encaminhamento de propostas, através do médulo de convocagdo de anexos do sistema Comprasnet, quantos
proponentes forem necessarios para que seja garantida a celeridade do certame. A omisséo do licitante, quando
convocado, seré interpretada como renuncia e desisténcia em fornecer o objeto.
65. O detentor da melhor oferta, devera encaminhar (desde que conste a assinatura do responsével nas mesmas) as
documentagdes exigidas para fins de Habilitagéo:
65.1. Declaragéo da ciéncia de obrigagdo de atender aos quantitativos dos 6rgédos participantes deste preg&o, nos termos
do modelo constante do Anexo il deste Edital. -
65.2. Comprovagéo de compromisso com os critérios de Sustentabilidade, nos termos da SEGAO XXV deste Edital.
65.3. Apresentacio de atestado ou declaragdes de capacidade técnica, em nome da licitante, expedido por pessoa juridica
de direito publico ou privado, cujo item citado neste atestado corresponda tecnicamente de forma igual ou similar ao item
pretendido pela licitante, na forma do artigo 30, §4°, da Lei n° 8.666/93. O Atestado devera ser fornecido em papel timbrado,
devidamente assinado e data pelo representante da empresa/instituicio, contendo o carimbo do CNPJ da
empresalinstituico. O atestado dever4 possuir informagdes suficientes para sua andlise junto & equipe técnica e de apoio
do pregoeiro.
65.4. Certido Negativa de Débitos Trabalhistas - CNDT, conforme Lei n° 12.440 de 7/07/2011, e com base no inciso XIil,
do art. 55 da Lei n°® 8.666/1993.
66. Copia do Contrato ou Estatuto Social consolidado (certiddo simplificada) e/ou suas alteragBes posteriores, ou
requerimento de empresario individual, de modo a verificar se 0 objeto social do Licitante € compativel com o objeto da
licitaggo.
67. Certiddo Negativa de Faléncia ou recuperagéo judicial ou extrajudicial expedida pelo distribuidor da sede da pessoa
juridica, ou de execugao pafrimonial, expedida no domicilio da pessoa fisica.
68. As Declaragdes Eletronicas de Habilitaggo, conforme item 21, ja registradas eletronicamente durante o cadastramento
da proposta no portal Comprasnet.gov.br, seréo consultadas pelo Pregoeiro e sua equipe, e serdo anexadas as demais
documentagBes de habilitagdo previstas neste Edital.
69. Exigir-se-4 um capital social minimo de 10% (dez por cento) sobre o valor da contratag&o para efeito de habilitagéo no
certame, na forma do art. 31, § 3° da Lei 8.666/93, quando qualquer dos indices: Liquidez Geral, Liquidez Corrente e
Solvéncia Geral, informados pelo relatério do Sicafweb, for igual ou inferior a 1, de acordo com os paragrafos 2° e 3° do
artigo 31, da Lei n°. 8.666/93 e Capitulo 7, item 7.2, da IN n® 05/95 — MARE.
70. Em se tratando de microempresa ou Empresa de Pequeno Porte e caso ela venha a ser contemplada com os
beneficios da Lei Complementar n° 123/2006 deveréo ainda ser apresentados os seguintes documentos:
70.1. Declarag&o Eletrdnica de Habilitagdo de enquadramento de ME/EPP, ja registrada eletronicamente durante o
cadastramento da proposta no portal Comprasnet.gov.br, que sera consultada pelo Pregoeiro e sua equipe, e sera anexada
as demais documentacgbes de habilitagio previstas neste Edital, de que cumpre os requisitos estabelecidos no Art. 3° da Lei
Complementar n® 123/2006 (e suas alteragdes), que a licitante esta apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido
nos artigos 42 ao 49 da referida Lei Complementar. Além de:
| — empresas OPTANTES pelo Sistema Simples de Tributagdo, regido pela Lei Complementar n° 123/2006 (e suas
alteracoes):
70.2. Comprovante de opgéo pelo Simples Nacional por érgdo de regulamentagcdo. O Simples Nacional &€ um regime
tributario diferenciado, simplificado e favorecido previsto na Lei das ME/EPP;
Il - empresas NAO OPTANTES pelo Sistema Simples de Tributag3o, regido pela Lei Complementar n® 123/06 (e suas
alteragdes):
70.3. Balango Patrimonial e Demonstragdo do Resultado do Exercicio — DRE, comprovando ter receita bruta dentro dos
limites estabelecidos nos incisos | e Il do Artigo 3° da LC 123/06 (e suas alteragdes), caso n&o haja cadastro atualizado no
SICAFWERB (relatério do SICAF); No caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se a apresentacdo de
balango patrimonial e demonstragbes contabeis referentes ao periodo de existéncia da empresa;
71. Sera realizada consulta da regularidade junto ao Cadastro Nacional de Condenagdes Civeis por Atos de Improbidade
Administrativa (Lei n° 8.429/1992), sobre a existéncia de registros impeditivos de contratagdo por improbidade
administrativa, mantido pelo Conselho Nacional de Justica — CNJ, disponivel no  sitio
(http://www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php?validar=form). (Acérddo n° 1.793/2011 — Plenario - TCU),
efetuando-se a pesquisa em nome da empresa licitante e de seu sécio majoritario.
72. Sera realizado consulta da regularidade de n&o existéncia de registro impeditivos da contratagdo no Cadastro Nacional
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de Empresas Iniddbneas e Suspensas (CEIS), através do portal da transparéncia do governo federal
(http://iwww. portaltransparencia.gov. br/ceis).

73. Sera considerado vencedor o licitante que apresentou o Menor Prego (conforme critério de julgamento) e estiver
regularmente habilitado.

74. O licitante vencedor, apds a convocagdo via chat do Comprasnet pelo Pregoeiro, devera encaminhar imediatamente &
UNIFAP enderegado a Comissdo Permanente de Licitagdo, Rodovia Juscelino Kubitschek de Oliveira, Km 02 - Jardim
Marco Zero, CEP: 683803-419, Macapa-AP, no prazo de 03 (trés) dias Uteis, os originais da documentac&o de habilitaggo,
proposta e demais documentagbes, devidamente assinada pelo Representante Legal, com os valores finais aceitos e
observadas as exigéncias previstas neste Edital e seus Anexos. Ainda com os seguintes dizeres no envelope:

75. A ndo apresentagdo dos documentos acima referenciados implicarad na inabilitagéo do licitante, e o processo de

habilitaggo obedecera as disposigbes contidas no art. 27 da Lei n° 8.666/93, consoantes as alteragdes determinadas pelo
@mindsc XXI do art. 37 da Constituigdo Federal.

76. Para comprovag&o de compromisso com a sustentabilidade:

76.1. A licitante devera apresentar documento probatério de que possui compromisso com a sustentabilidade ambiental,

conforme previsto no art. 5°, §1° da IN 01/2010/MPOG, da seguinte forma:

76.1.1. Por declaragdio, com a firma reconhecida em cartério de registro publico, onde a licitante afirma possuir o

compromisso e responsabilidade com a sustentabilidade ambiental, nos termos das exigéncias impostas pela IN 01/2010;

76.1.2. Com a apresentacdo de documento probatério (atestado, declaragdo, certificado registro, credenciamento, etc)

emitido por Orgaos Publicos de qualquer ente da Federagao que tenha competéncia legal na area ambiental que o item

ofertado, comercializado, ou o fornecedor, distribuidor ou fabricante estd devidamente cadastrado, registrado, etc no

respectivo Orgdo, e, ainda;

76.1.3. Com a apresenta¢io de documentos, registrados em Cartério de Oficios de Registros Publicos que o fomecedor

estd em fase de implantago de préticas sustentaveis, informando, no referido documento quais s&o as préaticas ja

implantadas e, quais as metas pretendidas a atingir na questdo da sustentabilidade ambiental.

76.2. No caso de o licitante apresentar os documentos comprobatérios, conforme mencionado nos subitens 76.1.1 e

76.1.3, poder4 ser designada pela UNIFAP uma Comissao de Avaliadores que juntamente com o Pregoeiro e sua Equipe

ir4 inspecionar/vistoriar o estabelecimento ou o ponto comercial do licitante, a fim de verificar as informacdes e declaragbes

apresentadas.

76.3. Caso seja detectado pelos inspetores/avaliadores que as informagbes declaradas pelo licitante n&o sejam

verdadeiras, ou, que esteja de ma fé, serd informado ao respectivo Cartério de Registro tal situag&o, além de serem

tomadas as medidas administrativas, e se for o caso, penal, cabivel ao caso.

76.4. Da entrega dos documentos:

76.4.1. Todos os documentos que devam ser entregues pelo licitante, quer seja pelo processo de cépia ou

impresso, deverdo ser feitos, OBRIGATORIAMENTE, através de papel A4 ou papel oficio oriundos de processo de
@reciclagem, inclusive, os envelopes que forem entregues ao Pregoeiro, deverdo ser todos em material reciclado,

sob pena de RECUSA de recebimento.

SECATXVEBDNYIRECURSOBHI

77. Os licitantes irresignados, que tiveram suas propostas desclassificadas ou inabilitadas, poderdo utilizar a FASE DE
INTENCAO DE RECURSO, para manifestar imediatamente e motivadamente a inteng&o de recorrer, em campo préprio do
sistema, sob pena de DECADENCIA deste Direito nos termos dos incisos XVIIl e XX do art. 4 da Lei n°. 10.520/2002 c/c §
1° do Decreto n°. 5.450/2005.

78. Constatada pelo Pregoeiro a admissibilidade da inteng&o do recurso, sera concedido ao recorrente o prazo de 03 (trés)
dias, para apresentar as razbes de recurso, ficando os demais licitantes, desde logo, intimados para, querendo,
apresentarem as contrarrazbes em igual prazo, que comegara a contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes
assegurada vista imediata dos elementos indispenséaveis a defesa dos seus interesses.

79. O recurso contra a decis&o do Pregoeiro tera efeito suspensivo, no tocante ao item ao qual o recurso se referir, inclusive
quanto ao prazo de validade da proposta, o qual scmente recomecara a contar quando da decis&o final da autoridade
competente. O acolhimento de recurso importara a invalidagio apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento. A sesséo
publica do preg@o sé sera conduida depois de declarado o vencedor do certame, cabendo aos licitantes acompanhar o
sistema até o final desta etapa.

80. Ap6s o julgamento dos recursos e das contrarrazdes, e constatada a regularidade dos atos praticados, sera adjudicado
o objeto do certame ao licitante declarado vencedor, estando o resultado final da Licitagéo sujeito & homologag&o pela
Autoridade Superior competente, que ir4 analisar a conveniéncia e oportunidade da contratacéo e a legalidade dos atos
praticados.
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81. A adjudicagio do objeto do presente certame sera viabilizada pelo pregoeiro sempre que n&o houver recurso. A
homologagdo da licitagdo é de responsabilidade da Autoridade Superior Competente e s6 podera ser reallzqda depqns da
adjudicagéo do objeto & proponente vencedora pelo pregoeiro, ou, quando houver recurso, pela prépria autoridade
competente.

82. Para a homologagéo da licitagdo, o registro de prego observard, entre outras, as seguintes condicdes:

82.1. Sera incluido, na respectiva ata de formagéo do cadastro de reserva, o registro dos licitantes que aceitarem cotar o
objeto com prego igual ao do licitante vencedor na sequéncia da classificacdo do certame. O preco registrado com
indicaggo dos fornecedores sera divulgado no Portal COMPRASNET. Esse registro tem por objetivo a formagao de
cadastro de reserva, no caso de exclus8o do primeiro colocado da ata, nas hipéteses previstas nos arts. 20 e 21 do Decreto
7.892/2013. Serao registrados na ata de registro de pregos, nesta ordem:

a) Os pregos e quantitativos do licitante mais bem classificado durante a etapa competitiva, e;

b) Os pregos e quantitativos dos licitantes que tiverem aceitos cotar seus bens ou servigos em valor igual ao do licitante
mais bem classificado.

SECHOPVIEDAS STRIBUICUESDO]

83. Cabem ao Pregoeiro as atribuicées dispostas no artigo 11 do Decreto n® 5.450/2005.

84. E facultado ao Pregoeiro ou & autoridade superior, em qualquer fase deste Pregdo, promover diligéncias destinadas a
esclarecer ou completar a instrugio do processo, vedada a inclus&o posterior de informag&o ou de documentos que
deveriam constar originariamente da proposta ou da documentagéo.

85. No julgamento das propostas e na fase de habilitagdo, o Pregoeiro podera sanar erros ou falhas que ndo alterem a
substancia das propostas e dos documentos e a sua validade juridica, mediante despacho fundamentado, registrado em
ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de classificag&o e habilitagéo.

TE
i3\,

ODEIPRECO

86. Apds homologado o resultado deste Pregédo, a Administrag&o da UNIFAP convocaréa o primeiro fornecedor classificado,
para assinatura da Ata de Registro de Prego, dentro do prazo de 5 (cinco) dias Uteis.

87. A UNIFAP convocara formalmente o fornecedor, informando o local, data e hora para a reuniéo e assinatura da Ata de
Registro de Prego.

87.1. O prazo de convocago do fornecedor poderd ser prorrogado uma vez, por igual periodo, desde que ocorra motivo
justificado e aceito pela UNIFAP.

87.2. Na hip6tese da(s) empresa(s) vencedora(s) ndo comparecer(em) para assinar a Ata no prazo estipulado ou,
comparecendo, n&o apresentar(em) situagio regular, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital, a UNIFAP
convocara e registrara as demais licitantes, na ordem de classificagéo, a fim de que sejam assumidas as obrigacdes
oriundas deste registro de pregos.

87.3. Caso os licitantes remanescentes, uma vez convocados na ordem de classificacdo, ndo aceitem assinar a Ata nas
mesmas condigdes que o primeiro colocado, sera efetivada a devida negociagéo para que seja obtido prego mais vantajoso
para a UNIFAP.

88. Sera incluido na respectiva ata de registro de pregos, na forma de anexo, o registro dos licitantes que aceitarem cotar
os itens com pregos iguais ao do licitante vencedor na sequéncia da classificagéo do certame, excluida a margem de
preferéncia quando o objeto ndo atender os requisitos previsto no art. 3° da Lei 8.666/93.

88.1. O registro dos licitantes que aceitarem cotar pregos iguais ao do licitante vencedor tem por objetivo a formagéo e
cadastro de reserva no caso de impossibilidade de atendimento pelo primeiro classificado na ata, observado o previsto no
item anterior.

88.2. Havendo mais de um licitante na situagdo do subitem anterior, serdo classificadas segundo a ordem da Ultima
proposta apresentada durante a fase competitiva.

89. Em caso de cancelamento do registro de pregcos nas hipdteses dos art. 20 e 21 do Decreto 7892/2013, a UNIFAP
podera convocar as licitantes remanescentes observada a ordem de classificag8o para fazé-lo em igual prazo e nas
mesmas condi¢es propostas pelo primeiro classificado.

80. Publicada na Imprensa Oficial a Ata de Registro de Prego tera efeito de compromisso de fomecimento, conforme o
artigo 14 do Decreto n° 7.892/2013.

91. A existéncia de pregos registrados ndo obriga a Administragdo a firnar as contratagbes que deles poderdo advir,
facultando-se-lhe a realizagfo de licitacio especifica para a aquisigdo pretendida, sendo assegurado ao beneficiario do
registro preferéncia de fornecimento em igualdade de condigdes.

92. O Registro de Pregos tera validade de 12 (doze) meses, a contar da assinatura da respectiva ata.

93. O(s) fornecedor(es) registrado(s) deverdo manter, durante a vigéncia da ata de registro de pregos, em compatibilidade
com as obrigagbes assumidas, todas as condigbes de habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitag&o, renovando as
respectivas certiddes que, no caso de ndo poderem ser emitidas nos respectivos sitios dos 6rgéos emissores na internet,
deverdo ser encaminhadas a UNIFAP no prazo maximo de 48 (quarenta e oito) horas, a partir da solicitagdo das mesmas.

SECAGIIXEDAS

94. Foi realizado o procedimento de Inteng&o de Registro de Precos — IRP 41/2016, operacionalizado no médulo do SIASG,
para registro e divulgac&o dos itens a serem licitados e para a realizagdo dos atos previstos nos incisos Il e V do caput do
art. 5° e dos atos previstos no inciso Il e caput do art. 6° do Decreto 7.892/2013 aguardando os érgéos participantes. Estes

STHAIA,

[SUARY
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s30 os que participam dos procedimentos iniciais do Sistema de Registro de Pregos e integram a ata de registro de pregos.
S&o participantes os seguintes érgéos:

52121 - COMANDO DO EXERCITO | 160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ
UASG: 160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

Logradouro: AV. DUQUE DE CAXIAS, 1965, Bairro: VILA MILITAR.

Cidade: RIO DE JANEIRO/RJ CEP: 21615-220

1. Gestor de Compras: FRANKLIN MORAES BATISTA JUNIOR

CPF: 057.795.567-50

Telefone: 21 — 38477813

Email: pregao1de@gmail.com

95. Poderdo também ser autorizadas adesdes a Orgdos N&o Participantes (Caronas) neste certame, conforme faculta o
inciso Il do artigo 9° do Decreto n° 7.892/2013. A ata de registro de pregos, durante sua vigéncia, podera ser utilizada por
qualquer 6rgdo ou entidade da administragéo puiblica que n&o tenha participado do certame licitatério.

"7+ 86. O quantitativo decorrente das adesdes a ata de registro de pregos n&o poderéa exceder, na totalidade, ao quintuplo do
quantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos para o érgdo gerenciador e ¢rgéos participantes,
independentemente do nimero de 6rg&os néo participantes (caronas) que aderirem. Somente sera permitida ades2o a ata
ap6s a autorizagio do 6rgdo gerenciador, e o 6rgao n2o participante (carona) devera efetivar a aquisi¢éo ou contratagéo
solicitada em até noventa dias, observado o prazo de vigéncia da ata.

97. O 6rgao gerenciador da ata sera a FUNDAGAO UNIVERSIDADE FEDERAL DO AMAPA — UASG: 154215.

SECAONOEDAALESACAGIRECISTROIDE PREGO

98. Podera utilizar-se da Ata de Registro de Prego qualquer érgao ou entidade da Administracéo que n&o tenha participado

do certame, mediante prévia consulta 8 UNIFAP, desde que devidamente comprovada a vantagem e, respeitadas no que

couber, as condicdes e as regras estabelecidas na Lei n° 8.666/1993, no Decreto n° 7.892/2013 e no Decreto n°

8.250/2014.

98.1. Apés autorizagio da UNIFAP, o érg8o ndo participante devera efetivar a aquisicdo ou contratacdo solicitada em até

80 (noventa) dias, observado o prazo de vigéncia da ata.

89. Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Prego, observadas as condigdes nela estabelecidas, optar pela

aceitacdo ou ndo do fornecimento, sem prejuizo dos quantitativos registrados em Ata, desde que este fornecimento n&o

prejudique as obrigagdes anteriormente assumidas.

100. Mesmo com a anuéncia da licitante vencedora, as aquisigdes ou contratagdes adicionais ndo poderdo exceder, por

6rgao ou entidade, a 100% (cem por cento) dos quantitativos méximos registrados por item na ata de registro de preco para

a UNIFAP.

101. O quantitativo decorrente das adesdes 4 ata de registro de preco néo podera exceder, na totalidade, ao quintuplo do
quantitativo de cada item registrado na ata de registro de prego para a UNIFAP.

102. A UNIFAP sera o 6rgéo gerenciador responséavel pelos atos de controle e administragdo do Registro de Pregos
decorrentes desta licitacdo e indicard, sempre que solicitado pelos 6rgdos usuarios, respeitada a ordem de registro e os
quantitativos a serem adquiridos, a empresa vencedora para a qual deve ser emitida a documentacg&o oficial, conforme o
caso, seguindo o art. 62 da lei n° 8.666/1993. A convocagio da empresa vencedora registrada em primeiro lugar, sera
formalizada mediante a emiss&o de documentaco oficial, que contera o enderego € o prazo maximo para o objeto licitado,
bem como citar as penalidades aplicaveis no caso de descumprimento das obrigagdes assumidas.

103. Aquele que, convocado na forma do subitem anterior, ndo comparecer, néo retirar a documentagéo oficial no prazo
estipulado ou n&o cumprir as obrigacdes estabelecidas na Ata de Registro de Pregos, estara sujeito as sangdes previstas
neste Edital e na legislag&o pertinente. Assim a UNIFAP podera indicar a préxima empresa para o qual deve ser destinada
a documentacao oficial, conforme o caso, ou ainda, optar pelo cancelamento da Ata e realizar novo procedimento licitatério,
sem prejuizo da abertura de processo administrativo para aplicagdo de penalidades previstas neste Instrumento
Convocatério e seus Anexos ao licitante inadimplente.

SECACRXIEHECEBIMENTE DOIOBIETOIREGISTRADOIEM/ATA

104. Executada a contratagso de acordo com a Ata de Registro de Pregos, o respectivo objeto sera recebido:

a) PROVISORIAMENTE, em até 2 (dois) dias Uteis apds efetuada a entrega, para aferigéo e verificac@o da conformidade
com as especificacdes, bem como a qualidade dos mesmos;

b) DEFINITIVAMENTE, em até 10 (dez) dias Uteis ap6s a verificagdo da qualidade, quantidade do material e consequente
aceitacdo, feita a anélise da conformidade com vistas as especificagbes contidas, no termo de referéncia. Se, apds o
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recebimento definitivo, constatar-se que o objeto estd em desacordo com a proposta, apés a notificag&o por escri
empresa vencedora, serdo interrompidos os prazos de recebimento e suspenso o ateste da nota fiscal, até que seja a
sanada a situagéo.

105. Se houver recusa do objeto, no todo ou em parte, a EMPRESA FORNECEDORA devera proceder a substituicéo, sem
qualquer 8nus para a UNIFAP e dentro de prazo méximo de 05 (cinco) dias Uteis, ou demonstrar a improcedéncia da
recusa, no prazo maximo de 2 (dois) dias uteis de sua ocorréncia. Na ocorréncia desta hipétese, a empresa
providenciara, através de representante credenciado, a retirada no local onde foi realizada a entrega do objeto da licitagao,
no prazo maximo de 72 horas apds o recebimento de comunicag&o.

106. O objeto deste certame devera ser apresentado, acompanhado de Nota Fiscal/Fatura (minimo de duas vias), nas
dependéncias da UNIFAP (Aimoxarifado Central), Campus Marco Zero do Equador, situado a Rodovia Juscelino
Kubitschek de Oliveira, Km 02, Bairro: Jardim Marco Zero, CEP: 68.903-419, no horario de 08h30 s 11h00 e das 14h30 as
17h00, dentro do prazo de entrega previsto na proposta, diretamente ou por quem vier a indicar, nesta UNIFAP que
atestara o objeto desta licitagdo e encaminhara ao DEPAG para os procedimentos de pagamento. O transporte do material
devera ser feito conforme as exigéncias do objeto.

107. A empresa vencedora efetuara a qualquer tempo e sem énus para a UNIFAP, independentemente de ser ou nao
fabricante do produto, a substituicio de toda unidade que apresentar imperfeicbes, quaisquer irregularidades ou
divergéncias com as especificagdes constantes do Anexo Il do Edital, ainda que constatados depois do recebimento e/ou
pagamento. Em havendo descontinuidade do objeto do certame, a empresa vencedora devera comunicar tal fato a
UNIFAP, devendo juntar declaragdo da empresa vendedora ou do proprio fabricante, de que n&o mais produz o objeto
licitado, enviando os documentos que se fizerem necessarios do produto que pretende fornecer em substituicéio aquele
inicialmente ofertado, sem que o preco seja superior ao constante de sua proposta, ficando a critério desta IFES aceita-lo
ou néo.

108.0 Departamento de Administragdo Geral - DEPAG/UNIFAP sera o érgdo responséavel pelos atos de controle e
administragdo da Ata de Registro de Prego decorrentes desta contratagio e indicara, sempre que solicitado pelo drgéo
usuario, o fornecedor para o qual sera emitido o pedido.

109. Durante a vigéncia da Ata, os pre¢os registrados serdo fixos e irreajustaveis, exceto nas hipéteses decorrentes e
devidamente comprovadas das situagBes previstas na alinea “d” do inciso Il do art. 65 da Lei n° 8.666/1993, bem como do
art. 17 do Decreto 7.892/2013 ou de redugdo dos pregos praticados no mercado. Sera realizada também pesquisa
Periédica de Mercado para verificagio da comprovagao da vantajosidade dos pregos registrados da Ata.

110. Mesmo comprovada a ocorréncia de situagdo prevista na alinea “d” do inciso Il do art. 65 da Lei n° 8.666/1993, a
Administragéo, se julgar conveniente, podera optar por cancelar a Ata e iniciar outro processo licitatorio.

111. Comprovada a redug&o dos precos praticados no mercado nas mesmas condigdes do registro e, definido o novo prego
maximo a ser pago pela Administragéo, o Proponente registrado serd convocado pela UNIFAP para negociag&o do valor
registrado em Ata.

112. A empresa vencedora tera o seu registro de precos cancelado, por intermédio de processo administrativo especifico,
assegurado o contraditério e a ampla defesa.

112.1. O cancelamento sera a pedido, quando a empresa vencedora comprovar:

a) A impossibilidade de cumprir as exigéncias da Ata de Registro de Pregos, por ocorréncia de casos fortuitos ou de forga
maior;

b) Que o seu prego registrado se tornar, comprovadamente, inexequivel em fungdo da elevagédo dos pregos de mercado
e/ou dos insumos que compdem o custo do objeto do pactuado;

¢) A ocorréncia de qualquer das hipéteses contidas no art. 78, incisos XIV, XV e XVI, da Lei 8.666/1993.

112.2. Por iniciativa da UNIFAP, quando:

a) A empresa vencedora perder qualquer condigio de habilitagéo ou qualificagdo técnica exigida no processo licitatério;

b) Caracterizada qualquer hipétese de inexecugéo total ou parcial das condigdes estabelecidas na Ata de Registro de
Pregos ou nos pedidos dela decorrentes;

) A empresa vencedora incorrer nas condutas que ensejem rescisdo administrativa, conforme previsdo dos incisos de | a
Xil e XVil do art. 78, da Lei n° 8.666/93;

d) Os pregos registrados se apresentarem superiores aos praticados no mercado, € a empresa vencedora se recusar a
reduzi-los.

113. Em qualquer das hipéteses acima, concluido o processo, a UNIFAP fara o devido apostilamento na Ata de Registro de
Precos e informara aos Proponentes a nova ordem de registro, caso ndo opte pelo cancelamento total da Ata quando
frustradas as negociagdes com os licitantes registrados remanescentes.

114. A Ata de Registro de Pregos podera ser cancelada pela Administragéo:

a) Por decurso de prazo de vigéncia;

b) Quando n&o restarem empresas registradas;

¢) Pela UNIFAP, quando caracterizado o interesse publico.

SECEGHRXVIDASUSTENTABIE

115. Este Edital observara em todas as fases do procedimento licitatério as orientagdes voltadas para a sustentabilidade

ambiental, sugerindo aos participantes, a apresentacdo de documentos fisicos, copiados ou impressos, preferencialmente

em papel reciclado, e de forma a n&o frustrar a competitividade. Considerando que a protegdo ao meio ambiente é diretriz
13
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constitucional - artigo 225 da Constituigio Federal de 1988, de todos aqueles que exercem atividade econdmica (artigo 1_ S \9530 . Va\@‘
inciso V1), deve a Administragéo Publica, de assegurar a utilizago deste principio. Assim a UNIFAP sempre busca o objeto
de menor impacto ambiental.

116. Dentre as recomendagBes voltadas para sustentabilidade ambiental, a presente licitacdo observara também‘ os
critérios elencados na Instrugo Normativa n° 01/2010 do MPOG e no art. 4° do Decreto n® 7.746/2012, de que os materiais
apresentem, na medida do possivel, as diretrizes sustentéveis de: menor impacto sobre recursos naturais como flora,
fauna, ar, solo e agua; preferéncia dos materiais, tecnologia e matérias-primas de origem local; maior vida util e menor
custo de manutengfio do bem e da obra. Utilizar matéria-prima com produtos sustentéveis (tintas, vernize e adesivos a base
de 4gua ou 6leo vegetal); seguindo a Politica Nacional de Residuos Sélidos (PNRS), obedecendo as seguintes agdes:
evitar, reduzir, reutilizar, reciclar, incinerar com recuperacio energética e, realizar a disposigéo final adequada dos rejeitos.
Conforme disposto na IN 01/2010 do Ministério do Planejamento, laudo ou certificado que comprove que a empresa
observa os requisitos ambientais para a certificagio do Instituto Nacional de Metrologia, Normatizagdo e Qualidade
Industrial - INMETRO como produtos sustentaveis ou de menor impacto ambiental em relagéo aos seus similares.

117. A comprovagao do disposto neste item (da sustentabilidade) devera ser feita mediante apresentag&o de meio de prova
que ateste que o cumprimento das exigéncias de sustentabilidade, conforme art. 7° e 8° do Decreto n® 7.746/2012, dentre
outros vigentes, podendo utilizar o modelo constante no Anexo (Il deste Edital, mais algumas das comprovagdes (solicitar
aos fabricantes/importadores/revendedores) pertinentes:

117.1. 1ISO 14001: Apresenta um sistema de gestio ambiental com o objetivo de preservar os bens naturais. Foi criada em
2004 e incorpora preocupagBes com a sustentabilidade do planeta. Em sua operagéo, a empresa deve levar em conta o
uso racional de recursos naturais, a protecéo de fiorestas e a preservagdo da bicdiversidade, entre outros quesitos. No
Brasil, quem confere essa certificacio & a Associagio Brasileira de Normas Técnicas (ABNT). Ao contrario das demais
certificagBes, ndo ha um selo visivel em produtos, pois a certificagéo € para a empresa.

m 117.2. ISO 9001: tem como objetivo melhorar a gestdo de uma empresa e pode ser aplicado em conjunto com outras

normas de funcionamento, como normas de satide ocupacional, de meio ambiente e de seguranga. A ABNT NBR ISO 9001
¢ a vers3o brasileira da norma internacional 1SO 9001 que estabelece requisitos para o Sistema de Gest&o da Qualidade
(SGQ) de uma organizagdo, n3o significando, necessariamente, conformidade de produto as suas respectivas
especificagdes. A ABNT NBR ISO 8001 é uma forma (til para que uma organizacdo seja capaz de demonstrar que ela
gerencia seu negdcio e, desta forma, alcanga uma qualidade (boa) consistente.

117.3. O Selo do programa de Rotulagem Ambiental da ABNT (Rotulo Ecolégico) foi desenvolvido para apoiar um esforgo
continuo para melhorar e/ou manter a qualidade ambiental através da redugéio do consumo de energia e de materiais, bem
como da minimizag&o dos impactos de poluicdo gerados pela producao, utilizacao e disposi¢céo de produtos e servigos. O
fabricante deve garantir que toda a madeira seja originada de fontes legais. A madeira ndo pode vir de areas protegidas cu
de areas em relagdo as quais esteja em curso um processo oficial com vistas a sua designacdo como areas protegidas, de
florestas priméarias ou de florestas de elevado valor de conservagéo definidas em processos nacionais, a menos que a sua
aquisi¢do seja claramente compativel com a regulamentago nacional em matéria de conservagao.

117.4. Certificagdo do manejo florestal ou cadeia de custédia emitido por organizagdes independentes, cujos padrées
contemplem a verificagdo em campo e documental de que s8o legitimas as fontes de madeira e de outros produtos de
origem florestal. S&o considerados critérios de legitimidade das fontes: legitimidade da extrac&o, respeito aos direitos
tradicionais e civis no manejo florestal, protecdo de areas de alto valor de conservacdo ameacadas por atividades de
manejo, ndo utilizagdo de areas de florestas naturais convertidas para agricultura ou reflorestamento.

117.5. Certificados de comprovagéo de origem da madeira e de seu manejo sustentavel a exemplo do Documento de
Origem Florestal ou Guia Florestal, ambos emitidos pelo IBAMA ou por outras certificadoras de mesma natureza, nacionais
ou internacionais, reconhecidas por 6rgdos competentes do governo federal. Essa certificagdo ambiental é quanto &
madeira utilizada, confoerme Instruc&o Normativa n°® 01 de 19 de janeiro de 2010 do Ministério do Planejamento, Orgamento
e Gestéo, capitulo |, art. 1° e/ou 1ISO 14001:2004 — Sistema de Gestdo Ambiental. O fornecedor da madeira para empresa

m~ deve informar que o produto é produzido de forma sustentavel.

117.6. Apresentar documento em nome do Fabricante que comprove a destinagc&o dos residuos industriais de acordo com
as exigéncias no 2mbito Federal, Estadual e Municipal, emitido pelo 6rgéo competente da jurisdicdo da sede da Fabrica;
117.7. Apresentar, conforme disposto na IN 01/2010 do Ministério do Planejamento, laudo ou certificado que comprove que
a empresa observa os requisitos ambientais para a certificagdo do Instituto Nacional de Metrologia, Normatizagéo e
Qualidade Industrial - INMETRO como produtos sustentaveis ou de menor impacto ambiental em relagdo aos seus
similares;

117.8. O licitante devera apresentar certificados de comprovag2o de origem da matéria prima (madeira) e/ou de seu manejo
de forma sustentavel a exempio do Documento de Origem Florestal (DCP) e/ou Guia Florestal, ambos emitidos pelo
IBAMA; do Selo “Madeira Legal®, e outros certificados emitidos por érgéos de controle ambiental dos demais estados da
federag@o. Também ser&o aceitos certificados emitidos pelo Programa Brasileiro de Certificag&o Florestal ~ CERFLOR do
INMETRO, ou por outras certificadoras de mesma natureza, nacionais ou internacionais, reconhecidas por 6érgéos
competentes do governo federal;

117.9. Certificacdo ambiental quanto a madeira utilizada, conforme Instrugdo Normativa n° 01 de 19 de janeiro de 2010 do
Ministério do Planejamento, Orgamento e Gestdo. O fornecedor da madeira para empresa licitante deve informar que o
produto é produzido de forma sustentavel (Documentos, quando emitidos em lingua estrangeira, deverd apresentar
tradugdo para lingua portuguesa, efetuada por Tradutor Juramentado, e devidamente consularizados ou registrados no
Cartério de Titulos e Documentos. Documentos de procedéncia estrangeira, mas emitidos em lingua portuguesa, também
deverdo ser apresentados devidamente consularizados ou registrados no Cartério de Titulos e Documentos),

118. Apés a assinatura da Ata de Registro de Pregos, a Administragdo da UNIFAP podera convocar a licitante vencedora,
durante a validade da sua proposta, para retirada da Nota de Empenho, dentro do prazo de 2 (dois) dias uteis, ou a
14
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entregara diretamente, sujeito & aceitagéo da licitante, em igual prazo, sob pena de decair o direito a contratacavrse:
prejuizo das sancBes previstas neste Edital e no art. 81 da Lei n° 8.666/93.

119. 0 prazo para a retirada na Nota de Empenho podera ser prorrogado uma unica vez, por igual periodo, quando
solicitado pela licitante vencedora durante o seu transcurso, desde que ocorra motivo justificado e aceito pela
Administracdo da UNIFAP.

120. E facultado ao Pregoeiro, quando a convocada n&o retirar ou aceitar a Nota de Empenho, no prazo e nas Condictes
estabelecidos, convocar outra licitante, obedecida a ordem de classificaglo, para assinatura da Ata de Registro de Precos,
apos negociagéo, aceitagio da proposta e da amostra e comprovag&o dos requisitos de habilitagao.

EECH POV DOE ENCARGOSIDATUNIEAR

121. Cabera a UNIFAP: .
121.1. Permitir acesso dos empregados da licitante vencedora as dependéncias da UNIFAP para a entrega dos itens
adquiridos;

121.2. Prestar as informagBes e os esclarecimentos pertinentes que venham a ser solicitados pelo representante da
licitante vencedora;

121.3. Solicitar a troca dos itens que nao atenderem as especificagbes do objeto.

SECHOPEVIEDUSENCARGOS

122. Cabera a licitante vencedora, a partir do recebimento da Nota de Empenho, o cumprimento das seguintes
obrigagdes:

122.1. Respeitar as normas e procedimentos de controle interno, inclusive de acesso as dependéncias da UNIFAP;

422.2. Responder pelos danos causados diretamente & Administrag@o ou aos bens da UNIFAP, ou ainda a terceiros,
decorrentes de sua culpa ou dolo, durante fornecimento do material, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a
fiscalizac&o ou o acompanhamento pela UNIFAP;

122.3. Efetuar a troca dos produtos que ndo atenderem as especificacbes do objeto, no prazo constante do subitem
“40.1.5” do Termo de Referéncia — Anexo | deste edital;

122.4. Comunicar & Administrag&o da UNIFAP qualquer anormalidade constatada e prestar os esclarecimentos solicitados;
122.5. Manter, durante o periodo da contratagéo, todas as condigBes que ensejaram sua habilitag&o no presente pregao.
122.6. Responsabilizar-se pelos encargos fiscais e comerciais resultantes da aquisi¢&o deste Pregéo.

123. S&o expressamente vedadas a licitante vencedora:

123.1. A contratacdo de servidor pertencente ao quadro de pessoal da UNIFAP para execugéo do objeto decorrente deste
Pregéo;

123.2. A veiculagéo de publicidade acerca deste Pregéo, salvo se houver prévia autorizagdo da Administrag&o da UNIFAP,
123.3. A subcontratac&o de outra empresa para a execug&o do objeto deste Pregéo.

124. A inadimpléncia da licitante vencedora, com referéncia aos encargos sociais, comerciais e fiscais n&o transfere a
responsabilidade por seu pagamento a Administragdo da UNIFAP, nem podera onerar o objeto desta contratacéo, razio
pela qual a licitante vencedora renuncia expressamente a qualquer vinculo de solidariedade, ativa ou passiva, com a
UNIFAP,

SECHEGHXIRGDORRGAMENTO

125. O pagamento sera creditado em favor da empresa vencedora por meio de ordem bancaria, contra qualquer banco
indicado na proposta, devendo para isto, ficar explicitado o nome, numero da agéncia e o nimero da conta corrente em que
devera ser efetivado o crédito, o qual ocorrerd em até 30 (trinta) dias apds a execug&o, com a apresentacéo da Nota
Fiscal/Fatura, atestada pelo setor competente.

126. A liberagfio do pagamento ficara condicionada a consulta prévia ao SICAF (via ON LINE) com resultado favoravel e
apresentagio de documentos comprobatérios. A UNIFAP também podera deduzir do montante a pagar os valores
correspondentes a multas ou indenizacdes devidas pela licitante vencedora, nos termos deste Pregéo.

127. Na hipétese de atraso de pagamento da Nota Fiscal de Fatura devidamente atestada, o valor devido pela UNIFAP,
sera atualizado financeiramente, obedecendo & legislago vigente. No caso de incorrecéo nos documentos apresentados,
inclusive na Nota Fiscal de Servicos/Fatura, serdo os mesmos restituidos a adjudicataria para as corregdes necessarias,
n3o respondendo a UNIFAP, por quaisquer encargos resultantes de atrasos na liquidag&o dos pagamentos
correspondentes.

128. Para efeito de pagamento, a UNIFAP procedera as retengdes tributarias e previdenciarias previstas na legislagéo em
vigor, aplicaveis a este instrumento. A UNIFAP se reserva no direito de recusar a efetivagdo do ateste se, no ato da
atestacfo do objeto, este estiver em desacordo com as especificagbes técnicas exigidas neste Edital Convocatério.

129. Nenhum pagamento sera efetuado & licitante vencedora na pendéncia de qualquer uma das situagles abaixo
especificadas, sem que isso gere direito a alteragéo de pregos ou compensagéo financeira:

129.1. Comprovag&o de regularidade junto a Seguridade Social (CND), ao Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (CRF)
e as Fazendas Federal, Estadual e Municipal do domicilio ou sede;

129.2. Comprovacéo de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, por meio da
apresentacio da Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT), a qual é expedida gratuita e eletronicamente
(incluida pela Lei 12.440 de 07 de julho de 2011)

129.3. Atestagdo de conformidade da entrega do(s) item(ns);

129.4. Cumprimento das obrigagdes assumidas;

129.5. Manutencéo de todas as condicdes de habilitagio exigidas neste Edital.
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ENAL

SECACROXEIABIR

130. Adota-se como critério de justica e obediéncia ao principio juridico da razoabilidade, o escalonamento e tipificacéo de
eventos sancionaveis em editais de preg&o, abaixo descritos, garantindo o direito de exercicio prévio de ampla defe_sa nos
processos de sancionamento com o impedimento de licitar e contratar com a Uni&o, Estados, Distrito Federal e Municipios,

atendendo a recomendacgfo constante no subitem 9.5.1.1
10.520/2002, com respectivos prazos de duragéo:

do Acérddo TCU/Plenério n°® 1.793/2011, art. 7° da Lei

"OCORRENCIA: -

PENALIDADES QUE SERAO APLICADAS:

Deixar de apresentar declaragio, a pedido, de que aind
cumprem os requisitos legais de qualificagdo como ME
EPP, nos termos do art. 11, do decreto n° 8.538/2015.

q(seis) meses, conforme Acorddo TCU/PL n® 3074/2011.

1. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de §

Forjar a classificagdo como microempresa ou empresa d
pequeno porte para obtencéo de tratamento favorecido el
licitagbes incentivadas.

. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 1
(um) ano.

Descumprir prazos estabelecidos pelo pregoeiro durante
essdo de licitagdo para qualquer manifestagéo na sessa
Ublica.

2

Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo perfodo de 4
uatro) meses.

NZo mantiver a proposta ou desistir do lance durante
esséo publica

1?seis) meses.

_ Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo perfodo de 6

N&o apresentar documentacdo solicitada no edital seja n
fase de aceitagcdo da proposta, seja na fase de habilitagadq
da sessao publica.

|

5. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 4
(quatro) meses.

Fizer declaragéo falsa seja de forma eletronica ou fisica,

5. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de iJ
(dois) anos.

iApresentar proposta comercial em desacordo com o Edital
pocasionando a frustacdo do certame.

7. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 1
(um) ano.

Apresentar documentacao falsa durante a contratagdo.

8. Impedimento de licitar com a Administragdo Publica peld
perfodo de 5 (cinco) anos.
8. Comunicar ao Ministério Publico Federal.

N&o retirar a nota de empenho/ndo assinatura da Ata.

10. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo pericdo de 2
(dois) anos.

11. Multa de 10% (dez por cento) do valor do contrato/notg
de empenho.

Entregar o objeto fora do prazo estabelecido durante
contratac&o.

gl
12nexecucéo total ou parcial do objeto.

12.Multa de 0,5 % (meio por cento) por dia de atraso]
plicada sobre o valor do material n&o fornecido, limitada
0 (vinte) dias. Ap6s o vigésimo dia podera ser considerad

contratago.

NZo efetuar a troca do objeto, quando notificado, durante g(um) ano.

13. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 1

14. Multa de 10% (dez por cento) do valor do contrato/noty
e empenho.

Substituir o objeto fora do prazo estabelecido.

15. Multa de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso
plicada sobre o valor do material ndo substituido, limitada
0 (vinte) dias. Apds o vigésimo dia podera ser considerad

inexecucio total ou parcial do objeto.

Deixar de entregar documentagdo exigida neste Edital
durante a contratagao.

16. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 1
(um) ano.

17. Multa de 10% (dez por cento) do valor do contrato/notg
de empenho/valor total estimado para o item ou lote.

contratacao.

N&o mantiver a proposta ou desistir do lance durante a(um) ano.

18. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 1

19. Multa de 10% (dez por cento) do valor do contrato/not:
de empenho.

Comportar-se de modo inidéneo.

20. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 2
(dois) anos.
21. Multa de 10%

(dez por cento) do valor do oontratolnoti
de empenho.

Fizer declaragéo falsa durante a contratagdo.

22. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo perfodo de 2
(dois) anos.

23. Multa de 10%
de empenho.

(dez por cento) do valor do oontrato/notj

24. Impedimento de licitar com a Administracdo Publica pol

Cometer fraude fiscal durante a contratagéo.

5 (cinco) anos.
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25. Multa de 30% (trinta por cento) do valor do contrato/n
de empenho.
26. Comunicar ao Ministério Publico Federal.
27. Multa de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso, sobr
Deixar de executar qualquer obrigagao pactuada ou previstgo valor do contrato/nota de empenho, limitada a 20 (vinte)
m lei e no edital do presente pregéo eletrénico, em que naqdias. Apds o vigésimo dia e a critério da Administracao,
e comine outra penalidade. podera ser considerada inexecugdo total ou parcial dd
objeto.
28. Impedimento de licitar com a UNIFAP por 2 (dois) anos.
inexecugdo total, previsto na Lei 8666/93 e Lei 10.520/2002. [29. Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor dg
contrato/nota de empenho.
: ] : : 30. Impedimento de licitar com a UNIFAP por 1 (um) ano.
lnexgcyzgéozparclal do objeto previsto na Lei 8666/93 e Lei 31 N'laulta de 10% (dez por cento) sobre o valof
10.620/2002. correspondente a parte ndo executada.
Denegrir ou caluniar equipes técnica e de pregoeiro, bel
como pessoas que integram os processos da UNIFAP,
razio de dentncias sob a acusac¢do de direcionamento de32.Impedimento de licitar com a Administragéo Pﬁblicé
certame, sem a apresentagdo de provas pertinentes ou gFederal pelo periodo de 5 (cinco) ano.
presentacdo de provas infundadas, em process
dministrativo instaurado.

131. Na hipétese da multa atingir o percentual de 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato, a UNIFAP podera
proceder a rescis3o unilateral do compromisso, hipétese em que a empresa vencedora também se sujeitara as sangdes
administrativas previstas neste Edital. Na ocorréncia de falha maior poderd também ser aplicada a penalidade de
Declarag&o de Idoneidade para licitar ou contratar com a Administrag&o Pablica, prevista no art. 7° da Lei n® 10.250/2002.
132. As multas porventura aplicadas ser&o descontadas dos pagamentos devidos pela UNIFAP ou cobradas diretamente
da empresa penalizada, amigave! ou judicialmente, e poderdo ser aplicadas cumulativamente as demais sangdes previstas
neste Edital.

133. A defesa a que alude o caput do item 130 podera ser exercida pelo interessado, de acordo com o § 2° do art. 87 da
Lei n°® B.666/93 no respectivo processo no prazo de 5{(cinco) dias Uteis a contar da sua notificagéo, podendo ocorrer a
juntada de documentos, conforme disposto no art. 38 da Lei n® 9.784/1999.

134. Serdo considerados injustificados os atrasos ndo comunicados tempestivamente e indevidamente fundamentados, e a
aceitacdo da justificativa ficara a critério da UNIFAP que deverad examinar a legalidade da conduta da empresa.
Comprovado impedimento ou reconhecida forga maior, devidamente justificado e aceito pela UNIFAP, a licitante vencedora
ficara isenta das penalidades mencionadas no item 130.

135. As penalidades serdao obrigatoriamente registradas no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores —
SICAF, e no caso de impedimento de licitar e de contratar com a Administracdo Pdublica, a licitante sera descredenciada por
igual periodo, sem prejuizo das multas previstas neste Edital, na Ata e nas demais cominagdes legais. Qualquer recurso
tera efeito suspensivo.

136. Ap6s as decisdes sobre aplicag&o ou manutengéo de qualquer penalidade, o licitante ou contratado podera impetrar
recurso no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, ou nesse mesmo prazo, submeté-lo a autoridade superior, com a instrugao
necessaria, devendo, neste caso, a decisdo ser proferida em prazo de mais 5 (cinco) dias uteis, contados do recebimento
do recurso.

[SECHGDIICIDOIRCRESGIMO?

137. Conforme disposto no Decreto 7.892, de 23 de janeiro de 2013, os licitantes registrados na Ata de Registro de Pregos
estarao obrigados a fornecer quantitativos registrados até a totalidade do registrado na ata, n&o se aplicando o que trata o §
1° do art. 65, da Lei n° 8.666/93. A supresséo dos itens registrados na Ata podera ser total ou parcial, a critério da
Administracéo, considerando-se o disposto no paragrafo 4° do artigo 15 da Lei 8.666/93.

138. Havendo divergéncia na descri¢do dos itens contidos no Edital e no COMPRASNET, os licitantes devem considerar a
descricdo contida no ANEXO | (Termo de Referéncia) do EDITAL. Deve ser apresentado Catalogo Técnico do produto para
fins de andlise pelo setor técnico.

139. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega a realizagdo do certame na data
marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o primeiro dia Util subsequente, no mesmo horario anteriormente
estabelecido, desde que n&o haja comunicagdo do pregoeiro em sentido contrério. Fica assegurado & UNIFAP o direito de,
no interesse da Administracdo, anular ou revogar, a qualquer tempo, no todo ou em parte, a presente licitagdo, dando
ciéncia aos participantes, com a garantia ao contraditério e a ampla defesa, na forma da legislagéo vigente.

140. O pregoeiro se reserva na prerrogativa de suspender o pregao a qualquer momento para diligenciar no que concerne a
esclarecer ou complementar a instrugdo do processo, ou a atender quaisquer aspectos das propostas das licitantes,
inclusive de solicitar a apresentagéo de AMOSTRA (s) de item (ns) cotado (s), a fim de averiguar sua conformidade junto ao
Anexo | (Termo de Referéncia) do Edital, fixando prazo de 10 (dez) dias corridos para resposta dos licitantes quando lhes
for solicitada qualquer amostra, informagbes ou documento. Caso, o licitante detentor da melhor proposta seja convocado
para enviar amostra, deve atentar:
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140.1. N3o ser4 aceita a proposta do licitante que tiver amostra rejeitada, que néo enviar amostra, ou que n&o a apresentar
no prazo estabelecido. A apresentagdo de amostra falsificada ou deteriorada, como verdadeira ou perfeita, configura
comportamento inidéneo, punivel nos termos deste edital. O enderego para envio é: Comiss&o Permanente de Licitagéo,
Campus Marco Zero do Equador, situado a Rodovia Juscelino Kubitschek de Oliveira, Km 02, Baimo: Jardim Marco Zero,
CEP: 68.903-419, no horério de 08h30 as 11h00 e das 14h30 as 17h00.

140.2. Os critérios para andlise da amostra e posterior aprovagao sio: 1°- Andlise de conformidade com as especificagbes
do Termo de Referéncia; 2°- Andlise de qualidade dos materiais; 3°- Andlise de acabamento. O dia da andlise da amostra
ser4 informado aos interessados que queiram participar da analise. O material entregue a titulo de amostra apés o fim da
anélise e parecer podera ser retirado em até 60 (sessenta) dias.

141. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio e incluir-se-a o do
vencimento. Sé se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na UNIFAP. O Foro para dirimir os possiveis litigios
que decorrerem deste processo sera o de Macapa, Estado do Amapa, afastado qualquer outro, por mais privilegiado que
seja.

142, Outras informacg&es sobre a presente licitagéo e quaisquer dados necessarios a complementagéo das especificagbes
poderdo ser obtidos junto ao Pregoeiro, na Comiss&o Permanente de Licitagdo CPL — Campus Universitario Marco Zero do
Equador, Rodovia JK, Km 02, Bairro Jardim Marco Zero, CEP 68.903-419 — Macapa /AP - telefone (96) 3312-1712.

143. Integram este Edital para todos os fins e efeitos os seguintes anexos:
143.1. ANEXO | — Termo de Referéncia
143.2. ANEXO Il - Especificagdes Técnicas
143.3. ANEXO HI — Modelo de Declaracdes
143.4. ANEXO IV — Modelo de Autorizagdo de Fornecimento
143.5. ANEXO V - Minuta da Ata de Registro de Pregos
143.6. ANEXO VI — Minuta de Contrato

PROF.? DR.? ELIANE SUPERTI
REITORA DA UNIVERSIDADE FEDERAL DO AMAPA
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ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA

1.1.0 presente termo tem como objeto estabelecer condicdes para o Registro de Pregos para AQUISIQT\_O DE
MOBILIARIOS EM GERAL conforme especificagBes e quantitativos contidos neste Termo para atender as necessidades
desta Instituigo. Além dos demais Orgéos Participantes da IRP 41/2016.

2.1. O objetivo desta contratagdo & registrar pregos para eventual AQUISIGAO DE MOBILIARIOS EM GERAL, para
atender as necessidades das Unidades Internas desta Universidade Federal do Amapa - UNIFAP, conforme quantitativos
contidos neste Termo, objetivando a redugéo de custos de aquisicgo e armazenamento, bem como pemmitindo um methor
controle dos produtos. Além dos demais Orgéos Participantes da IRP 41/2016.

3.1. Trata-se de contratag&o de empresa especializada na venda de MOBILIARIOS EM GERAL relacionados ao objeto
deste termo de referéncia, através de registro de prego em Ata, tipo Menor Prego por Lote, objetivando a redugéo de
custos de aquisicio e armazenamento, bem como permitindo um melhor controle dos produtos.

3.2. O objeto a ser contratado enquadra-se na categoria de bens e servigos comuns, de que tratam a Lei n° 10.520/02 e 0
Decreto n° 5.450/05, por possuir padrdes de desempenho e caracteristicas gerais e especificas, usualmente encontradas
no mercado. A opgao pela adogso do Sistema de Registro de Pregos (SRP) deve-se ao fato de este sistema ser um forte
aliado aos principios da eficiéncia e da economicidade, por ser um procedimento que resulta em vantagens a
Administragdo, reduzindo a quantidade de licitagbes, por registrar pregos e disponibiliza-los por um ano, em Ata, para
quando surgir a necessidade, executar o objeto registrado, sem entraves burocraticos, etc. Assim, enquadra-se no Decreto
n° 7.892/13, artigo 3, inciso lll e IV.

AFHETORICOIERIUSTIRICH

4.1. A Universidade Federal do Amapa ao iongo dos seus vinte e seis anos tornou-se a maior instituicdo publica de ensino
superior do Amapéa e a mais interiorizada, estando presente em varios Campi implantados em diversas regides do estado
do Amapa. Neste cenario, a area-meio de uma universidade, responsavel pelo atendimento das necessidades dos que
realizam o ensino, a pesquisa e a extens3o, tem que ter a capacidade de pensar um paradigma administrativo n&o so6
eficiente, mas sobretudo eficaz, que produza o efeito desejado, suficientemente fiexivel e agil.
4.1.1. O Cronograma de Compras da UNIFAP, em fase de implementagdo desde o fim de 2015 e inicio de 2016, tem como
principal objetivo a melhoria do desempenho das atividades administrativas na area de compras, que sempre se configurou
como uma das maiores dificuldades enfrentadas pela gestdo universitaria. A agenda da UNIFAP tem como objetivos
principais otimizar as compras em prego e qualidade; diminuir o prazo entre a solicitagéo da unidade e o recebimento do
material; evitar o fracionamento de despesas; reduzir a ocorréncia de falhas constatadas em auditoras realizadas na
UNIFAP. A administrag&o superior considera que a agenda torna os trdmites burocraticos mais &geis, como requer uma
universidade moderna, pois, além de organizar e agilizar o processo, centralizara as compras, mas néo o orgamento das
unidades, que deverao ter total controle sobre suas necessidades e solicitagdes, dentre outras vantagens desse tipo de
contratagio.
4.1.2. Portanto, o Cronograma de Compras demonstra ser um procedimento &gil para a instituicdo & medida que a oferta
dos produtos se antecipa & necessidade das unidades. No entanto, por se tratar de um procedimento pioneiro, ajustes e
ampliagBes precisam ser feitos para garantir a eficacia do processo. O objetivo da &rea administrativa da UNIFAP deve ser
garantir que as engrenagens deste complexo sistema funcionem, harmdnica e celeremente, para que os objetivos maiores
da formag&o de quadros e producgdo de conhecimentos sejam atingidos com éxito.
4.1.3. Assim, anualmente, através de pesquisas e relatorios de demandas, o Cronograma de Compras estipulara, junto aos
Setores de Almoxarifado e/ou Patriménio desta UNIFAP, o levantamento estimativo das quantidades de mobiliério e outros
materiais que poderdo ser adquiridos nos préximos doze meses para suprir as necessidades de troca de itens que tiverem
atingido o final de sua vida dtil, bem como, dar andamento a projetos de padroniza¢des de ambientes com a substituigiio
dos mobilidrios em deterioracéo, e ainda suprir demandas decorrentes de possivel expanséo da estrutura de pessoal desta
Universidade. As quantidades apresentadas foram embasadas no levantamento de necessidades promovido pela Divisdo
de Materiais, vinculada ao Departamento de Administragéo Geral desta UNIFAP, com arredondamentos a raz&éo de 30% do
quantitativo prevendo uma expansd3o da demanda interna. Ressalte-se a necessidade de a Coordenagdo de
Almoxarifado e Patriménio sempre realizar levantamento dos moéveis obsoletos e em desuso, em processo
especifico, para doagao do antigo mobiliario.
4.1.4. Assim, a aquisicdo dos méveis se faz necessdria, haja vista a otimizagio do espaco fisico funcional da Instituicdo,
formecendo a comunidade académica a adequacdo de melhor conforto no ambiente de trabalho e estudo, além da
necessidade de equipar 0s novos espagos (novos prédios, laboratérios e outros). A futura aquisicdo também tera por
finalidade a estruturagéo de salas de aula e laboratorios ja existentes e dos demais ambientes, da UNIFAP e seus Campi
do interior, que estdo em expans&o, com destaque para o Campus Binacional em Oiapoque.
4.1.5. Opta-se pela diversidade de mobiliario pois sua variedade e seu uso permite a acomodagéo de um numero maior de
servidores em dreas menores, em condigdes confortéveis, que atendem aos parametros de ergonomia e conforto, conforme
as normmas brasileiras do INMETRO, e de modo a atender perfeitamente aos padrées ergondmicos, ou seja, que
apresentem compatibilidade entre suas caracteristicas e as normas técnicas da ABNT atinentes ao tema.
4.2. DAS NORMAS TECNICAS
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4.2.1. Sobre as exigéncias a serem cumpridas pelos licitantes, especialmente no que diz respeito a necessidade de
apresentaggo de relatério de conformidade com normas técnicas expedidas pela ABNT e outros, em suma, a motivagdo da
exigéncia funda-se na necessidade de verificagdo de requisitos funcionais intrinsecos ao proguto ofe!‘tado aesta UN_IFAI?,
tais como: estabilidade do conjunto a ser fornecido, resisténcia e durabilidade. Tal exigéncia, surgiu com a experiéncia
desta Instituicio na aquisigio deste tipo de objeto em relagfio a qualidade e durabilidade dos materiais ofertados durante

estes 26 anos de existéncia.

4.2.2. A extensa descrigio técnica dos itens solicitados neste Termo demonstra, por parte desta UNIFAP, a preocupagdo
com a realizagdo de aquisicdo economicamente viavel, mas sem descuidar dos aspectos técnicos minimos. a serem
cumpridos pelos interessados em fornecer o objeto. Nesse sentido, cumpre ressaltar que a exigéncia Qe cumprimento as
normas expedidas pela ABNT é largamente admitida na jurisprudéncia do TCU, conforme passagens abaixo transcritas:

6.1.13. Neste caso concreto, acompanhando a evolugdo jurisprudencial deste Tribunal,
alinhamo-nos ao entendimento adotado pela instrugdo de fis. 63/69 e pelos Acérdéos
Plenarios 1.338/2006 e 1.608/2006, no sentido de que ndo ha obrigatoriedade para que o
edital do MME exija o cumprimento, por parte das licitantes, da norma ABNT NBR 15247.
6.1.14. No exercicio do poder discricionario, caso o gestor demonstre a necessidade de se
aceitar apenas a norma NBR 15247, em detrimento da competitividade que a aceitagio de
normas internacionais traria, pode o edital exigir que as empresas sigam a norma citada.
6.1.15. Para reforgar a tese de que existem normas da ABNT de observéncia facultativa,
anexamos 3as fls. 136/140 a descrigdo das seguintes normas:

- NBR 13861 (Méveis para escritério - armarios): especifica as caracteristicas fisicas e
dimensionais dos arméarios para escritérios, bem como estabelece os métodos para a
determinago da estabilidade, resisténcia e durabilidade. Aplica-se, independentemente do
tipo de material, a todos os tipos de armérios para escritério, exceto arquivos deslizantes,
que sdo regidos por norma especifica;

- NBR 13962 (Méveis para escritério - Cadeiras): especifica as caracteristicas fisicas e
dimensionais e classifica as cadeiras para escritério, bem como estabelece os métodes
para a determinagdo da estabilidade, da resisténcia e da durabilidade de cadeiras de
escritdrio, de qualquer material;

- NBR 13965 (Méveis para escritério - Moveis para informatica - Classificagdo e
caracteristicas fisicas e dimensionais): especifica caracteristicas fisicas e dimensionais e
classifica os moveis para informatica para escritério;

- NBR 13866 (Moveis para escritorio - Mesas - Classificagdo e caracteristicas fisicas e
dimensicnais): especifica caracteristicas fisicas e dimensionais e classifica as mesas para
escritério;

- NBR ISO 22414 (Papel - Papel cortado em formato para uso em escritério - Medigéo da
qualidade das bordas): especifica um método de ensaio para avaliar a qualidade da borda
cortada de papel formatado para uso em escritorio.

6.1.16. Dessa forma, ndo ha como interpretar a Lei n°® 4.150/1962 no sentido de que todas
as normas da ABNT sejam de observéncia obrigatéria, sob pena de se chegar ao ponto de
realizar licitagdo para compra de material de escritério sendo aceitos somente licitantes
cujos produtos sejam certificados ou atendam as normas da ABNT.

6.1.17. Entdo, a interpretagdo mais coerente da Lei n® 4.150/1962 seria a de que a
obrigatoriedade de observancia das normas técnicas da ABNT se aplica tdo-somente
aquelas de natureza procedimental, cujo objetivo seja o detalhamento das etapas a serem
seguidas na execugdo de obras e servigos de engenharia.

6.1.18. Com relagdo as demais normas, assim entendidas aquelas de cumprimento
facultativo, cabe ao gestor decidir sobre a necessidade de exigi-las, devendo essa decisdo
ser sempre fundamentada. (Tribunal de Contas da Unido; Processo n° 017.812/2006-0;
Acérddo n° 2392/2006 - Plenario; Rel. Min. Benjamin Zymler, DOU 13/12/2006).

4.2.3. Por outro lado, também deve ser considerado que a certificagéo de acordo com as normas técnicas expedidas pela
ABNT é usual entre as atuantes no mercado mobilidrio corporativo que possuem nivel de estrutura e organizagio esperado
das empresas que desempenham objeto de magnitude semelhante ao pretendido pela UNIFAP, mesmo que agrupados em
lotes. Cito outra jurisprudéncia sobre o assunto:

E licito o agrupamento em lotes de itens a serem adquiridos por meio de pregdo, desde
que possuam mesma natureza e que guardem relagdo entre si Representagdo sobre
Pregdo Eletronico 01/2013 da Advocacia-Geral da Unido no Rio de Janeiro. Entre os
quesitos do edital, destaque-se o que estabeleceu o agrupamento dos itens de mobiliarios
(estagdes de trabalho, mesas diversas, gaveteiros, armarios variados e estantes) em lotes.
Argumentou a autora da representagdo que a licitagdo por lote, em que os componentes
sejam “elementos dispares entre si”, afrontaria o disposto no art. 3°, caput e

§ 1°, da Lei 8.666/1993, c.c. art. 5°, caput e paragrafo Unico, do Decreto 5.450/2005, assim
como a orientagdo contida na Sumula 247 TCU, na medida em que impediria um maior
namero de empresas de participar do certame, pois muitas delas seriam capazes de ofertar
apenas alguns itens e ndo outros. A relatora, no entanto, ao endossar 0 exame
empreendido pela unidade técnica a respeito dessa questdo, considerou pertinente a
justificativa de que tal medida visou a “padronizagdo do design e do acabamento dos
diversos moéveis que compordo os ambientes da AGU” e objetivou “garantir um minimo de
estética e identidade visual apropriada, por lote e localidade, ja que os itens fazem parte de
um conjunto que devera ser harménico entre si”. E de que se buscou evitar o0 aumento do
nimero de fornecedores, com o intuito de “preservar o maximo possivel a rotina das
unidades, que sdo afetadas por eventuais descompassos no fornecimento dos produtos por
diferentes fornecedores”. Acrescentou que “lidar com um Unico fornecedor diminui o custo
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administrativo de gerenciamento de todo o processo de contratagéo: fornecimento, vida atil
do mével e garantias dos predutos”.

..As normas técnicas supracitadas preveem requisitos mecanicos, de seguranca e
ergonémicos para o mobilidrio a ser adquirido (mesas, estagfes de trabaiho e armarios), a
fim de que seus usuarios, no desempenho de suas fungdes, possam contar com padres
minimos de qualidade e seguranga...

...Objetivou garantir um padrdo de qualidade e assegurar perfeito funcionamento do
mobilidrio, com comprovagdo de estabilidade, ergonomia, resisténcia e durabilidade dos
itens a serem adquiridos. Cabe a administragdo exigir qualidade em seus fornecimentos,
com vistas a evitar desperdicio de dinheiro publico. Essa exigéncia atende ao interesse
publico e ndo se mostra desmedida ou desarrazoada...

..incumbe a Administragdo estipular os requisitos minimos de qualidade e desempenhos
dos bens, servicos e obras contratados. Incumbe, contudo, justificar que a observéncia das
normas técnicas & garantia essencial ao atendimento de um padréo minimo de qualidade
do mobilidrio a ser adquirido...

Jurisprudéncia precedente mencionada: Acé6rddo 5.260/2011-1° Camara. Acérddo
861/2013-Plenério, TC 006.719/2013-9, relatora Ministra Ana Arraes, DOU 10.4.2013.

4.2.4. Tal exigéncia estd em consonancia com a finalidade precipua da qualidade técnica, qual seja, garantir que aqueles
que se proponham a fornecer bens e servigos para administragdo detenham o cabedal técnico necessario para executar o
contrato com a qualidade esperada e dentro das especificagdes determinadas pela contratante no edital.

4.2.5. No que se refere a possibilidade de alegagfo de que a exigéncia de certificagéo, de acordo com as normas da ABNT,
cause restritividade ao universo de potenciais licitantes atuantes no mercado, € importante destacar que a jurisprudéncia do
TCU admite a exigéncia de adequagao dos produtos ofertados as normas técnicas expedidas pela ABNT, com a finalidade
de possibilitar que a Administragéo Publica realize aquisigBes eficazes e econdmicas. Na maioria das vezes, a opgéo mais
barata n&o se traduz em aquisi¢8o eficiente, conforme orientagdo do TCU em publicagdo vigente. (Vide: Licitagbes e
contratos: orientag@es e jurisprudéncia do TCU / Tribunal de Contas da Unido. — 4. ed. rev., atual. e ampl. — Brasflia: TCU,
Secretaria-Geral da Presidéncia: Senado Federal, Secretaria Especial de Editoraggo e Publicagdes, 2010).

4.2.6. Diante disso, a especificacdo de mobilidrio, que atenda a requisitos técnicos de estabilidade, resisténcia e
durabilidade, visa efetivar o postulado da eficiéncia, na medida em que mitiga os riscos de aquisi¢do de mobiliario com
padréo de qualidade de acordo com normas técnicas expedidas pela ABNT.

4.2.7. Sobre a Ergonomia, que é o estudo da adaptagéo do trabalho as caracteristicas fisiolégicas e psicolégicas do ser
humano, definigdo da Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), o principal objetivo pratico da ergonomia é elevar a
qualidade de vida do ser humano, e assim elevar seu desempenho no trabalho, diminuir a fadiga, evitar doencgas e
acidentes, tendo por consequéncia um melhor resultado qualitativo e quantitativo das atividades realizadas, além de evitar
LER, DOR, Stress, Fadiga, e corrigir a postura do usuario. Assim, podera ser exigida, conforme o objeto e a necessidade, a
apresentacdo de Laudo de conformidade do mobilidrio ofertado com a NR-17 do Ministério do Trabalho e Emprego, o qual
deve ser emitido por ergonomista devidamente habilitado para tal finalidade.

4.2.8. Sobre tal aspecto, a UNIFAP possui a obrigagéo legal de cumprir as normas de seguranga e medicina do trabalho,
conforme art. 157, |, da Consolidag3o das Leis do Trabalho. A Norma Regulamentadora NR-17, aprovada pela Portaria do
Ministério do Trabalho e Emprego — MTE, foi expedida em cumprimento ao art. 200 da Consolidagéo das Leis do Trabalho,
sendo, portanto, de observancia importante para a futura aquisicdo. A NR 17 trata de ergonomia e visa estabelecer
parametros que permitam a adaptagdo das condigbes de trabalho as condigdes psicofisioldgicas dos trabathadores, sendo
essencial sua observancia para que o corpo funcional da Instituicgo tenha condig8es de trabalho e estudo em conformidade
com a regulamentac&o do Ministério do Trabalho, diminuindo, assim, a incidéncia de doengas ocupacionais.

4.3. DA SUSTENTABILIDADE

4.3.1. Mais uma vez, ndo & desnecessario afirmar que a legislagio pétria possui forte preocupagdo com a adogdo de
préticas de sustentabilidade nas aquisicbes ptblicas. Apenas para ilustrar, podemos extrair alguns exemplos na Lei de
Licitagbes: (i) art. 3°, da Lei n® 8.666/93 ("...desenvolvimento nacional sustentavel...); e (ii) art. 12, VII, da Lei n°® 8.666/93
(“impacto ambiental”). Por oportuno, também merece ser registrada a Instrugdo Normativa n® 01/2010, a qual possui a
finalidade estimular a adogédo de préticas sustentaveis nos editais das Licitagdes realizadas pela Administragdo PUblica
Federal.

4.3.2. Dentre as recomendagdes voltadas para sustentabilidade ambiental, a presente aquisicdo observara também os
critérios elencados na Instrugdo Normativa n° 01/2010 do MPOG e no art. 4° do Decreto n° 7.746/2012, de que os materiais
apresentem, na medida do possivel, as diretrizes sustentaveis de: menor impacto sobre recursos naturais como flora,
fauna, ar, solo e agua; preferéncia dos materiais, tecnologia e matérias-primas de origem local; maior vida Gtil e menor
custo de manuteng&o do bem e da obra. Utilizar matéria-prima com produtos sustentaveis (tintas, vernize e adesivos a base
de agua ou dleo vegetal), seguindo a Politica Nacional de Residuos Sélidos (PNRS), ao obedecer as seguintes agdes:
evitar, reduzir, reutilizar, reciclar, incinerar com recuperag&o energética e, realizar a disposicdo final adequada dos rejeitos.
4.3.3. Dessa forma, a exigéncia de que os licitantes demonstrem que a matéria-prima utilizada respeita normas ambientais
n&o deve ser encarada como restritiva, uma vez que efetiva enunciados normativos vigentes e eficazes no ordenamento
juridico. Ademais, a possibilidade de que seja apresentado certificado de procedéncia da madeira na apresentacdo da
proposta é consideragéo importante, porquanto diz respeito a qualidade da matéria-prima utilizada para a confecgdo do
mobiligrio ofertado.

4.4. DA EQUIVALENCIA OU SIMILARIDADE

4.4.1. Convém citarmos que as especificagbes apresentadas neste termo serviréo para determinar um padréo minimo de
qualidade a ser atingido, 0 que acarretara no aceite de produtos e materiais considerados aptos ou, comprovadamente,
equivalentes ou superiores.

4.4.2. Para fins de analogia dos materiais/equipamentos, sera assim considerado:
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« EQUIVALENTE: Dois materiais ou equipamentos apresentam analogia total ou equivaléncia, caso des
fungio construtiva e apresentem as mesmas caracteristicas exigidas na especificagdo ou no procedimento que a eles se
refiram. De igual valor ou prego. Igual em forca, intensidade ou quantidade.

« SIMILAR: Dois materiais ou equipamentos apresentam analogia parcial ou semelhanga, caso desempenhem idéntica
fungao construtiva, mas ndo apresentem as mesmas caracteristicas exigidas na especificagdo ou no procedimento que a
eles se refiram. Que é da mesma natureza, parecido, semelhante.

4.5. DO AGRUPAMENTO

4.5.1. Por fim, considerando todo o trabalho de estipulagao dos quantitativos e caracteristicas técnicas por parte da Divis&o
de Materiais da UNIFAP, foram agrupados os itens considerando-se aspectos de ambientes de trabalhos correspondentes,
além de atender ao Principio da compatibilidade técnica e de desempenho, observadas, quando for o caso, as condigbes
de manutenc3o, assisténcia técnica e garantia oferecida. O agrupamento também visou tornar mais eficiente o processo de
aquisigdo do registro de pregos, para evitar emiss&o de empenhos com valores infimos, e assim, proporcionar um processo
mais eficaz e econdmico. Cabe lembra que o agrupamento de itens torna o prego mais atraente e compensatdrio em
termos logisticos ao fornecedor, fomenta a disputa e amplia 0 numero de interessados na licitagéo; e, finaimente,
considerando que este procedimento atende aos principios que norteiam as aquisicdes publicas de bens e servigos e esta
pratica visa adquirir o melhor pelo menor prego, dentro de uma possivel e maior aproximagéo da padronizagéo - fica
plenamente justificado o agrupamento de itens especificos.

5.1.0 valor global estimado da presente aquisicio para a UNIFAP (6rgao gerenciador) é de aproximadamente R$
11.240.159,10 (onze milhdes, duzentos e quarenta mil, cento e cinquenta e nove reais e dez centavos).
~ 5.2. Os valores unitérios dos itens ndo poderéo ultrapassar os valores unitarios estimados pela Administracéo.

GRUPO 01 - MOVEIS

VALOR

UNITARIO VALOR TOTAL

ITEM DESCRIGAO QUANT. | UND.

ARMARIO EM MDP, TIPO 1

Medidas aproximadas:
Largura: 800 mm

1 Profundidade: 500 mm 130 UND. | R$ 1.305,75 R$ 169.747,50

Altura: 1100 mm

COR CINZA

ARMARIO EM MDP, TIPO 2
Medidas aproximadas:
Largura: 800 mm

2 Profundidade: 500 mm 200 UND. | R$ 1.208,74 R$ 381.748,00
Altura: 1600 mm
COR CINZA

ARMARIO EM MDP, TIPO 3

Medidas aproximadas:

3 Largura: 800 mm
Profundidade: 500 mm

Altura: 2100 mm

150 UND. | R$2.377,37 R$ 356.605,50

W COR CINZA
ARMARIO EM MDP, TIPO 4
Medidas aproximadas:
4 Largura: 800 mm
Profundidade; 500 mm
Altura: 2100 mm
COR CINZA

30 UND. | R$3492,72 [ R$ 104.781,60

ARMARIO EM MDP, TIPO 5

Medidas aproximadas:
Largura: 800 mm

5 Profundidade: 500 mm 30 UND. | R$3.298,44 R$ 98.953,20

Altura: 2100 mm

COR CINZA

ARMARIO BAIXO, TIPO 1

Medidas aproximadas:

6 Largura: 2200 mm
Profundidade: 560 mm

Altura: 740 mm

COR CINZA

30 UND | R$5.203,52 R$ 156.105,60

ARMARIQ BAIXO, TIPO 2

7 Medidas aproximadas:
Largura: 800 mm

Profundidade:500 mm

250 UND. | R$ 1.029,81 R$ 257.452,50
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Altura: 740 mm
COR CINZA

ARMARIO BAIXO, TIPO 3
Medidas aproximadas:
Largura; 1600 mm
Profundidade: 500 mm
Altura: 740 mm

COR CINZA

100

UND

R$ 1.873,93

R$ 187.393,00

ARMARIO SUSPENSO
Medidas aproximadas:
Largura: 800 mm
Profundidade:350 mm
Altura: 400 mm

COR BRANCO OU CINZA

30

UND

R$ 613,91

R$ 18.417,30

10

QUADRO PARA PASTA SUSPENSA
Medidas aproximadas:

Largura: 762 mm

Profundidade: 400 mm

Altura: 100 mm

260

UND.

R$ 209,22

R$ 54.397,20

1

GAVETEIRO VOLANTE, TIPO 1
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade
402 mm x 500 mm x 600 mm
COR CINZA

200

UND

R$ 980,30

R$ 196.060,00

12

GAVETEIRO PEDESTAL, TIPO 2
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade
402 mm x 740 mm x 600 mm
COR CINZA

200

UND

R$ 1.069,20

R$ 213.840,00

13

GAVETEIRO FIXO COM 2 GAVETAS
Medidas Aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade

312 mm x 280 mm x 440mm

200

UND.

R$ 613,07

R$ 102.614,00

14

GAVETEIRO FIXO COM 3 GAVETAS
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade

312 mm x 420 mm x 440 mm

COR CINZA

30

UND

R$ 608,39

R$ 18.251,70

15

MESA DE ESCRITORIO EM “L", TIPO 1
Medidas aproximadas:

Largura x Comprimento x Profundidade x Altura
1200 mm x1200 mm x 600 mm x 740 mm

COR CINZA

30

UND

R$ 1.548,88

R$ 46.466,40

16

MESA DE ESCRITORIO EM“L”, TIPO 2
Medidas aproximadas:

Largura x Comprimento x Profundidade x Altura
1400 mm x 1400 mm x 600 mm x 740 mm
COR CINZA

150

UND.

R$ 1.710,46

R$ 256.569,00

17

MESA DE ESCRITORIO EM “L", TIPO 3

Medidas aproximadas:

Largura x Comprimento x Profundidade x Altura
1600 mm x 2000 mm x 600 mm x 800 mm x740 mm
COR CINZA

20

UND

R$ 2.154,69

R$ 43.093,80

18

MESA DE ESCRITORIO EM“L", TIPO 4

Medidas aproximadas:

Largura x Comprimento x Profundidade x Altura
1600 mm x 1800 mm x 600 mm x 800 mm x 740mm
COR CINZA

100

UND

R$ 2.062,69

R$ 206.269,00

19

MESA DE ESCRITORIO RETA, TIPO 1
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade

800 mm x 740 mm x 600mm

COR CINZA

200

UND

R$ 780,93

R$ 158.186,00

20

MESA DE ESCRITORIO RETA, TIPO 2
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade

1000 mm x 740mm x 660 mm

COR CINZA

200

UND

R$ 861,18

R$ 172.236,00
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21

MESA DE ESCRITORIO RETA, TIPO 3
Medidas aproximadas (Mesa):

Largura: 1200 mm

Profundidade: 600 mm

Altura: 740 mm

Medidas aproximadas (Gaveteiro).
GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS
312 mm x 290 mm x 440 mm

COR CINZA

200

UND

R$ 1.430,50

R$ 286.100,00

22

MESA DE ESCRITORIO RETA, TIPO 4
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade

1200 mm x 740 mm x 600 mm

COR CINZA

200

UND

R$ 931,23

R$ 186.246,00

23

MESA DE ESCRITORIO RETA, TIPO 5
Medidas aproximadas (Mesa):

Largura x Altura x Profundidade

1400 mm x 740 mm x 600 mm

Medidas aproximadas (Gaveteiro):
GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS
312 mm x 290 mm x 440 mm

COR CINZA

250

UND

R$ 1.518,00

R$ 379.500,00

24

MESA DE ESCRITORIO RETA, TIPO 6
Medidas aproximadas (Mesa):

Largura x Altura x Profundidade

1600 mm x 740 mm x 600 mm

Medidas aproximadas (Gaveteiro):
GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS
312 mm x 280 mm x 440 mm

COR CINZA

100

UND

R$ 1.593,42

R$ 159.342,00

25

MESA DE ESCRITORIO GABINETE EXECUTIVO
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade

1800 mm x 740 mm x 900 mm

20

UND

R$ 5.008,72

R$ 100.174,40

26

MESA AUXILIAR

Medidas aproximadas:

Largura x Ajtura x Profundidade
1150 mm x 740 mm x 600 mm

20

UND

R$ 3.078,38

R$ 61.567,60

27

MESA DE REUNIAO, TIPO 1
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade
2700 mm x 740 mm x 1100 mm
COR CINZA

20

UND

R$ 2.016,08

R$ 40.321,60

MESA DE REUNIAQO, TIPO 2
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade
2000 mm x 740 mm x 1100 mm
COR CINZA

20

UND

R$ 1.562,78

R$ 31.255,60

29

MESA DE REUNIAO CIRCULAR, TIPO 3
Medidas aproximadas:

Altura x Diametro

740 mm x 1200 mm

COR CINZA

20

UND

R$ 1.011,25

R$ 20.225,00

30

MESA PARA REFEITORIO COM 06 LUGARES
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade

2100 mm x 740 mm x 800 mm

COR CINZA

50

UND

R$ 2.666,16

R$ 133.308,00

31

ESTACAQ DE ESTUDO INDIVIDUAL

Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade

800 mm x 750 mm / 1370 mm x 600 mm / 800 mm
COR CINZA

100

UND

R$ 1.555,18

R$ 155.518,00

32

BALCAO DE ATENDIMENTO RETO
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade
1600 mm x 1100 mm / 800 mm
COR CINZA

30

UND

R$ 2.457,63

R$ 73.728,90
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BALCAO DE ATENDIMENTO CURVO
Medidas aproximadas:
33 | Largura x Altura x Profundidade 30 UND | R$ 3.668,25 R$ 110.047,50
2200 mm x 1100 mm / 800 mm
COR CINZA
APOIO PARA OS PES
Medidas aproximadas:
34 | Largura x Profundidade 100 UND | R$27223 R$ 27.223,00
413 mm x 350 mm
COR PRETO
PO 01 : R$ 4.863.744,90
GRUPO 02 - ASSENTOS
POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO
35 COR AZUL ROYAL 100 UND. [ R$ 1.550,97 R$ 155.097,00
POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO
36 COR AZUL ROYAL 150 UND. | R$ 1.409,53 R$ 211.429,50
POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO
37 COR AZUL ROYAL 150 UND. | R$1.311,69 R$ 186.753,50
CADEIRA FIXA BASE EM BALANGO
38 COR AZUL ROYAL 300 UND. | R$ 755,29 R$ 226.587,00
CADEIRA GIRATORIA BASE CAIXA
39 COR AZUL ROYAL 200 UND. | R$ 1.134,51 R$ 226.802,00
POLTRONA DIRETOR
40 COR PRETA 50 UND. | R$3.799,79 R$ 189.989,50
POLTRONA PRESIDENTE
41 COR PRETA 20 UND. | R$ 4.241,52 R$ 84.830,40
CADEIRA FIXA SEM BRAGO
42 COR AZUL ROYAL 350 UND. | R$ 357,82 R$ 125.237,00
CADEIRA BASE TRAPEZOIDAL ASSENTO E ENCOSTO EM
43 | POLIPROPILENO 2000 UND. | R$ 480,56 R$ 981.120,00
COR AZUL ROYAL
POLTRONA TIPO LONGARINA 2 LUGARES
44 COR AZUL ROYAL 50 UND. | R$1.792,50 R$ 89.625,00
POLTRONA TIPO LONGARINA 3 LUGARES
45 COR AZUL ROYAL 50 UND. | R$ 2.554,76 R$ 127.738,00
POLTRONA TIPO LONGARINA 3 LUGARES, BASE EM
46 | ALUMINIO 40 UND. | R$3.146,06 R$ 125.842,40
COR AZUL ROYAL
POLTRONA PARA AUDITORIO, TIPO 1
47 COR AZUL ROYAL 800 UND. | R$1.760,50 | R$ 1.408.400,00
POLTRONA PARA AUDITORIO, TIPO 2
48 COR AZUL ROYAL 10 UND. | R$2.298,60 R$ 22.986,00
POLTRONA PARA AUDITORIO, TIPO 3
49 COR AZUL ROYAL 10 UND. | R$2.383,75 R$ 23.837,50
SOFA DE 3 LUGARES, TIPO 1
50 COR PRETO 30 UND. | R$4.156,34 R$ 124.680,20
SOFA DE 2 LUGARES, TIPO 1
51 | COR PRETO 30 UND. | R$3.141,59 | R$94.247,70
SOFA DE 3 LUGARES, TIPO 2
52 COR PRETO 30 UND. | R$5.021,34 R$ 150.640,20
SOFA DE 2 LUGARES, TIPO 2
53 COR PRETO 30 UND. | R$ 3.999,99 R$ 119.999,70
SOFA DE 1 LUGAR, TIPO 2
54 _| COR PRETO 30 UND. | R$ 2.693,}32 R$ 80.799,60
: 102 » _— g R$ 4.766.752,20
GRUPO 03 - MOVEIS EM AGO E AFINS
ARMARIO DE AGO, TIPO 1
Medidas aproximadas:
55 | Largura x Altura x Profundidade 40 UND. | R$2.205,00 R$ 88.200,00
900 mm x 1980 mm x 400 mm
COR CINZA
25
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56

ARMARIO DE AGO, TIPO 2
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade
700 mm x 1650 mm x 350 mm
COR CINZA

40

UND.

R$ 2.030,75

R$ 81.230,00

57

ARMARIO DE COZINHA
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade
800 mm x 870 mm x 500 mm
COR BRANCA

10

UND.

R$ 841,80

R$ 8.418,00

58

ARMARIO PARA SALA
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade
900 mm x 870 mm x 475 mm
COR PRETO

10

UND.

R$ 1.304,30

R$ 13.043,00

59

ARMARIO SUSPENSO, TIPO 2
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade
1200 mm x 550 mm x 320 mm
COR BRANCO

10

UND.

R$ 926,05

R$ 9.260,50

W“ 60

ESTANTE PARA LIVROS E PERIODICOS, TIPO 1
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade

1040 mm x 2000 mm x 550 mm

COR CINZA

100

UND.

R$ 1.702,11

R$ 170.211,00

61

ESTANTE PARA LIVROS E PERIODICOS, TIPO 2
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade

1040 mm x 2300 mm x 315 mm

COR CINZA

100

UND.

R$ 1.282,80

R$ 128.280,00

62

ROUPEIRO DE ACO

Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade
980 mm x 1980 mm x 420 mm
COR CINZA

20

UND.

R$ 2.466,08

R$ 49.321,60

63

ARQUIVO DE ACO, TIPO 1
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade
510 mm x 1335 mm x 710 mm
COR CINZA

40

UND.

R$ 1.666,13

R$ 66.645,20

ARQUIVO DE ACO, TIPO 2
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade
470 mm x 1335mm x 710mm
COR CINZA

100

UND.

R$ 1.611,94

R$ 161.194,00

CADEIRA DE APLICAGAO E COLETA DE SANGUE
COR AZUL ROYAL

10

UND.

R$ 1.330,95

R$ 13.309,50

BANCO GIRATORIO
Altura regulavel:
Minima: 0,50cm
Maxima: 0,70cm

1000

UND.

R$ 346,03

R$ 346.030,00

67

ESTANTE EM AGO, TIPO 1
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade
900 mm x 1980 mm x 300 mm
COR CINZA

200

UND.

R$ 872,48

R$ 174.496,00

68

ESTANTE EM ACO, TIPO 2
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade
800 mm x 1980 mm x 300 mm
COR CINZA

20

UND.

R$ 880,48

R$ 17.809,60

69

MESA PARA DESENHO
Altura aproximada do ch&o: 73 cm até 107 cm
COR BRANCA

60

UND.

R$ 1.956,77

R$ 117.406,20

70

MESA ADAPTADA PARA CADEIRANTE
Medidas aproximadas:

Largura x Altura x Profundidade

800 mm x 610 mm x 500 mm

30

UND.

R$ 1.133,00

R$ 33.990,00
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COR CREME

CARRINHO PARA BIBLIOTECA 10 | UND. | R$1.276,14 | R$12.761.40

71 | COR CINZA

ESCADA AUXILIAR
Medidas aproximadas:
72 | Largura x Altura x Profundidade 20 UND. | R$ 290,50 R$ 5.810,00
450 mm x 400 mm X 400 mm
COR CINZA

MESA DE CABECEIRA
Medidas aproximadas:
73 | Largura x Altura x Profundidade 10 UND. | R$ 1.224,60 R$ 12.246,00

400 mm x 400 mm x 800 mm

CORBRANCA
GRUPO 03

R$ 1.509.662,00

R$ 11.240.159,10

6.1. Visando a qualidade e exceléncia na aquisigio vislumbramos alguns aspectos técnicos essenciais para a busca de um
objeto com melhor qualidade, durabilidade, rentabilidade, além de qualidade de satde dos usuarios dos produtos
(ergonomia), ndo se esquecendo dos preceitos de sustentabilidade ambiental exigidos nesta aquisi¢8o. Assim, tornar-se
imprescindivel o atendimento por lote, via padronizagdo de ambientes e caracteristicas similares os seguintes quesitos ou
similares:

* CERTIFICADO DO CREA/CAU (do fabricante e dos respectivos responsaveis técnicos);

« CERTIFICADO DE REGISTRO E REGULARIDADE - |BAMA,; (vislumbrando a sustentabilidade ambiental)

6.2. Deveréo ser apresentados junto com a proposta (para as empresas vencedoras):

6.2.1. Para Todos os Grupos:

» Documento emitido pelo fabricante, dirigido 2 UNIFAP, em papel timbrado, assinado por representante devidamente
constituido indicando que o licitante é seu revendedor autorizado a comercializar o produto de sua fabricag@o, bem como
que prestara manutencéo e dara garantia de 05 (cinco) anos, nos produtos fabricados pela mesma, nos casos em que a
licitante for representante;

» Documento emitido pelo fabricante, dirigido & UNIFAP, em papel timbrado, assinado por representante devidamente
constituido e indicando a si prépria como prestadora da manutengao ou indicando pessoa ou empresa autorizada a prestar
manutengdo e dar garantia de 05 (cinco) anos. No caso de a empresa ser revendedora, a fabricante deverd emitir a
declaragéo, informando que a licitante é autorizada a revender seus produtos e a indicag&o de quem prestara manutengéo.
A Declaragdo devera ser com firma reconhecida e registrada em cartério;

- Original ou cépia autenticada de Laudo ou Parecer Técnico elaborado por empresa ou profissional especializado em
ergonomia, no qual ateste que os produtos ofertados atendem as exigéncias constantes da NR-17, do Ministério do
Trabalho. Devera ser anexada a comprovagéo da competéncia técnica do profissional responsavel pela emisséo do laudo;

* Laudo de ensaio emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO, demostrando a aderéncia da tinta utilizada de
acordo com NBR 11003.

» Carta do fornecedor da tinta utilizada para pintura dos mobiliarios oferecidos, de que o produto atende a diretiva
internacional da ROhS, isenta de metais pesados;

» Laudo/ensaio de tinta aplicada a estrutura metélica (em nome do fabricante), emitido por laboratério, quanto a medida da
espessura da camada de tinta em substrato de base ferrosa com no minimo 200 microns de espessura;

6.2.2. Para o Grupo 02 (Assentos), no que for aplicavel:

* Relatério de ensaio emitido por laboratério independente reconhecido nacionalmente conforme NBR 8537 (espuma
flexivel de poliuretano - determinagéo da densidade); NBR 9178 (espuma flexivel de poliuretano - determinagéo das
caracteristicas de queima); NBR 8515 (Espuma flexive! de poliuretano - Determinagdo da resisténcia a trag&o); NBR 14961
(espuma flexivel de poliuretano — determinagdo do teor de cinzas); NBR 8516 (espuma flexivel de poliuretano -
determinagc3o da resisténcia ao rasgamento); NBR 8619 (espuma flexivel de poliuretano - determinag&o da resiliéncia),
NBR 8797 (espuma flexivel de poliuretano - determinagéo da deformagao permanente a compresséo ); NBR 8910 (espuma
flexivel de poliuretano - determinag&o da resisténcia a compresséo ),

« Parecer técnico emitido por laboratério, demenstrando a qualidade do tecido quanto: Resisténcia ao rasgo do tecido, de
acordo com a norma ASTM D 2261 e Flamabilidade, de acordo com a noma ASTM D 1230. Resisténcia a 6leo,
Resisténcia 4 Abrasdo, de acordo com a norma ASTM D 4966 Solidez da cor a friccio, de acordo com a norma AATCC 8;
6.3. Vale afirmar que para garantir um padrdo de qualidade e assegurar perfeito funcionamento do mobiliario, com
comprovagao de estabilidade, ergonomia, resisténcia e durabilidade dos itens a serem adquiridos, cabe a administragéo
exigir quatidade em seus fornecimentos, com vistas a evitar desperdicio de dinheiro publico. Essa exigéncia atende ao
interesse publico e ndo se mostra desmedida ou desarrazoada, pois incumbe a Administragdo estipular os requisitos
minimos de qualidade e desempenho dos bens, servicos e obras contratados. Incumbe, contudo, justificar que a
observancia das normas técnicas é garantia essencial ao atendimento de um padrio minimo de qualidade do mobiliério a
ser adquirido. Assim, a exigéncia de normas técnicas prevé requisitos mecanicos, de seguranca e ergonémicos para o
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mobiliario a ser adquirido (mesas, estagdes de trabalho e armarios), a fim de que seus usuarios, no desempenho des
fungBes, possam contar com padrdes minimos de qualidade e seguranca.

6.4. Assim, considerando todos os critérios técnicos e de sustentabilidade ambiental vislumbramos adquirir mobiliarios
compativeis com os ja existentes em nossa Instituicao e visando um produto com melhor qualidade e durabilidade.

7.1. Podera ser solicitada a licitante detentora do methor lance amostra dos produtos ofertados. Para efeito de avaliagéo
das amostras apresentadas, os técnicos designados para esse fim considerar&o os seguintes fatores:

7.1.1. Conformidade com as especificacdes e caracteristicas técnicas;

7.1.2. Qualidade:

+ Os materiais empregados deverdo ser de alta qualidade, e com acabamento impecéavel, sem falhas;

+ Os moveis deverdo ser construidos de modo a terem resisténcia e estabilidade, e proporcionando seguranga ao
equipamento e ao usudrio.

7.1.3. Durabilidade;

7.1.4. Acabamento;

7.1.5. Estética;

7.1.6. Ergonomia;

7.1.7. Funcionalidade;

7.1.8. Conectividade;

7.1.9. Compatibilidade com o mobilidrio existente.

7.2. Os fatores acima relacionados ser&o analisados em conjunto, levando-se sempre em consideragéo o fim a que se
destina o mével e, principalmente, o seguinte:

7.2.1. Quanto A qualidade - todo o processo produtivo pelo qual passa o movel, tais como, matéria prima utilizada,
componentes, banhos preparatérios em metais, colagem, pinturas, controle de qualidade etc.;

7.2.2. Quanto & durabilidade — a resisténcia do mével, seja em relagdo a4 matéria prima utilizada, ou em relagio ao processo
produtivo empregado;

7.2.3. Quanto ao acabamento — o0 esmero na fabricagio do moével, tais como, juncdo das pegas, igualdade das medidas,
lixamento, pintura etc.;

7.2.4. Quanto A estética — design, robustez, detalhes, cores e acabamentos, harmonia das linhas, rapida obsolescéncia,
fadiga visual etc ;

7.2.5. Quanto a ergonomia — a conformidade do mével com as normas técnicas da ABNT n°s 13.967/2009, 13.866/2008 e
suas referéncias normativas;

7.2.6. Quanto a funcionalidade — exist&éncia de empecilhos @ movimentagdo dos usuarios na execugéo das tarefas diarias,
bem como das pecas componentes;

7.2.7. Quanto a conectividade — existéncia de empecilhos na alteragéo da disposi¢éo das pegas componentes em virtude
da alteragZo das necessidades de uso e layout;

7.2.8. Quanto a compatibilidade — os itens a serem fornecidos devem apresentar os mesmos padrdes estéticos,
ergondémicos e de durabilidade do mobiliario ja existente nesta Universidade Federal do Amapa.

7.3. A execucgéo e montagem do mobilidrio deveréo seguir, obrigatoriamente, as especificagdes técnicas, os quantitativos
constantes em cada Ordem de Fornecimento, e:

7.3.1. As Normas da ABNT no que couber, e em conformidade com as edigdes em vigor:

« Para amarios NBR 13961/2010 ou versdes posteriores;

« Para mesas NBR 13966/2008 ou versdes posteriores;

« Para estagées de trabalho NBR 13967/2011 ou versdes posteriores.

7.3.2. As prescrigdes e recomendacdes dos fabricantes;

7.3.3. As Normas internacionais consagradas, na falta das Normas da ABNT;

7.3.4. A Lein. ° 8.666, de 21.06.93;

7.3.5. Leis, normas e regulamentos, inclusive os de seguranga publica, os de empresas concessiondrias de servigos
publicos e os do Corpo de Bombeiros Militar/AP;

7.3.6. Demais condigGes e/ou exigéncias contidas no Instrumento Convocatério e seus Anexos.

8.1. O local de entrega sera no Almoxarifado Central da UNIFAP, localizado no Campus Marco Zero, na Rodovia Juscelino
Kubitschek, Km 02, s/n, Bairro Jardim Marco Zero, na cidade de Macapa, Estado do Amap4, sendo o frete, carga e
descarga por conta do fornecedor até o local do armazenamento.

8.2. O prazo de entrega do objeto desta licitagéo devera ser de no maximo 60 (sessenta) dias, contados do recebimento da
Autorizagdo de Fornecimento e Empenho.

9.1. O recebimento dos materiais dar-se-a em carater provisorio e definitivo.

a) PROVISORIAMENTE, em até 2 (dois) dias Uteis apds efetuada a entrega, para aferigao e verificag8o da conformidade
com as especificacfes, bem como a qualidade dos mesmos;

b) DEFINITIVAMENTE, em até 10 (dez) dias Uteis apos a verificagdo da qualidade, quantidade do material e consequente
aceitagfo, feita a anélise da conformidade com vistas as especificagbes contidas, no termo de referéncia. Se, apés o
recebimento definitivo, constatar-se que o objeto estd em desacordo com a proposta, apds a notificagéo por escrito a
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empresa vencedora, serdo interrompidos os prazos de recebimento e suspenso o ateste da nota fiscal, até que s
sanada a situagao. .
9.2. Se houver recusa do objeto, no todo ou em parte, a EMPRESA FORNECEDORA devera proceder é_substltuzcéo,' sem
qualquer 8nus para a UNIFAP e dentro de prazo maximo de 05 (cinco) dias uteis, ou demonstrar a improcedéncia da
recusa, no prazo maximo de 2 (dois) dias Uteis de sua ocorréncia. Na ocorréncia desta hipétese, a empresa
providenciara, através de representante credenciado, a retirada no local onde foi realizada a entrega do objeto da licitagéo,
no prazo méaximo de 72 horas apés o recebimento de comunicagéo. )

9.2.1. Caso a substituicio ndo ocorra no prazo definido, ou caso o(s) novo(s) material(is) também seja(m) rejeitado(s),
estara o Fornecedor incorrendo em atraso na entrega, sujeita a aplicag@o de sangdes;

9.2.2. Os custos da substituicio do(s) material(is) rejeitado(s) correréo exclusivamente a conta do Fornecedor.

10.1. Constituem obrigagdes do FORNECEDOR:

10.1.1. Fomnecer o material objeto deste certame no prazo fixado neste edital, ap6s aprovagdo pela Administragdo do
Contratante, que a si reserva o direito de rejeita-lo, caso nao satisfaga aos padrdes especificados;

10.1.2. Entregar o material, dentro do prazo previsto na proposta, dentro as especificagdes contidas neste Edital e seus
Anexos, em perfeitas condigbes para primeiro uso, no campus Marco Zero da Universidade Federal do Amapa em
MACAPA/AP., conforme Autorizagio de Fornecimento e nos enderecos dos ORGAOS PARTICIPANTES, sem que isso
implique em acréscimo no prego da proposta, devendo o mesmo ser conferido pelo setor competente, que atestara a
regularidade da entrega;

10.1.3. Os produtos devem ser 100% novos em todos 0s seus componentes;

10.1.4. O transporte do material devera ser feito conforme as exigéncias para os produtos, devidamente protegidos;

10.1.5. Constatada qualquer irregularidade, substituir o material no prazo méaximo de 20 (vinte) dias corridos;

10.1.6. Manter, durante o periodo de fornecimento, todas as condigdes de habilitagéo e qualificacéio exigidas neste edital;
10.1.7. Sujeitar-se & ampla e irrestrita fiscalizagdo por parte da Administragdo, prestando todos os esclarecimentos
solicitados,

10.1.8. Substituir o produto que, ap6s a entrega, aceite ou utilizacdo, durante o prazo de validade, venha a apresentar
defeitos de fabricag&o ou quaisquer outros que, reincidentes em nimero igual ou superior a duas vezes, venham a dificultar
ou impossibilitar a sua utilizagéo, desde que, para a sua ocorréncia, ndo tenha contribuido — por a¢&o ou omissé&o — a
Universidade Federal do Amap3;

10.1.9. N&o transferir a terceiros, total ou parcialmente, o objeto desta licitagdo, nem subcontratar qualquer dos servigos a
que esta obrigada sem prévio assentimento por escrito da Universidade Federal do Amapa.

10.2. Constituem Obrigagbes da UNIFAP

10.2.1. Proporcionar todas as facilidades indispensaveis ao bom cumprimento das obrigagdes contratuais, inclusive permitir
o livre acesso dos técnicos da empresa fornecedora as dependéncias da UNIFAP relacionadas & execugéo do contrato,
respeitadas as normas que disciplinam a seguranga do patrimdnio, das pessoas e das informagdes;

10.2.2. Efetuar os pagamentos devidos, nas condigdes estabelecidas;

10.2.3. Exigir o cumprimento de todos os compromissos assumidos pela empresa fornecedora, de acordo com os termos
de sua proposta;

10.2.4. Emitir Autorizagdo de Fomnecimento, ou qualquer outro documento equivalente, com todas as informages
necessarias, por intermédio do representante da administragdo designado e comunicar & empresa por meio de telefone, fax
ou e-mail da emiss@o da mesma;

10.2.5. Prestar as informagdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pelos empregados da licitante
vencedora;

10.2.6. Assegurar-se de que os pregos contratados estdo compativeis com aqueles praticados no mercado pelas demais
empresas no ramo do objeto desta licitagdo, de forma a garantir que continuem a ser os mais vantajosos;

10.2.7. Controlar e documentar as ocorréncias havidas; e,

10.2.8. Notificar a empresa fornecedora, sobre imperfei¢des, falhas ou irregularidades constatadas no produto, para que
sejam adotadas as medidas cabiveis.

HAABABIFENACIDADES T

11.1. Adota-se como critério de justica e obediéncia ao principio juridico da razoabilidade, o escalonamento e tipificagdo de
eventos sancionaveis em editais de pregdo, abaixo descritos, garantindo o direito de exercicio prévio de ampla defesa nos
processos de sancionamento com o impedimento de licitar e contratar com a Uni&o, Estados, Distrito Federal e Municipios,
atendendo a recomendacdo constante no subitem 9.5.1.1 do Acérddo TCU/Plenario n® 1.793/2011, art. 7° da Lei
10.520/2002, com respectivos prazos de duragdo:

OCORRENCIA: PENALIDADES QUE SERAO APLICADAS:

Deixar de apresentar declaragdo, a pedido, de que aind 1. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de &

e O oS g (e e oone. = Sseis) meses, conforme Acordao TCU/PL n° 307412011,

Forjar a classificagdo como microempresa ou empresa dqz

. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 1
(um) ano.

pequeno porte para obtencéo de tratamento favorecido e
icitagdes incentivadas.

Descumprir prazos estabelecidos pelo pregoeiro durante g3. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 4
essdo de licitacdo para qualquer manifestacéo na sesséod(quatro) meses.
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N&o mantiver a proposta ou desistir do lance durante 14 Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de §
isesséo publica (seis) meses.

N30 apresentar documentacao solicitada no edital seja nd ; licitar com a UNIFAP pelo periodo de
fase de aceitago da proposta, seja na fase de habilitaqéo?dulggdr:‘mezr:: de licitar a pelo p

da sesséo publica. UNIFAP pel fodo de 2
. - . i ici o e
Fizer declaragéo falsa seja de forma eletrénica ou fisica, ?do'i’:)p:g(',';'.em de fictar com & Peo P

Apresentar proposta comercial em desacordo com o Edital)7. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 1

ocasionando a frustacéo do certame. {um) ano. _
8. Impedimento de licitar com a Administragdo Publica pelg
Apresentar documentacao falsa durante a contratag&o. periodo de 5 (cinco) anos.

9. Comunicar ao Ministério Publico Federal.

10. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 2
= . . dois) anos.

N3o retirar a nota de empenho/ndo assinatura da Ata. (11_ l\zlulta de 10% (dez por cento) do valor do contrato/not
de empenho.

12.Multa de 0,5 % (meio por cento) por dia de atraso,
Entregar o objeto fora do prazo estabelecido durante ?plicada sobre o valor do material n&o fornecido, limitadag

contratago. 0 (vinte) dias. Apds o vigésimo dia podera ser considerad
inexecucio total ou parcial do objeto.
13. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 1
™ IN&o efetuar a troca do objeto, quando notificado, durante d(um) ano.
contratagéo. 14. Multa de 10% (dez por cento) do valor do contrato/nota
e empenho.
15. Multa de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso,
plicada sobre o valor do material n&o substituido, limitada g
0 (vinte) dias. Apds o vigésimo dia podera ser considerad
inexecucéo total ou parcial do objeto.
16. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 1
Deixar de entregar documentac@o exigida neste Edital(um) ano.
durante a contratagéo. 17. Multa de 10% (dez por cento) do valor do contrato/notg
e empenho/valor total estimado para o item ou lote.
J1 8. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 1
Ndo mantiver a proposta ou desistir do lance durante g{um) ano.
contratagéo. 19. Multa de 10% (dez por cento) do valor do contrato/notq
de empenho.
20. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 2|
(dois) anos.
21. Multa de 10% (dez por cento) do valor do contrato/notg
de empenho.
22. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 2
(dois) anos.
23. Multa de 10% (dez por cento) do valor do contrato/nota
de empenho.
24. Impedimento de licitar com a Administrag&o Publica pof
5 (cinco) anos.
Cometer fraude fiscal durante a contratagéo. 25. Multa de 30% (trinta por cento) do valor do contrato/notg
de empenho.
26. Comunicar ao Ministério Publico Federal.
27. Multa de 0,5% {meio por cento) por dia de atraso, sobre
Deixar de executar qualquer obriga¢ao pactuada ou previstgo valor do contrato/nota de empenho, limitada a 20 (vinte)
em lei e no edital do presente pregdo eletrénico, em que nagdias. Apds o vigésimo dia e a critério da Administragéo
ise comine outra penalidade. podera ser considerada inexecugdo total ou parcial da
objeto. _
28. Impedimento de licitar com a UNIFAP por 2 (dois) anos.
Inexecugao total, previsto na Lei 8666/93 e Lei 10.520/2002. 29. Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor dg
contrato/nota de empenho.
. . . . 130. Impedimento de licitar com a UNIFAP por 1 (um) ano.
I;gaggc(:)t/xgggzparclal do objeto previsto na Lei 8666/93 e Le 31 Muta de 10% (dez por cento) sobre o valof
) ) correspondente a parte n&o executada.

ISubstituir o objeto fora do prazo estabelecido.

Comportar-se de modo inidoneo.

Fizer declaracéo falsa durante a contratagéo.

Denegrir ou caluniar equipes técnica e de pregoeiro, be
como pessoas que integram os processos da UNIFAP, e
razéo de denincias sob a acusagéo de direcionamento deg32.Impedimento de licitar com a Administragdo Publicg
certame, sem a apresentagdo de provas pertinentes ou gFederal pelo pericdo de 5 (cinco) ano.
presentacdo de provas infundadas, em process
dministrativo instaurado.
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11.2. Na hipétese da multa atingir o percentual de 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato, g'UNlFAP pod
proceder a rescis@o unilateral do compromisso, hipdtese em que a empresa vencedora também se sujeitara as_ sanges
administrativas previstas neste Edital. Na ocorréncia de falha maior podera também ser aphcada} a penalidade de
Declaracgo de Idoneidade para licitar ou contratar com a Administragéo Publica, prevista no art. 7° da Lei n° 10.250/2002.
11.3. As multas porventura aplicadas seréo descontadas dos pagamentos devidos pela UNIFAP ou cobradas diretamente
da empresa penalizada, amigavel ou judiciaimente, e poderdo ser aplicadas cumulativamente as demais sangdes previstas
neste Edital.

11.4. A defesa a que alude o caput do item 11.1 podera ser exercida pelo interessado, de acordo com o §2° do art. 87 da
Lei n° 8.666/93 no respectivo processo no prazo de 5(cinco) dias Uteis a contar da sua notificagdo, podendo ocorrer a
juntada de documentos, conforme disposto no art. 38 da Lei n° 9.784/1999.

11.5. Serdo considerados injustificados os atrasos ndo comunicados tempestivamente e indevidamente fundamentados, e a
aceitagio da justificativa ficara a critério da UNIFAP que devera examinar a legalidade da conquya da empresa.
Comprovado impedimento ou reconhecida forga maior, devidamente justificado e aceito pela UNIFAP, a licitante vencedora
ficaré isenta das penalidades mencionadas no item 11.1.

11.6. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecegiores -
SICAF, e no caso de impedimento de licitar e de contratar com a Administragéo Publica, a licitante sera descredenciada por
igual periodo, sem prejuizo das multas previstas neste Edital, na Ata e nas demais cominagbes legais. Qualquer recurso
tera efeito suspensivo. )

11.7. Ap6s as decisdes sobre aplicagdo ou manutengso de qualquer penalidade, o licitante ou contratado podera impetrar
recurso no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, ou nesse mesmo prazo, submeté-lo & autoridade superior, com a instrugéo
necessaria, devendo, neste caso, a decis3o ser proferida em prazo de mais 5 (cinco) dias Uteis, contados do recebimento
do recurso.

12.1. Visando a qualidade e exceléncia na aquisicdo vislumbramos alguns aspectos técnicos essenciais para a busca de
um objeto com melhor qualidade, durabilidade, rentabilidade, além de qualidade de salde dos usuérios dos produtos
(ergonomia). Essa exigéncia atende ao interesse publico e n3o se mostra desmedida ou desarrazoada, pois incumbe a
Administracéo estipular os requisitos minimos de qualidade e desempenho do objeto. Assim, a exigéncia de normas
técnicas prevé requisitos mecanicos, de seguranga e ergondmicos para o mobiliario a ser adquirido, possam contar com
padrées minimos de qualidade e seguranga.

12.2. Nos itens referentes a mesas, estagdes de trabalho, bem como armarios sera pemmitida uma variagdo de até 5%
(desvio padr&o) nas medidas de dimensao dos materiais referidos no item 05 (altura, cumprimento e largura). Sublinhe-se
que néo sera admitida variacéo na espessura dos materiais (variagao negativa).

12.3. A empresa devera apresentar Catalogo, de cada produto cotado, em lingua portuguesa, com nivel de informag¢&o
suficiente para avaliagdo, demonstrando a adequacgdo da linha de méveis da empresa as especificagdes requeridas no
Termo de Referéncia.

12.4. Declarag&o de Garantia, com firma reconhecida, emitida pelo fabricante, especifica para o pregéo, assinada por
responsavel devidamente acreditado, contra eventuais defeitos de fabricagéo (Caso licitante seja também o fabricante). As
garantias devem ser do fabricante.

13.1. O pagamento sera creditado em favor da empresa vencedora por meio de ordem bancaria, contra qualquer banco
indicado na proposta, devendo para isto, ficar explicitado o nome, nimero da agéncia e o nimero da conta corrente em que
devera ser efetivado o crédito, o qual ocorrerd em até 30 (trinta) dias ap6s a execugdo, com a apresentacdo da Nota
Fiscal/Fatura, atestada pelo setor competente.

13.2. A liberagdo do pagamento ficara condicionada a consulta prévia ao SICAF (via ON LINE) com resultado favoravel e
apresentacdo de documentos comprobatdrios. A UNIFAP também poderd deduzir do montante a pagar os valores
correspondentes a multas ou indenizages devidas pela licitante vencedora, nos termos deste Pregéo.

13.3. Na hipdtese de atraso de pagamento da Nota Fiscal de Fatura devidamente atestada, o valor devido pela UNIFAP,
sera atualizado financeiramente, obedecendo 2 legislagdo vigente. No caso de incomego nos documentos apresentados,
inclusive na Nota Fiscal de Servigos/Fatura, serdo os mesmos restituidos & adjudicataria para as corregBes necessarias,
nado respondendo a UNIFAP, por quaisquer encargos resultantes de atrasos na liquidagdo dos pagamentos
correspondentes.

13.4. Para efeito de pagamento, a UNIFAP procederd as retengbes tributarias e previdenciarias previstas na legislagéo em
vigor, aplicaveis a este instrumento. A UNIFAP se reserva no direito de recusar a efetivacio do ateste se, no ato da
atestacdo do objeto, este estiver em desacordo com as especificacdes técnicas exigidas neste Edital Convocatdrio.

13.5. Nenhum pagamento sera efetuado a licitante vencedora na pendéncia de qualquer uma das situagBes abaixo
especificadas, sem que isso gere direito a alterag8o de pregos ou compensagao financeira:

13.5.1. Comprovagé&o de regularidade junto & Seguridade Social (CND), ao Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (CRF)
e as Fazendas Federal, Estadual e Municipal do domicilio ou sede;

13.5.2. Comprovagé&o de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, por meio da apresentagfo da
Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT), a qual & expedida gratuita e eletronicamente (incluida pela Lei 12.440
de 07 de julho de 2011)

13.5.3. Atestag@o de conformidade da entrega do(s) item(ns);

13.5.4. Cumprimento das cbrigagBes assumidas;

13.5.5. Manutengao de todas as condigdes de habilitagio exigidas no instrumento convocatério.
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14.1. Foi realizado o procedimento de Inteng&o de Registro de Pregos ~ IRP 41/2016, operacionalizado no médulo do
SIASG, para registro e divulgagio dos itens a serem licitados e para a realizag&o dos atos previstos nos incisos Il e V do
caput do art. 5° e dos atos previstos no inciso |l e caput do art. 6° do Decreto 7.892/2013.
14.2. S3o participantes desta licitagdo os seguintes 6rg&os:

52121 - COMANDO DO EXERCITO

160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

CPF: 057.795.567-50
Telefone: 21 — 38477813
Email: pregao1de@gmail.com

UASG: 160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ
Logradouro: AV. DUQUE DE CAXIAS, 1865, Bairro: VILA MILITAR.
Cidade: RIO DE JANEIRO/RJ CEP: 21615-220

Gestor de Compras: FRANKLIN MORAES BATISTA JUNIOR

14.3. Distribuigao dos Itens da IRP n® 41/2016 (Org&o Gerenciador + Org&os Participantes):

1

13

ARMARIO

150151 -
ARMARIO

150151 -
ARMARIO

150151 -
ARMARIOQ

70173-
GAVETEIRO
MOVEL

UNIDADE

390517-

GAVETEIRO Fixo | UNIDADE

UNIDADE
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154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL/AP

Macap&/AP

130

160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

BMANDOIDA

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL/AP

Rio de Janeiro/RJ

Macapa/AP

160297 COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERALIAP

Rio de Janeiro/RJ

Macap&/AP

160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITOIRJ

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERALIAP

Macapé/AP

Rlo de Janelro/RJ

160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL/AP

Rio de Janeiro/RJ

Macapa/AP

160297 COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERALIAP

Rio de Janeiro/RJ

Macapa/AP

160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL/AP

Rio de Janeiro/RJ

Macapa/AP

160297 COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITOIRJ

Rio de Janeiro/RJ
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35

37

Elaborado por: Jodo Augusto Nunes da Costa

1 50664-
ESCRITORIO

150664-
POLTRONA
ESCRITORlO

150942-MESA

150942-MESA

150942-MESA

150030-ESTACAO
TRABALHO /
DIVISORIAS
MOBILIARIOS
DIVERSOS

116700-BALCAO

POLTRONA
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1.430,50

1.518,00

5.008,72

2.016,08

1.011,25

1.555,18

3.668,25

1.550,97

1.311,69

1.134,51

154215 FUNDACAO UNlVERSIDADE FEDERAUAP

Macapa/AP

160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL/AP

Rio de Janeiro/RJ

MacapélAP

250

160297 COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITOIRJ

154215 FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERALIAP

Rio de Janeiro/RJ

Macapa/AP

30

20

160297 COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITOIRJ

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAU/AP

Rio de Janeiro/RJ

Macapa/AP

160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERALIAP

R|o de Janeiro/RJ

MacapaIAP

160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAUAP

Rio de Janeiro/RJ

MacapélAP

100

160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL/AP

Rio de Janeiro/RJ

Macapa/AP

20

160297 COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITOIRJ

154215 FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL/AP

RIO de Janexro/RJ

Macapé/AP

100

160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL/AP

Rio de Janeiro/RJ

Macapd/AP

30

150

154215 FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAUAP

160297 COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITOIRJ

MacapélAP

Rio de JanelroIRJ

40

160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

Rio de Janeiro/RJ
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1 50664—
POLTRONA
ESCRITORIO

4

26441-CARTEIRA

43| ESCOLAR

45 | SOBRE

LONGARINA

74039-

POLTRONA
AUDITORIO
DOBRAVEL COM
PRANCHETA

47

74039-
POLTRONA
AUDITORIO
DOBRAVEL COM
PRANCHETA

49

51| 14303-SOFA

55 ACO

A ey
39

54143-ARMARIO
COPA/COZINHA

57

59 | 150151-ARMARIO

61

63 | 150505-ARQUIVO

150133-CADEIRA |

65030-ARMARIO
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UNIDADE

UNIDADE

UNIDADE

UNIDADE

UNIDADE

UNIDADE

ey

UNIDADE

UNIDADE

UNIDADE

2.554,76

1.760,50

841,80

926,05

1.666,13

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL/AP

Macap&/AP

160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAUAP

Rio de Janeiro/RJ

Macapa/AP

160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL/AP

Rio de Janeiro/RJ

MacapélAP

160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL/AP

Rio de Janeiro/RJ

Macapa/AP

160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

Rio de Janeiro/RJ

Macapd/AP

Rio de Janeiro/RJ

Macap&/AP

154215 FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERALIAP

Rio de JanelroIRJ

MacapéIAP

160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL/AP

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL/AP

Rio de Janeiro/RJ

Macapé/AP

Macap&/AP

10

164215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAUAF'

Rio de Janenro/RJ

Macapé/AP

160297 COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITOIRJ

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL/AP

Rlo de Janelro/RJ

Macapa/AP
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| ESCRITORIO

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAUAP MacapéIAP 10

65 | 151069-CADEIRA UNIDADE 1.330,95

160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ | Rio de Janeiro/RJ 5

154215 - FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERALIAP Macapa/AP 200
160297 COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITOIRJ Rio de Janeiro/RJ 40

67 | 150508-ESTANTE UNIDADE 872,48

150290-MESA DE

—= = RS 3
GQIDESENHO UNIDADE | 1.856.77

| 150383-
71| CARRINHO UNIDADE | 1.276,14
| TRANSPORTE |
#

! 73 150942 MESA UNIDADE | 1 .224,60 154215 FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERALIAP Macap&/AP 10

14.4. Quantidade Geral por Item (Quantidades do Orgéo Gerenciador + Org&os Participantes), apés a Intengdo de Registro
de Pregos — IRP 41/2016.

1 150151 - ARMARIO 160 UNIDADE Menor Prego G1
2 150151 - ARMARIO 240 UNIDADE Menor Prego Gt
3 150151 - ARMARIO 180 UNIDADE Menor Prego G1
4 150151 - ARMARIO 30 UNIDADE Menor Prego G1
5 150151 - ARMARIO 30 UNIDADE Menor Prego G1
6 | 150151 - ARMARIO 40 UNIDADE Menor Prego G1
7 150151 - ARMARIO 290 UNIDADE Menor Prego G1
8 150151 - ARMARIO 100 UNIDADE Menor Prego G1
9 150151 - ARMARIO 40 UNIDADE Menor Prego G1
10 | 150836-QUADRO 300 UNIDADE Menor Prego G1
11 70173-GAVETEIRO MOVEL 220 UNIDADE Menor Prego G1
12 | 70173-GAVETEIRO MOVEL 220 UNIDADE Menor Prego G1
13 | 330517-GAVETEIRO FIXO 220 UNIDADE Menor Prego G1
14 | 363589-GAVETEIRO FIXO 40 UNIDADE Menor Prego G1
15 150942-MESA 40 UNIDADE Menor Prego G1
16 | 150942-MESA 180 UNIDADE Menor Prego G1
17 150942-MESA 30 UNIDADE Menor Prego G1
18 150942-MESA 120 UNIDADE Menor Prego G1
19 150942-MESA 200 UNIDADE Menor Prego G1
20 150942-MESA 220 UNIDADE Menor Prego G1
21 150942-MESA 220 UNIDADE Menor Prego G1
22 150942-MESA 200 UNIDADE Menor Prego G1
23 150942-MESA 280 UNIDADE Menor Prego G1
24 150942-MESA 100 UNIDADE Menor Prego G1
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25 150942-MESA 25 UNIDADE Menor Prego G1
26 | 150942-MESA 25 UNIDADE Menor Prego G1
27 | 150942-MESA 25 UNIDADE Menor Prego G1
28 150942-MESA 25 UNIDADE Menor Prego G1
29 | 150942-MESA 25 UNIDADE Menor Prego G1
30 150942-MESA 90 UNIDADE Menor Prego G1
150030-ESTAGCAO TRABALHO /
31 | DIVISORIAS MOBILIARIOS 120 UNIDADE Menor Prego G1
DIVERSOS
32 116700-BALCAO 35 UNIDADE Menor Prego G1
33 | 116700-BALCAO 35 UNIDADE Menor Prego G1
34 | 132039-DESCANSO PES 130 UNIDADE Menor Prego G1
35 | 150664-POLTRONA ESCRITORIO 130 UNIDADE Menor Prego G2
36 | 150664-POLTRONA ESCRITORIO 190 UNIDADE Menor Prego G2
37 | 150664-POLTRONA ESCRITORIO 190 UNIDADE Menor Prego G2
38 | 150506-CADEIRA FIXA 350 UNIDADE Menor Prego G2
39 | 151069-CADEIRA 220 UNIDADE Menor Prego G2
40 | 150664-POLTRONA ESCRITORIO 60 UNIDADE Menor Prego G2
41 | 150664-POLTRONA ESCRITORIO 30 UNIDADE Menor Prego G2
42 | 150506-CADEIRA FIXA 400 UNIDADE Menor Prego G2
43 | 26441-CARTEIRA ESCOLAR 2100 UNIDADE Menor Prego G2
s | SOBRE 60 UNIDADE | Menor Prego G2
45 lg()r:é%%ﬁ?\am SOBRE 60 UNIDADE Menor Prego G2
8 | A SOBRE 40 UNIDADE | Menor Prego G2
47 Eg’gg’:%g ggm,’;‘iﬂ'ggg}g 1000 | UNIDADE | Menor Prego G2
48 E‘g’gg:%gggwpggﬁgggﬂ 15 UNIDADE | Menor Prego G2
49 Eﬁ’g&:&g@g;ﬁgﬁgﬂgﬁ 15 UNIDADE | Menor Prego G2
50 |14303-SOFA 35 UNIDADE Menor Prego G2
51 |14303-SOFA 35 UNIDADE Menor Prego G2
52 |14303-SOFA 30 UNIDADE Menor Prego G2
53 | 14303-SOFA 30 UNIDADE Menor Prego G2
54 14303-SOFA 35 UNIDADE Menor Prego G2
55 |65030-ARMARIO AGO 50 UNIDADE Menor Prego G3
56 | 65030-ARMARIO AGO 50 UNIDADE Menor Prego G3
57 | 54143-ARMARIO COPA/COZINHA 10 UNIDADE Menor Prego G3
58 | 150151-ARMARIO 10 UNIDADE Menor Prego G3
59 |150151-ARMARIO 15 UNIDADE Menor Prego G3
60 |150508-ESTANTE 120 UNIDADE Menor Prego G3
61 | 150508-ESTANTE 120 UNIDADE Menor Prego G3
62 | 20443-ARMARIO PARA ROUPA 30 UNIDADE Menor Prego G3
63 | 150505-ARQUIVO ESCRITORIO 50 UNIDADE Menor Prego G3
64 | 150505-ARQUIVO ESCRITORIO 100 UNIDADE Menor Prego G3
65 151069-CADEIRA 15 UNIDADE Menor Prego G3
66 |415993-BANCO GIRATORIO 1200 UNIDABE Menor Prego G3

Elaborado por: Jodo Augusto Nunes da Costa
Matricula SIAPE n° 2039149

36



EDITAL DO PREGAQ ELETRONICO Ne 35/2016 — UNIFAP
PROCESSO N°: 23125.000726/2016-15

67 150508-ESTANTE 240 UNIDADE Menor Prego

68 150508-ESTANTE 20 UNIDADE Menor Prego

69 150290-MESA DE DESENHO 60 UNIDADE Menor Prego G3
70 150942-MESA 30 UNIDADE Menor Prego G3
71 150383-CARRINHO TRANSPORTE 10 UNIDADE Menor Prego G3
72 150158-ESCADA 30 UNIDADE Menor Prego G3
73 150942-MESA 10 UNIDADE Menor Prego G3

APROVAGAO DO TERMO DE REFERENCIA
( )Aprovado ( ) Nao Aprovado

PROF.? DR.? ELIANE SUPERTI
REITORA DA UNIFAP
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ANEXO Il - ESPECIFICAGOES TECNICAS

GRUPO 001 - MOVEIS

ITEM 01 - ARMARIO MEDIO 800X500X1100mm
Modulados, composto de laterais, fundo, base, 03 prateleiras, portas e tampo, conforme especificagbes a seguir:

Tampo:

Em particulas de média densidade, em chapa Gnica com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na
cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT;

Portas:

Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo de 18mm de espessura;

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as

faces das pegas, na mesma ocor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura

minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo,
\ duas dobradicas em ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, auto
atarraxantes, de cabe¢a chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de pressdo acionado ao ser fechada, por meio de
molas de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando corros2o, e pega em plastico de engenharia poliamida para
travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxidavel em sua
articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificagéo; Possui um puxador
em cada porta, em aluminio anodizado e arqueado com formato convexo, com diametro minimo de 10mm e largura de no
minimo 100mm.

Fechadura:

Com mecanismo em ag¢o cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com didmetro de 1Smm e
altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de autedesempenho em todo
mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem segredo individual, impedindo
a abertura com outra chave que ndo seja a sua especifica; Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de
duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos
auto atarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com
sistema de seguran¢a que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro;

Prateleiras:

03 prateleiras regulaveis, em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
"\ padréo do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuério tem fita com espessura minima de
3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT,; Cada prateleira
contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das
prateleiras regulaveis é feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base:

Em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colados a quente
por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na unido das pegas; Possui reguladores
de nivel em polipropileno injetado, com forma telescépica cilindrica, didametro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no
minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrdo 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a
regulagem de altura pelo lado interno do armario.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pec¢as, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padréo do revestimento do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas;

No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com didametro de 5mm, distanciados entre si 64mm,
38
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possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm,;

Fundo:

Em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; E embutido nas laterais, tampo
superior e inferior, com perfeita jungo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével. Sapatas
niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescépico cilindrico, com didmetro de 56mm e altura de 35mm,
possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padréo 5/16", engatado em uma
porca sextavada 5/16, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos
auto atarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior & feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de aco
inoxidavel com rosca padréo M8, com rebaixo na extremidade oposta & rosca para o travamento, por meio de tambor
ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino ZAMAK, rosca
padro M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e
ndo solte da pega, sdo no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungéo.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.861 (edicdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 02 - ARMARIO ALTO 800X500X1600mm
Modulados, composto de laterais, fundo, base, 04 prateleiras, portas e tampo, conforme especificagbes a seguir:
Tampo:

Em particulas de média densidade, em chapa unica com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior € inferior do tampo, na
cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT;

Portas:

Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as
faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo, trés
dobradigas em ZAMAK, adonisado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, auto
atarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de press&o acionado ao ser fechada, por meio de
molas de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando corrosao, e peca em plastico de engenharia poliamida para
travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em aco inoxidavel em sua
articulag&o com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificagdo; Possui um puxador
er? cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexo, com didmetro minimo de 10mm e largura de no
minimo 100mm.

Fechadura:

Com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com didmetro de 19mm e
altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de auto desempenho em todo
mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual, ndo
permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas
hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto
atarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema
de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro;

Prateleiras:

03 prateleiras regulaveis e 01 fixa para travamento, em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm
de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma
cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no
mesmo padréo do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuério tem fita com espessura
minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada
prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento
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Base:

Em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padréo do revestimento do tampo, colados a quente
por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na uni&o das pegas, Possui reguladores
de nivel em polipropileno injetado, com forma telescépica cilindrica, diametro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no
minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrdo 5/16° engatado a porca sextavada 5/16°. Permite a
regulagem de altura pelo lado interno do armario.

Laterais:

Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padréo do revestimento do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; No sentido
longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com diametro de 5mm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o
ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm;

@ Fundo:

Em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; E embutido nas laterais, tampo
superior e inferior, com perfeita jungio, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do moével. Sapatas
niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro de 556mm e altura de 35mm,
possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de aco zincado e rosca padrdo 5/16”, engatado em uma
porca sextavada 5/16°, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos para fixag&o, por meio de parafusos
auto atarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de ago
inoxidavel com rosca padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio de tambor em
ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK,
rosca padrdo M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma
trave e ndo solte da pe¢a, séo no minimo duas cavilhas e dois pinos de a¢o por jungio.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edigdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

™ ITEM 03 - ARMARIO EXTRA ALTO 800X500X2160mm
Modulados, composto de laterais, fundo, base, 05 prateleiras, portas e tampo, conforme especificagdes a seguir:
Tampo:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT;

Portas:

Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as
faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo,
quatro dobradigas em ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados,
autoatarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de press&o acionado ao ser fechada, por meio de
molas de aita resisténcia em aco zincado e lubrificado, evitando corrosao, e pega em plastico de engenharia poliamida para
travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxidavel em sua
articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificacdo; Possui um puxador
em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexo, com didmetro minimo de 10mm e largura de no
minimo 100mm.
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Fechadura:

Fechadura com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em aco cromado com di&metro de
18mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de autodesempenho em
todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual,
n&o permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de aco com mecanismo que permite o giro de duas
hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com
sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro;

Prateleiras:

Quatro prateleiras regulaveis, em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura,
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
padrao do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usudrio tem fita com espessura minima de
3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira
contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das
prateleiras reguléveis é feito por meio de pinos em aco inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base:

Base em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padréo do revestimento do tampo, colados a
quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na uni&o das pecas; Possui
reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma telescopica cilindrica, digmetro de 55mm e altura de 35mm, e
ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrdo 5/16” engatado a porca sextavada
5/16". Permite a regulagem de altura pelo lado interno do armario.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; No sentido
longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com diémetro de 5mm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o
ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm;

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; E embutido nas laterais, tampo
superior e inferior, com perfeita juncéo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével. Sapatas
niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescépico cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de 35mm,
possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padréo 5/16°, engatado em uma
porca sextavada 5/16", fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos para fixagéo, por meio de parafusos
autoatarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior & feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de ago
inoxiddvel com rosca padrao M8, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio de tambor em
ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual & fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK,
rosca padrdao M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave
€ néo solte da peca, s&o no minimo duas cavilhas e dois pinos de a¢o por jungéo.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edicdo mais recente)
err;i;lc:o gfor certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 04 - ARMARIO EXTRA ALTO COM PORTAS DE VIDRO COM 08 GAVETAS 800X500X2100mm

Tampo:

Superior em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa press&o texturizado em
ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
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sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de
PVC de 1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. Tampo intermediario em
madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa press&o texturizado em ambas as
faces. Borda frontal com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt,
com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de
1,5 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

Estrutura:

Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 03 prateleiras regulaveis em madeira MDP de 25 mm de espessura
revestida em laminado melaminico de baixa press&o texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para
prateleiras através de 04 pinos metalicos nas laterais do armario e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira,
oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das
bordas frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,56 mm, coladas a quente pelo
sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

Portas:

02 portas de abrir com giro de 270° (03 dobradigas em cada porta), localizadas na parte superior do armario. Portas com

requadro em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa press&o texturizado em

ambas as faces. Bordas externas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
P tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas internas com acabamento em fita de PVC de 1,0
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. Acabamento em vidro incolor de 5
mm de espessura. Fechadura com travamento simultaneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma concava com aproximadamente 110 mm de comprimento.

Gavetas:

08 gavetas localizadas na parte inferior do armério, sendo 04 gavetas do lado direito e 04 gavetas do lado esquerdo.
Gavetas confeccionados em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura (minimo), dobrada e soldada através de eletro-
fusdo ou em madeira MDP de 15 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa press&o
texturizado em ambas as faces, com deslizamento suave sobre cormredigas em ago, roldanas em nylon e eixos em aco.
Frente das gavetas em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa press&o
texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com
forma cdncava com aproximadamente 110 mm de comprimento.

Fechaduras:

Localizadas na frente das 02 gavetas superiores, com fechamento simultaneo das 04 gavetas de cada lado, com 02 chaves
dobraveis para cada fechadura. MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediario e base inferior sdo
ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas, possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias vezes,
sem perder a qualidade.

W\ Componentes metalicos:

Todas as pecas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a
superficie para receber & pintura. Pintura epéxi-p6 aplicada pelo processo de deposigéo eletrostatica com polimerizagéo em
estufa.

ITEM 05 - ARMARIO EXTRA ALTO COM PORTAS DE VIDRO E 04 GAVETAS 800X500X2100mm
Tampo:

Em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. Tampo em madeira MDP de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces. Borda frontal com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm em todo seu perimetro. Bordas transversais e postericr com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro.

Estrutura:

Fundo em madeira MDP de 18 mm de espessura (minimo), revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces. Laterais, base inferior e 03 prateleiras regulaveis em madeira MDP de 25 mm de espessura
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revestida em laminado melaminico de baixa press&o texturizado em ambas as faces. Laterais com regulagens para
prateleiras através de 04 pinos metalicos nas laterais do armério e 04 encaixes plasticos na face inferior da prateleira,
oferecendo perfeito travamento. Acabamento das bordas em fita de PVC de 1 mm de espessura, sendo o acabamento das
bordas frontais das prateleiras em fita de PVC de 3 mm de espessura com raio minimo de 2,5 mm, coladas a quente pelo
sistema tipo holt-meit em todo seu perimetro.

Portas:

02 portas de abrir com giro de 270° (03 dobradigas em cada porta), localizadas na parte superior do armario. Portas com
requadro em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa press&o texturizado em
ambas as faces. Bordas externas com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
tipo holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Bordas internas com acabamento em fita de PVC de 1,0
mm de espessura, colada a quente pelo sistema tipo holt-melt em todo seu perimetro. Acabamento em vidro incolor de 4
mm de espessura. Fechadura com travamento simultdneo superior e inferior tipo cremona. Puxadores do tipo Zamak
niquelado redondo com forma céncava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Medidas de cada porta: 385 x
1330 (L x A).

Gavetas:

04 gavetas localizadas na parte inferior do armario. Gavetas confeccionados em chapa de aco #24 (0,60 mm) de espessura
(minimo), dobrada e soldada através de eletro-fus@o ou em madeira MDP de 15 mm de espessura (minimo), revestida em
laminado melaminico de baixa press&o texturizado em ambas as faces, com deslizamento suave sobre comredicas em aco,
roldanas em nylon e eixos em ago. Frente das gavetas em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm em todo seu perimetro. Puxadores do tipo
Zamak niquelado redondo com forma cdncava com aproximadamente 110 mm de comprimento. Fechaduras localizadas na
frente das 02 gavetas superiores, com fechamento simultaneo das 04 gavetas de cada lado, com 02 chaves dobraveis para
cada fechadura. Medidas: 385 x 400 x 340 (L x P x A)

Montagem:

As laterais, fundo, tampo superior, tampo intermediario e base inferior s&o ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, vérias vezes, sem perder a qualidade.

Componentes Metalicos:
Todas as pegas metdlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a

superficie para receber & pintura. Pintura ep6xi-p6 aplicada pelo processo de deposigéo eletrostatica com polimerizagdo em
estufa.

ITEM 06 - ARMARIO BAIXO DIRETORIA 2200X500X740mm
Medulado composto por duas partes fechadas € uma parte aberta.
Tampo duplo:

Tampo constituido por duas pegas unidas por meio de parafusos rosca métricas, com espessura total de 43 mm, formato
retangular medindo 2200x500x740mm (LxPxH);

Tampo superior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm, possui bordas
retas em todo seu perimetro.

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com
bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT
MELT; Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm. Bordas
arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com a borda reta do tampo superior.

Revestimento da parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido na cor a definir;

Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 1Smm no sentido longitudinal,
chegando préximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte posterior ha uma distancia de 6mm, que propicia
acabamento perfeito na montagem das pegas.

Portas:

Quatro portas de abrir confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm
possuem bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com
no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente por meio do
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processo HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo, duas dobradicas em ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no
minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema
de pressao acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando corrosao,
e pega em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois
de fechada; Tem eixo em ago inoxidavel em sua articulaggo com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a
necessidade de lubrificacdo; Numa das portas contém uma chapa de ago para travamento, sem arestas cortantes e
arredondada com raio de 10mm.

Fechadura:

Fechadura com mecanismo em aco cromado, tipo Cremona, com puxador; Dotado de molas e pinos em latéo ou ago,
lubrificados com graxa naval de autodesempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis
travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual, n&o permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui
lingueta de ago com mecanismo que pemmite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte
superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves
possuem. acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se
quebre dentro do cilindro; Possui hastes em aluminio extrudado com formato plano convexo com diémetro de 6mm. Numa
das extremidades de cada haste contém um acessério de travamento com formato de gancho em sentido perpendicular &
haste, com buchas em plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificag8o e reduzindo o atrito
dos componentes, fixados por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm; Nas hastes com
comprimento maior que 500mm tem um suporte com uma bucha em plastico de engenharia poliamida, descartando a
necessidade de lubrificagio e reduzindo o atrito dos componentes, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de
cabega chata medindo 30x3,5mm; Na ponta do cilindro tem um acabamento em ago repuxado com espessura minima de
0,4mm, com revestimento cromado.

Prateleiras:

Trés prateleiras reguldveis, uma em cada parte do armario; Prateleiras confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD), em chapa Unica com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo; Nas bordas
longitudinais de contato com o usuério tem fita com espessura minima de 3mm, amedondadas com raio de 2,5mm no
minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido
com sistema de engate para os pinos de regulagem; O travamento das prateleiras regulaveis é feito por meio de pinos em
aco inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base:

Base confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em chapa Unica com no minimo 18 mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e
largura de 1Smm no sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm
da parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na uni&o das pegas; Possui reguladores de nivel em
polipropileno injetado, com forma telescépica cilindrica, didmetro de 56mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm,

“*por meio de parafuso de aco zincado com rosca padrdo 5/16” engatado a porca sextavada 5/16". Permite a regulagem de

altura pelo lado interno do armario.

Laterais:

Laterais confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em chapa Unica com no minimo 18 mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padréo do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e
largura de 18Smm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm
da parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na montagem das pecas; No sentido longitudinal, das laterais,
contém duas fileiras de furos com digmetro de 5Smm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira
regulave! a cada 64mm.

Fundo:

Fundo confeccicnado em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em chapa unica com no minimo 18 mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de aita resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo;
embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do
corpo do mével. Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com diametro de 56mm
e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padr&o 5/16",
engatado em uma porca sextavada 5/16’, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos para fixa¢ado, por
meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.
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Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de ago
inoxidavel com rosca padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta & rosca para o travamento, por meio de tambor em
ZANMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK,
rosca padrio M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave
e ndo solte da peca, s&o no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por juncao.

ITEM 07 - ARMARIO BAIXO 800X500X740mm

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 01 prateleira, portas e tampo, conforme especificagdes a seguir:

Tampo:

Em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 25mm de espessura. Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na
cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, que propicia acabamento perfeito na montagem das
pecas; Possui fixado em seu lado inferior uma chapa de ago dobrada para apoio das portas e um pino de ago inoxidavel
para o travamento da fechadura.

Portas:

Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as
faces das pegas, na mesma cor do tampo. Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT. Cada porta possui, no minimo,
duas dobradicas em ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados,
autoatarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de pressé&o acionado ao ser fechada, por meio de
molas de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando corroséo, e peca em plastico de engenharia poliamida para
travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxidavel em sua
articulacdo com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificagéo; Numa das portas
contém uma chapa de a¢o para travamento, sem arestas cortantes e arredondada com raio de 10mm; Possui um puxador
em cada porta, em aluminio anodizado e arqueado com formato convexo, com di@metro minimo de 10mm e iargura de no
minimo 100mm.

Fechadura:

Com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com didmetro de 19mm e
altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de auto desempenho em todo
mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos. Cada fechadura tem um segredo individual, ndo
permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas
hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com
sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; Possui hastes em aluminio com
formato plano convexo com didmetro de 6mm. Numa das extremidades de cada haste contém um acessério de travamento
com formato de gancho em sentido perpendicular & haste, com buchas em plastico de engenharia poliamida, descartando a
necessidade de lubrificagéo e reduzindo o afrito dos componentes, fixados por meio de parafusos autoatarraxantes de
cabega chata medindo 30x3,5mm; Na ponta do cilindro tem um acabamento em ago repuxado com espessura minima de
0,4mm, com revestimento cromado.

Prateleiras:

Uma prateleira regulavel, em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
padréo do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuério tem fita com espessura minima de
3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira
contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das
prateleiras reguléaveis é feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base:

Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padréo do revestimento do tampo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte, que propicia acabamento perfeito na uni&o das pegas; Possui reguladores de
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nivel em polipropileno injetado, com forma telescopica cilindrica, didgmetro de 56mm e altura de 35mm, e ajuste de n
minimo 20mm, por meio de parafuso de aco zincado com rosca padrao 5/16” engatado a porca sextavada 5/16°. Permite a
regulagem de altura pelo lado interno do armario.

Laterais:

Em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas;

No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com didgmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulével a cada 64mm.

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; Sapatas niveladoras em polipropileno
injetado, com formato telescépico cilindrico, com digmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo
20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padrio 5/16", engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um
suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

" Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior & feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de ago
inoxidavel com rosca padrio M6, com rebaixo na extremidade oposta & rosca para o travamento, por meio de tambor em
ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK,
rosca padrdo M8 na parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave
e néo solte da pega, s&o no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por juncio.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edigdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 08 - ARMARIO BAIXO 1600X500X740mm

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 02 prateleiras, 4 portas e tampo, conforme especificagdes a seguir.

Tampo:

Em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 25mm de espessura. Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na
cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, que propicia acabamento perfeito na montagem das

\ pecas; Possui fixado em seu lado inferior uma chapa de ago dobrada para apoio das portas e um pino de ago inoxidavel
" para o travamento da fechadura.

Portas:

Quatro portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo de 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as
faces das pegas, na mesma cor do tampo. Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT. Cada porta possui, no minimo,
duas dobradicas em ZAMAK, ancdizado, que permita abertura de no minimo 270° fixadas por parafusos anodizados,
autoatarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de press&o acionado ao ser fechada, por meio de
molas de alta resisténcia em aco zincado e lubrificado, evitando corros&o, e pega em plastico de engenharia poliamida para
travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em aco inoxidavel em sua
articulagio com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificag&io; Numa das portas
contém uma chapa de ago para travamento, sem arestas cortantes e arredondada com raio de 10mm; Possui um puxador
em cada porta, em aluminio anodizado e arqueado com formato convexo, com didmetro minimo de 10mm e largura de no
minimo 100mm.

Fechadura:

Com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com diametro de 19mm e
altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em lat&o ou ago, lubrificados com graxa naval de auto desempenho em todo
mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos. Cada fechadura tem um segredo individual, néo
pemitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas
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hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com
sistemna de segurancga que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro; Possui hastes em aluminio com
formato plano convexo com didmetro de 6mm. Numa das extremidades de cada haste contém um acessério de travamento
com formato de gancho em sentido perpendicular a haste, com buchas em plastico de engenharia poliamida, descartando a
necessidade de lubrificacdo e reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos autoatarraxantes de
cabega chata medindo 30x3,5mm;Na ponta do cilindro tem um acabamento em ago repuxado com espessura minima de
0,4mm, com revestimento cromado.

Prateleiras:

Uma prateleira regulavel, em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo;
Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
padrdo do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuério tem fita com espessura minima de
3mm, aredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira
contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das
prateleiras regulaveis & feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base:

Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padr&o do revestimento do tampo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte, que propicia acabamento perfeito na unido das pegas; Possui reguladores de
nivel em polipropileno injetado, com forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no
minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrao 5/16" engatado a porca sextavada 5/16°. Permite a
regulagem de altura pelo lado interno do armario.

Laterais:

Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrédo do revestimento do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas, No sentido
longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com diametro de 5mm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o
ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm.

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; Sapatas niveladoras em polipropileno
injetado, com formato telescépico cilindrico, com diametro de 55mm e aitura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo
20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padrdo 5/16°, engatado em uma porca sextavada 5/16°, fixada a um
suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos para fixago, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior ¢ feito por meio de cavithas em madeira estriada e pinos de ago
inoxidavel com rosca padrio M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio de tambor em
ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK,
rosca padréo M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave
e n&o solte da pega, sdo no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungdo.

ITEM 09 - ARMARIO SUSPENSO 800X400X350mm

Estrutura:

Composta por fechamentos superior e inferior, laterais e fundo, em particulas de média densidade, cada pega em chapa
tinica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no
minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces de cada pega, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de

poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor da estrutura, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT.

Porta:
Confeccionada em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo de 18mm de espessura; Revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
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da pega, na mesma cor da estrutura; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima
de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT; porta Possui amortecedor com abertura de
110° Fechadura simples.

Montagem:

Fixada através de méo-francesa encaixado nas cremalheiras do painel divisério; As méos-francesas séo fabricadas em
chatg.la_\ dobrada de ago #16 (1,50 mm) de espessura no minimo, fixadas ao armario através de parafusos de ago e buchas
metdlicas.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 {(edicdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 10 - QUADRO PARA PASTA SUSPENSA 762X400X100mm
Estrutura:

Estrutura em chapa de ago #20 (0,80 mm) de espessura no minimo, dobrada, formando um quadro; Duas corredigas
telescopicas com duplo estagio de abertura e deslizamento sobre esferas de ago cromo-polido, com expulséo total da
gaveta, removivel do corpo por sistema de encaixe, recobertas por 02 saias em chapa de ago #24 (0,60 mm) de espessura,
dobradas e encaixadas no quadro; Fixado as laterais de armario por meio de 04 distanciadores em chapas de aco #16

7™ (1,50 mm) de espessura, dobradas e galvanizadas; Travessa em chapa de ago #20 (0,80 mm) de espessura, dobrada, que
encgixa no quadro para permitir que as pastas sejam colocadas tanto de frente como de lado; Capacidade de carga de até
50 Kg.

Acabamento e montagem:

Todas as pegas metalicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersé&o e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titanio, fosfatizac&o, passivacéo e secagem, sendo a
Ultima com 4gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas
metalicas df?veréo receber pintura ep6xi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura,
na cor a definir.

ITEM 11 - GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS 402X500X600mm
Tampo:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa unica com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de
19mm no sentido tongitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte posterior ha uma
distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.

Base:

Base em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padréo do revestimento do tampo, colados a
quente por meio do processo HOT MELT,; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 1Smm no sentido
longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega,
que propicia acabamento perfeito na uni&o das pegas.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, medindo 480x525mm (PxH);
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padréo do revestimento do
tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 1Smm no
sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da
peca, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; Na parte frontal interna, paralelo ao recorte posterior,
outro recorte para embutir a vareta de aluminio do mecanismo de travamento simuitaneo das gavetas.

Fundo:
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Fundo em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em~a# m’g&}
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; E embutido nas laterais, tampo
superior e inferior, com perfeita jungéo, a 3mm de profundidade com recuo de 6mm do limite posterior do gaveteiro, sem
frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével.

Gavetas:

Trés gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura, medindo
390x165mm (LxH); Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pec¢as, na mesma
cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor
do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do
processo HOLT MELT; Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima de 0,Smm, com profundidade intema
minima de 345mm e largura minima de 335mm; Revestimento do corpo da gaveta em pintura ep6xi p6 na cor preta, fixada
por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imerséo
e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizag&o, passivagéo e
secagem, sendo a ultima lavagem com &gua deionizada seguida de secagem; As guias metélicas s&o em chapa de ago
com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com sistema de deslizamento por
meio de roldanas em poliamida rigida injetada, tem um eixo inoxidave! fixado a uma guia metélica que é fixada na lateral do
gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no
final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro.

Sistema de travamento:

Travamento simultaneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas reguléveis, fechadura cilindrica com
pino de ago com movimento orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com capa plastica de proteg8o e sistema
escamoteavel, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo Unico evitando que a chave de um
gaveteiro possa abrir o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edicdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 12 - GAVETEIRO PEDESTAL COM 04 GAVETAS 402X500X740mm
Tampo:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 25mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de
19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia de 15mm e da parte posterior ha uma
distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pecas.

Base:

Base em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padréo do revestimento do tampo, colados a
quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 18mm no sentido
longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega,
que propicia acabamento perfeito na uni&o das pegas.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura, medindo 480x675mm (PxH);
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padréo do revestimento do
tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 1Smm no
sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da
pe¢a, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; Na parte frontal interna paralelo ao recorte posterior,
recorte para embutir a vareta de aluminio do mecanismo de travamento simultaneo das gavetas.

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, medindo 770x675mm (LxH);
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; E
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embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do
corpo do mével. Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro de 55mm
e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padréo 5/16°,
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos para fixagéo, por
meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Gavetas:

Quatro gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa unica com no minimo 18mm de espessura,
medindo 380x165mm (LxH); Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na
mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por
meio do processo HOLT MELT; Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima de 0,Smm, com profundidade
interna minima de 345mm e largura minima de 335mm; Revestimento do corpo da gaveta em pintura ep6xi p6é na cor preta,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por
imers&o e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo,
passivagdo e secagem, sendo a ultima lavagem com &gua deionizada seguida de secagem; As guias metalicas s&o em
chapa de aco com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com sistema de
deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, tem um eixo inoxidavel fixado a uma guia metélica que é
fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um
sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro.

~ Sistema de travamento:

Travamento simultaneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica com
pino de aco com movimento orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com capa plastica de protegéo e sistema
escamotedvel, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo Unico evitando que a chave de um
gaveteiro possa abrir o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.861 (edicdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado;

ITEM 13 -~ GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS 312X440X290mm
Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na cor a definir, Possui bordas retas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo
HOT MELT; A Iateral direita, na parte frontal interna, possui recorte transversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de
aluminio do mecanismo de travamento simultaneo das gavetas.

Trava inferior:

~ Trava inferior em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente
por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos.

Trava posterior:

Trava posterior em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as superficies da pega, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente
por meio do processo HOT MELT.; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos.

Trava superior:

Trava superior em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semi-rigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente
por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos, e pinos de madeira reduzindo o esforgo nos pinos de fixagéo.
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Gavetas:

Duas gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa Cnica com no minimo 18mm de espessura,

revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; As
frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm no
mesmo padr&o do revestimento das laterais, com bordas aredondadas em todo seu perimetro externo, com raio minimo de
2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Corpo das gavetas em chapa de aco com espessura minima
de 0,Smm, revestimento em pintura epdxi pé na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino,
decapagem 4cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao, passivagdo e secagem, sendo a ultima lavagem com agua
deionizada seguida de secagem; As guias metélicas s&o em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na
parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, com
eixo inoxidavel fixado a uma guia metélica que é fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo
CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a
mesma se abra ao inclinar 6 gaveteiro; Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio extrudado com didmetro
aproximado de 12mm e distancia entre furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metalicos com
rosca milimétrica.

Sistema de travamento:

Travamento simuitaneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica com
pino de aco com movimento orbital ao eixo;, Possui duas copias de chave com capa plastica de protecéo e sistema
escamotedvel, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo Unico evitando que a chave de um
gaveteiro possa abrir o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edicdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 14 - GAVETEIRO FIXO 03 GAVETAS 312X440X430mm
Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na cor a definir, Possui bordas retas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo
HOT MELT; A lateral direita, na parte frontal interna, possui recorte transversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de
aluminio do mecanismo de travamento simultaneo das gavetas.

Trava inferior:

Trava inferior em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente
por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos.

Trava posterior

Trava posterior em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as superficies da pega, ha mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente
por meio do processo HOT MELT. Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos.

Trava superior

Trava superior em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima detmmna mesma cor das laterais, colados a quente
por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos, € pinos de madeira reduzindo o esforgo nos pinos de fixag&o.

Gavetas:

Trés gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa unica com no minimo 18mm de espessura;
revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; As
frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm no
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mesmo padrdo do revestimento das laterais, com bordas arredondadas em todo seu perimetro externo, com raio minimo
2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT MELT, Corpo das gavetas em chapa de ago com espessura minima
de 0,9mm, revestimento em pintura epoxi pé na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino,
decapagem acida, refinador de sais de titanio, fosfatizag&o, passivagéo e secagem, sendo a ultima lavagem com agua
deionizada seguida de secagem; As guias metdlicas s&o em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na
parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, com
eixo inoxidave! fixado a uma guia metélica que é fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo
CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a
mesma se abra ao inclinar o gaveteiro; Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio extrudado com diametro
aproximado de 12mm e distancia entre furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metalicos com
rosca milimétrica.

Sistema de travamento:

Travamento simuitdneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas reguléaveis, fechadura cilindrica com
pino de ago com movimento orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com capa pléstica de protegéo e sistema
escamoteavel, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo unico evitando que a chave de um
gaveteiro possa abrir o0 outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edigdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 15 - MESA EM L 1200X1200X600X600X740mm
Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato em “L", em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura
minima de 256mm, formando uma pega (nica; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com
no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu
perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma
cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13866 — Tabela
1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na
mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metdlicas embutidas para
receber os parafusos de fixagao do tampo & estrutura metalica da mesa; Devera pemmitir a inscric&o de um quadrado com
medidas de profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR 13866.

Painéis frontais:

02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As
bordas deverdo ser retas e recebem protegéo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na
mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagdo do paine! frontal na estrutura devera ser por meio
de quatro pinos de ago com rosca padrao M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

- Componentes metalicos:

A sustentag@o do tampo devera ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas horizontais, que
deverao propiciar a estruturagéo do conjunto.

Pé central:

A estrutura central devera ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de 120mm e os
outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para passagem da fiag8o. Os lados de
40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a Ultima aba de cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui, proximo as extremidades superior e inferior, elementos de
ligagZo medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando
a abertura da estrutura; O fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel
medindo 90x635mm (LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metélicas sem
arestas cortantes; Na parte superior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com di&metro
de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padrédo M6, soldado pelo processo MIG; Na parte inferior
da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndo deverd apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro de 12mm para alocagéo de
rebite de repuxo padrdo 5/16" onde serd fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta
resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo processo MIG.
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Pés laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligacdd, da
base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm
e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixag&o do
painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deveréo possuir sistema de travamento inferior por
meio de barra de ago, medindo 3/16"x3/8", com dimens&o longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre
as colunas tem duas alcas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, para fixagdo das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas
em chapa de ago com espessura minima de 1,256mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas
de cada lado). Altura de 675mm a tampa externa e 634 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remog&o e passagem de fiagdo; Base superior do portico em
chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras deveréo ser
arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando
arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm, distanciados entre si 340mm; Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio
em chapa de agco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas e um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma peca
com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, diametro de S0mm e altura de 45mm, com suporte
interno em ago para fixag&o da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com
didmetro minimo de 60mm, possui formato conico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J" medindo 102x60mm; Possui
dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagéo desta as estruturas
laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa fung&o. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na
face inferior, com &ngulo de 45° ndo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiagio; Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalago de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixago da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de presséo; Todas as pegas metalicas utilizadas deveréo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo
5 por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo,
passivagéo e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metélicas deveréo receber pintura epoxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir, Apés a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espaco livre, destinado &8 acomodacgdo e movimentagdo dos membros inferiores dos usuarios, conforme
figuras 4 e 5 da NBR 13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edigdo mais recente)
emitido c;:for certificadora acreditada pelo INMIETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 16 - MESA EM L 1400X1400X600X600X740mm
Superficie de trabaiho:

Superficie de trabalho com formato em “L", em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura
minima de 25mm, formando uma pega Unica; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com
no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir, Bordas retas, em todo seu
perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma
cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela
1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na
mesma cor do tampo, com diadmetro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metélicas embutidas para
receber os parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metalica da mesa; Devera permitir a inscricdo de um quadrado com
medidas de profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR 13966.

Painéis frontais:
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02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa press&o nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As
bordas devero ser retas e recebem proteggo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na
mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixag&o do paine! frontal na estrutura devera ser por meio
de quatro pinos de ago com rosca padrao M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes metalicos:

A sustentagio do tampo devera ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas horizontais, que
dever&o propiciar a estruturagéo do conjunto.

Pé central:

A estrutura central devera ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de 120mm e os
outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para passagem da fiagéo. Os lados de
40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a Ultima aba de cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da tampa removivel, Possui, proximo as extremidades superior e inferior, elementos de
ligag&o medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando
a abertura da estrutura; O fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel
medindo 90x635mm (LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metélicas sem
arestas cortantes; Na parte superior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (néo devera
apresentar soldas aparentes), confeccicnado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com diametro

™\ de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padréo M8, soldado pelo processo MIG; Na parte inferior

da estrutura central deverd conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com did@metro de 12mm para alocagéo de
rebite de repuxo padrao 5/16" onde ser4 fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta
resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo processo MIG.

Pés laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x7C0 (LxPxH); A estrutura vertical de
ligagéio, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago
com @44mm e espagcamento minimo entre elas de 100mm, formando um portico. Uma coluna devera conter 04 furos para
fixagéo do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de travamento
inferior por meio de barra de a¢o, medindo 3/16"x3/8”, com dimenséo longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixacao das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo,
dobradas em chapa de aco com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm
dobradas (duas de cada lado). Altura de 675mm a tampa externa e 634 a interna. Sistema de engate por meio de grapas
metslicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remog8o e passagem de fiacdo; Base
superior do p6rtico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das
dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 340mm; Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as colunas,
contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas
e um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade posterior
nreceberd uma peca com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de
45mm, com suporte interno em aco para fixag&o da sapata niveladora Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de
vidro de 2.1/2, com diametro minimo de 60mm, possui formato c8nico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm.

Calhas metdlicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J° medindo 102x60mm; Possui
dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligago desta as estruturas
laterais, n&o sendo permitido o uso de solda para essa fung&o. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na
face inferior, com angulo de 45° n3o pemmitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiagao; Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacéo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixagso da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de pressao; Todas as pecas metalicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo
5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo,
passivagdo e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
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estufa de aita temperatura, na cor a definir, Ap6s a montagem da mesa e todos seus componentes e acessoérios, devera
apresentar um espaco livre, destinado & acomodagio e movimentagdo dos membros inferiores dos usuarios, conforme
figuras 4 e 5 da NBR 13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edigdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 17 - MESA GOTA 1600X2000X600X800X740mm
Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato em “L” possuindo local para reunido acoplado. O lado com profundidade de 800mm
possui em sua extremidade uma superficie de reunido com @ 800mm voltado para o lado do usuério (interno), em madeira
MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega unica;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de
poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de
contato com o usuério com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente); Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com di&metro de
60mm:; A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagéo do tampo
a estrutura metdlica da mesa; Devera permitir a inscrigdo de um quadrado com medidas de profundidade e larguras
minimas, conforme Figura 3 da NBR 13966.

Painéis frontais:

02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa press&o nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As
bordas dever&o ser retas e recebem protecdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na
mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagdo do painel frontal na estrutura devera ser por meio
de quatro pinos de ago com rosca padrdao M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes metalicos:

A sustentacdio do tampo devera ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas horizontais, que
dever&o propiciar a estruturagéo do conjunto.

Pé central:

A estrutura central devera ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de 120mm e os
outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para passagem da fiag&o. Os lados de
40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a ultima aba de cada lado possui dois recortes
medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui, proximo as extremidades superior e inferior, elementos de
ligag&o medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de agco com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando
a abertura da estrutura; O fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel
medindo 80x635mm (LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,756mm), fixada na estrutura por meio de grapas metélicas sem
arestas cortantes; Na parte superior da estrutura central deverd conter um elemento soldado na estrutura (n&o devera
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com di&metro
de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padrdo M6, soldado pelo processo MIG; Na parte inferior
da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com didmetro de 12mm para alocagéo de
rebite de repuxo padrao 5/16" onde sera fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta
resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo processo MIG.

Pés laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L°, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de liga¢éo, da
base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de aco com @44mm
e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagéo do
paine! frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deveréo possuir sistema de travamento inferior por
meio de barra de ago, medindo 3/16°x3/8", com dimens&o longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre
as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de
1,6mm, para fixagdo das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas
em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, medindo 35mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas
de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metélicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogao e passagem de fiagdo; Base superior do pértico em
chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverdo ser
arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando
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colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180° formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera uma pega com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, didmetro de
50mm e altura de 45mm, com suporte interno em acgo para fixagdo da sapata niveladora Sapatas niveladoras em
potiuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diametro minimo de 60mm, possui formato cénico na parte superior e reto na
inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metilicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J" medindo 102x60mm; Possui
dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em
chapa de a¢o medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligag&o desta as estruturas
laterais, n&o sendo permitido o uso de solda para essa fungdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na
face inferior, com &ngulo de 45°, n&o permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiagdo; Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalag3o de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

Acabamento e montagem:

@”\A fixacdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de presséo; Todas as pegas metalicas utilizadas deveréo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo
5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titénio, fosfatizag&o,
passivacio e secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metdlicas dever&o receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir; Ap6s a montagem da mesa e todos seus componentes e acessérios, devera
apresentar um espago livre, destinado & acomodacgéio e movimentagdo dos membros inferiores dos usuarios, conforme
figuras 4 e 5 da NBR 13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edi¢do mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 18 - MESA PENINSULA 1600X18060X600X800X740mm
Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura
minima de 25mm, formando uma pega Unica; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com
no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir, Bordas retas, em todo seu
perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma
cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13866 — Tabela
m 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente), Passagem para fiag&o com acabamento em PVC rigido texturizado na
"~ mesma cor do tampo, com diametro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metélicas embutidas para
receber os parafusos de fixagdo do tampo & estrutura metdlica da mesa; Devera permitir a inscricdo de um quadrado com
medidas de profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da NBR 13966.

Painéis frontais:

02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa press8o nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As
bordas deverdo ser retas e recebem proteco de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na
mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixag&o do painel frontal na estrutura devera ser por meio
de quatro pinos de aco com rosca padrdo M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes metélicos:

A sustentagdo do tampo devera ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas horizontais, que
deverao propiciar a estruturagdo do conjunto.

Pé central:
A estrutura central devera ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de 120mm e os

outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para passagem da fiagéo. Os lados de
40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a ultima aba de cada lado possui dois recortes
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medido 50x10mm para apcio da tampa removivel; Possui, préximo as extremidades superior e inferior, elem m
ligagdo medindo 96X20mm, confeccionado em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando
a abertura da estrutura; O fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel
medindo 90x635mm (LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metdlicas sem
arestas cortantes; Na parte superior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (n&o devera
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com diadmetro
de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padréo M6, soldado pelo processo MIG; Na parte inferior
da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (nfo devera apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo com diametro de 12mm para alocagéo de
rebite de repuxo padrao 5/16" onde sera fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de aita
resisténcia e curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo processo MIG.

Pés laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L", com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligacao, da
base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de aco com @44mm
e espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixacao do
paine! frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por
meio de barra de ago, medindo 3/16°x3/8", com dimens&o longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre
as coiunas tem duas alcas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, para fixagdo das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas
em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas
de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remog&o e passagem de fiag8o; Base superior do portico em
chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras dever&o ser
arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas aredondadas com raio minimo de 10mm, evitando
arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo
20mm, distanciados entre si 448mm ou mditiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as
colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180° formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e
extreridade posterior recebera uma pega com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, didmetro de
50mm e altura de 45mm, com suporte interno em aco para fixagdo da sapata niveladora Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diametro minimo de 60mm, possui formato conico na parte superior e reto na
inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui
dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagéio desta as estruturas
laterais, n&o sendo permitido o uso de solda para essa fung&o. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na
face inferior, com &ngulo de 45° n&o permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiagdo; Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagéo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixagZo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metélicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pegas metalicas utilizadas deveréo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo
5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizac&o,
passivacio e secagem, sendo a Ultima com &gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metalicas deverédo receber pintura epéxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir; Ap6s a montagem da mesa e todos seus componentes e acessoérios, devera
apresentar um espaco livre, destinado & acomodag3o e movimentagéo dos membros inferiores dos usuérios, conforme
figuras 4 e 5 da NBR 13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edicdo mais recente)
emoi;ic:o gfor certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 19 - MESA RETA 800X600X740mm
Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica. Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em
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todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na
mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o usuério com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13866 -

Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo & estrutura metalica da mesa.

Painel:

Frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento
em laminado melaminico de baixa presséo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deverao ser
retas e recebem protegéo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixag&o do painel frontal na estrutura deveré ser por meio de quatro pinos
de ago com rosca padréo M6 e tambor de travamento em ZAMAK,

Componentes metéalicos:

A sustentacdio do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que deverao
propiciar a estruturag&o do conjunto.

Pés laterais: As estruturas laterais em forma de um “L°, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de

ligago, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago

com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pdrtico. Uma coluna devera conter 04 furos para

fixagao do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de travamento

"inferior por meio de barra de aco, medindo 3/16"x3/8", com dimens&o longitudinal de 160mm, soldado por meio de processo
MIG; Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, para fixagdo das grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do
lado externo, dobradas em chapa de aco com espessura minima de 1,25mm, medindo 85mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de
grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remocéo e passagem de fiagéo; Base
superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das
dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do pértico,
perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando
um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na
coluna e extremidade posterior receberd uma pega com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas,
didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora; Sapatas niveladoras
em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato cdnico na parte superior e reto
na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metdlicas:

Estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J° medindo 102x60mm; Possui dobras

na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior

possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de
#a aco medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagéo desta as estruturas laterais, ndo
sendo permitido o uso de solda para essa fungio. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 45° nao permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagéo; Na calha
devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo
99x17mm, e furos para instalacdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixag&o da estrutura aos tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de pressao; Todas as pecas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo
5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo,
passivagdo e secagem, sendo a Ultima com &gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pecas metélicas deverdo receber pintura ep6xi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir; Apoés a montagem da mesa e todos seus componentes e acessoérios, devera
apresentar um espaco livre, destinado 4 acomodagdo e movimentagdo dos membros inferiores dos usuarios, conforme
figuras 4 e 5 da NBR 13866.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edicdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 20 - MESA RETA 1000X600X740mm
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Superficie de trabalho:

Com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm,
fomando uma pega Unica. Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm
de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do
tampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metélicas embutidas para receber os
parafusos de fixagao do tampo a estrutura metélica da mesa.

Painel frontal:

Em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em
laminado melaminico de baixa press&o nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deveréo ser
retas e recebem protecdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixag&o do painel frontal na estrutura deveré ser por meio de quatro pinos
de a¢o com rosca padrédo M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes metélicos:

A sustentacfio do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que deveréo
propiciar a estruturag&o do conjunto.

Pés laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligacéo, da
base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm
e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico.

Uma coluna devera conter 04 furos para fixag&o do painel! frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas
deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16"°x3/8", com dimenséo longitudinal
de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das grapas das tampas removiveis;
Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa
externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metélicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na
parte inferior para remogéo e passagem de fiagio; Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada,
medindo 448x44mm e com abas de 10mm.

Os cantos das dobras dever&o ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com
raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois furos
com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou muiltiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do
pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°,
formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular.

A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade posterior receberd uma pega com formato semiesférico
moldado em pega Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixag2o da
sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diémetro minimo de 60mm, possui
formato cdnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas:

Estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras
na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior
possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de
aco medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, n&o
sendo permitido o uso de solda para essa fungdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 45° n&o permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiag&o; Na calha
devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de aco com espessura minima de 1,5mm, medindo
99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixagao da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de press&o; Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo
5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizag&o,
passivag2o e secagem, sendo a ultima com &gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metélicas dever&o receber pintura epéxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir; Apés a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espaco livre, destinado 3 acomodagio e movimentagdo dos membros inferiores dos usuérios, conforme
figuras 4 e 5 da NBR 13866.
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- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edigdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 21 - MESA RETA 1200X600X740mm COM GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS
Superficie de trabalho:

Com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm,
formando uma pega Unica. Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm
de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13866 — Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagéo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do
tampo, com di2metro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metélicas embutidas para receber os
parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metalica da mesa.

Painel frontal:

Em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em
laminado melaminico de baixa press&o nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deveréo ser
@aretas e recebem protecio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
\ laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixag&o do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos
de ago com rosca padréo M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes metélicos:

A sustentacdo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que deveréo
propiciar a estruturag@o do conjunto.

Pés laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L", com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagao, da
base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm
e espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixacéo do
painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por
meio de barra de ago, medindo 3/16°x3/8°, com dimens&o longitudinal de 100mm, scldado por meio de processo MIG; Entre
as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, para fixac8o das grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de
grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogéo e passagem de fiagio; Base
superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das
dobras dever&o ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de

@m‘ 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do pértico,
perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando
um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na
coluna e extremidade posterior receberd uma pega com formato semiesférico moldado em pega Gnica, sem emendas,
digmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagao da sapata niveladora; Sapatas niveladoras
em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didametro minimo de 60mm, possui formato c8nico na parte superior e reto
na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas:

Estrutural confeccionada em chapa de aco #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras
na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior
possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de
aco medindo SSx17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligag&o desta as estruturas laterais, ndo
sendo permitido o uso de solda para essa fungdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 45° néo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagéo; Na calha
devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo
99x17mm, e furos para instalagéo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

Acabamento e montagem:
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A fixag&o da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
milimétrica e arruelas de pressao; Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo
5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo,
passivago e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metalicas dever&o receber pintura epoxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir, Apés a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espaco livre, destinado & acomodagdo e movimentagéo dos membros inferiores dos usuarios, confcrme
figuras 4 e 5 da NBR 13366.

GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS 312X440X290mm
Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na cor a definir, Possui bordas retas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo
HOT MELT; A lateral direita, na parte frontal interna, possui recorte transversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de
aluminio do mecanismo de travamento simulténeo das gavetas.

Trava inferior:

Trava inferior em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente
por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos.

Trava posterior:

Trava posterior em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as superficies da pega, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente
por meio do processo HOT MELT,; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos.

Trava superior:

Trava superior em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semi-rigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente
por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos, e pinos de madeira reduzindo o esforgo nos pinos de fixag&o.

Gavetas:

Duas gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa uUnica com no minimo 18mm de espessura,
revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; As
frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm no
mesmo padréo do revestimento das laterais, com bordas aredondadas em todo seu perimetro externo, com raio minimo de
2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Corpo das gavetas em chapa de ago com espessura minima
de 0,9mm, revestimento em pintura epoxi po na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersédo e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino,
decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivacdo e secagem, sendo a ultima lavagem com &gua
deionizada seguida de secagem; As guias metalicas s&o em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na
parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, com
eixo inoxidavel fixado a uma guia metélica que ¢é fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo
CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a
mesma se abra ao inclinar o gaveteiro; Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio extrudado com didmetro
aproximz?do de 12mm e distancia entre furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metdlicos com
rosca milimétrica.

Sistema de travamento:

Travamento simuit&neo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica com
pino de ago com movimento orbital ao eixo; Possui duas cdpias de chave com capa plastica de protecdo e sistema
escamotedvel, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo unico evitando que a chave de um
gaveteiro possa abrir o outro.

61
Elaborado por: Jodo Augusto Nunes da Costa
Matricula SIAPE n° 2039149

: Ass.m

x}S"
k% \9
\‘Q\?Q N ‘dg\

)
2



EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N° 35/2016 — UNIFAP
PROCESSO N®: 23125.000726/2016-15

para a mesa e 13.961 (edigdo mais recente) para o gaveteiro, emitidos por certificadora acreditada pelo INMETRO;
no certificado deveriio estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado; (serdo aceitos certificados de mesa
com gaveteiro como um unico produto ou a comprovagao de certificacdo da mesa e do gaveteiro em separado).

ITEM 22 - MESA RETA 1200X600X740mm
Superficie de trabalho:

Com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm,
formando uma pega Unica. Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm
de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir, Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente), Passagem para fiaggo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do
tampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metélicas embutidas para receber os
parafusos de fixag&o do tampo a estrutura metélica da mesa.

Painel frontal:

Em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em

laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deverdo ser

~retas e recebem protegio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do

" laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixag&o do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos
de ago com rosca padrao M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes metalicos:

A sustentagfo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que deverao
propiciar a estruturagéo do conjunto.

Pés laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L®, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagéo, da
base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm
e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagéo do
paine! frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por
meio de barra de ago, medindo 3/16°x3/8°, com dimens&o longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre
as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, para fixacio das grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de
grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remog&o e passagem de fiagéo; Base
superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das
dobras dever&o ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de
\ 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois furos com formato
oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou mdiltiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do poértico,
perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando
um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na
coluna e extremidade posterior receberéd uma peca com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas,
didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagéo da sapata niveladora;Sapatas niveladoras
em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com di2metro minimo de 60mm, possui formato cdnico na parte superior e reto
na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metélicas:

Estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras
na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior
possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de
aco medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagéo desta as estruturas laterais, n&o
sendo permitido o uso de solda para essa fung&o. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 45°, n&o permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiag&o; Na calha
devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo
99x17mm, e furos para instalagéo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

Acabamento e montagem:
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A fixago da estrutura aos tampos € feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusom"

milimétrica e arruelas de press&o; Todas as pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo
5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem é&cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagZo,
passivacdo e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pecas metdlicas deverdo receber pintura epéxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir; Apds a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espago livre, destinado a acomodago e movimentagdo dos membros inferiores dos usuarios, confcrme
figuras 4 e 5 da NBR 13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edigdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 23 - MESA RETA 1400X600X740mm COM GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS
Superficie de trabalho:

Com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm,
formando uma pega Unica. Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm
de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metélicas embutidas para receber 0s
parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metalica da mesa.

Painel frontais:

Em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em
laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deverao ser
retas e recebem protegio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixag&o do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos
de ago com rosca padrio M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes metalicos:

A sustentacso do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que deverao
propiciar a estruturagéo do conjunto.

Pés laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagéo, da
base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm
e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um portico.

Uma coluna devera conter 04 furos para fixag&o do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas
dever3o possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16"x3/8", com dimens&o longitudinal
de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm,
confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para fixagéo das grapas das tampas removiveis;
Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de
1,256mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa
externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na
parte inferior para remog8o e passagem de fiagio; Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada,
medindo 448x44mm e com abas de 10mm.

Os cantos das dobras dever3o ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com
raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois furos
com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou mdiltiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do
pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°,
formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular.

A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior receberd uma pega com formato semiesférico
moldado em pega Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 46mm, com suporte interno em ago para fixagéo da

sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com di&metro minimo de 60mm, possui
formato cdnico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metilicas:
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Estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras
na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior
possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de
aco medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, n&o
sendo permitido o uso de solda para essa fungdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 45°, ndo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagao; Na calha
devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo
99x17mm, e furos para instalac&o de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixac3o da estrutura aos tampos & feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pegas metalicas utilizadas dever&o receber pré-tratamento em 9 banhos sendo
5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titénio, fosfatizac&o,
passivacdo e secagem, sendo a Ultima com &gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir, Apés a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espago livre, destinado & acomodagso e movimentagdo dos membros inferiores dos usuarios, conforme
figuras 4 e 5 da NBR 13966.

GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS 312X440X280mm

"NLaterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na cor a definir, Possui bordas retas pretegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo
HOT MELT; A lateral direita, na parte frontal interna, possui recorte transversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de
aluminio do mecanismo de travamento simulténeo das gavetas.

Trava inferior:

Trava inferior em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais, Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente
por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos.

Trava posterior:

Trava posterior em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as superficies da pega, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente
por meio do processo HOT MELT.; Fixado nas laterais por meio de pino de aco com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos.

Trava superior:

Trava superior em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semi-rigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente
por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos, e pinos de madeira reduzindo o esforgo nos pinos de fixag&o.

Gavetas:

Duas gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa lnica com no minimo 18mm de espessura,
revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; As
frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm no
mesmo padrdo do revestimento das laterais, com bordas aedondadas em todo seu perimetro externo, com raio minimo de
2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Corpo das gavetas em chapa de ago com espessura minima
de 0,Smm, revestimento em pintura ep6xi p6 na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino,
decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizaggo, passivagdo e secagem, sendo a ultima lavagem com agua
deionizada seguida de secagem; As guias metdlicas s&o em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada na
parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, com
eixo inoxidavel fixado a uma guia metélica que ¢ fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabeca chata tipo
CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a
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mesma se abra ao inclinar o gaveteiro; Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio extrudado com dtame
aproximado de 12mm e distancia entre furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metalicos com
rosca milimétrica.

Sistema de travamento:

Travamento simuitaneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas reguléveis, fechadura cilindrica com
pino de ago com movimento orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com capa plastica de protegéo e sistema
escamotedvel, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo Unico evitando que a chave de um
gaveteiro possa abrir o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edigdo mais recente)
para a mesa e 13.961 (edicdo mais recente) para o gaveteiro, emitidos por certificadora acreditada pelo INMETRO;
no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado; (serdo aceitos certificados de mesa
com gaveteiro como um tinico produto ou a comprovagdo de certificagdo da mesa e do gaveteiro em separado).

ITEM 24 - MESA RETA 1600X600X740mm COM GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS
Superficie de trabalho:

Com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm,
formando uma pega Unica. Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm
de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir, Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie),
contendo raio da borda de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do
tampo, com diametro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os
parafusos de fixagao do tampo a estrutura metélica da mesa.

Painel frontal:

Em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em
laminado melaminico de baixa press&o nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deverao ser
retas e recebem protegdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixaggo do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos
de ago com rosca padréo M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes metalicos:

A sustentagdo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que deverdo
propiciar a estruturag@o do conjunto.

Pés laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagao, da
base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm
e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do
painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas dever&o possuir sistema de travamento inferior por
meio de barra de ago, medindo 3/16°x3/8", com dimens&o longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre
as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, para fixagdo das grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de
grapas metélicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remog3o e passagem de fiagao;

Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os
cantos das dobras dever3o ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio
minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois furos com
formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do
pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°,
formando um arco com laterais retas, formado um trapézio iregular com a base retangular. A extremidade anterior sera
soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma pega com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem
emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagéo da sapata niveladora; Sapatas
niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato cdnico na parte
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas:
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Estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras-7%

na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior
possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de
ago medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligacéo desta as estruturas laterais, néo
sendo permitido o uso de solda para essa fungio. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 45° n&o permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagéo; Na catha
devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo
99x17mm, e furos para instalag&o de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixag3o da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de press3o; Todas as pegas metdlicas utilizadas dever&o receber pré-tratamento em 9 banhos sendo
5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem dcida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao,
passivagdo e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir, Apés a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espaco livre, destinado & acomodagdo e movimentagio dos membros inferiores dos usuarios, conferme
figuras 4 e 5 da NBR 13966.

GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS 312X440X290mm
“Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na cor a definir, Possui bordas retas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo
HOT MELT: A lateral direita, na parte frontal interna, possui recorte fransversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de
aluminio do mecanismo de travamento simultaneo das gavetas.

Trava inferior:

Trava inferior em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente
por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos.

Trava posterior:

Trava posterior em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as superficies da pega, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente
por meio do processo HOT MELT.; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos.

Trava superior:

Trava superior em particulas de média densidade, chapa nica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta
protegida por fita de poliestireno semi-rigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente
por meio do processo HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos, e pinos de madeira reduzindo o esforgo nos pinos de fixagao.

Gavetas:

Duas gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 18mm de espessura,
revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; As
frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm no
mesmo padr&o do revestimento das laterais, com bordas aedondadas em todo seu perimetro externo, com raio minimo de
2,5mm, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Corpo das gavetas em chapa de ago com espessura minima
de 0,9mm, revestimento em pintura epéxi pé na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino,
decapagem 4cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo, passivacdo e secagem, sendo a ultima lavagem com agua
deionizada seguida de secagem; As guias metélicas sdo em chapa de aco com espessura minima de 1,2mm, soldada na
parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, com
eixo inoxidavel fixado a uma guia metélica que é fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo
CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a
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mesma se abra ao inclinar o gaveteiro; Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio extrudado com G ' €
aproximado de 12mm e distancia entre furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metalicos com
rosca milimétrica.

Sistema de travamento:

Travamento simultaneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas reguléveis, fechadura cilindrica com
pino de ago com movimento orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com capa pléstica de proteg&o e sistema
escamoteavel, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo Unico evitando que a chave de um
gaveteiro possa abrir 0 outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edigdo mais recente)
para a mesa e 13.961 (edicdo mais recente) para o gaveteiro, emitidos por certificadora acreditada pelo INMETRO;
no certificado deversio estar identificados o fabricante e o modelo ofertado; (seréio aceitos certificados de mesa
com gaveteiro como um Unico produto ou a comprovago de certificacdo da mesa e do gaveteiro em separado).

ITEM 25 ~ MESA DIRETORIA 1800X900X740mm
Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho principal sobreposta & estrutura, constituida por dois tampos, unidos por meio de parafusos rosca
métrica, espessura total de 43 mm, formato predominante retangular, arqueado nas dimensdes longitudinais, medindo
1800x800x740mm (LxPxH).

Tampo:

Superior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm, possui bordas retas em
todo seu perimetro. Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas sera laminado melaminico; Tampo inferior
em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm. Bordas arredondadas com raio de
25 mm, fazendo concordancia com a borda reta do tampo superior. Revestimento da parte inferior do tampo e de suas
bordas em laminado melaminico liquido na cor a definir; A fixagcdo da superficie de trabalho principal as estruturas laterais
sera através de parafusos de ago e buchas metalicas.

Painel frontal:

Painel frontal em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm possui bordas retas
em todo seu perimetro. Revestimento das duas faces e de suas bordas sera laminado melaminico, no mesmo padréo do
tampo superior; Calha de ago em chapa #18 no minimo, com formato “U”, para passagem de fiagao, fixadas ao painel
frontal. Com 02 suportes para fixagéo das tomadas.

Estrutura:

A sustentacio da superficie de trabalho devera ser por meio de pés painéis, localizados nas laterais, interligados pelo
painel! frontal, que devera propiciar a estruturagio da mesa. Cada pé painel € composto por duas pegas unidas por meio de
parafusos rosca métrica; A peca externa de cada pé painel & confeccionada em madeira MDF ou MDP (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm e bordas retas em todo seu perimetro, protegida pelo mesmo material da
peca externa. Revestimento da pega externa sera laminado melaminico; A pega interna de cada pé painel é confeccionada
em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm. Possui bordas arredondadas com raio de
25 mm, fazendo concordancia com a borda reta da pega externa. Revestimento da pega interna em laminado melaminico
liquido na mesma cor do tampo inferior.

Componentes metalicos:

Todas as pegas metalicas utilizadas dever&o receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo, passivagao e secagem, sendo a
dltima com &gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pecas
metélicas deverao receber pintura epéxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura,
na cor a definir.

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratério de acordo com as normas da ABNT conforme
NBR 13966.

ITEM 26 ~ MESA DIRETORIA AUXILIAR 1150X600X740mm
Superficie de trabatho auxiliar:
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Superficie de trabalho auxiliar sobreposta & estrutura, constituida por dois tampos, unidos por meio de parafusos rosca
métrica, espessura total de 43 mm, formato retangular medindo 1150x600x740mm (LxPxH), Tampo superior em madeira
MDF OU MDP com espessura minima de 18 mm, possui bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento da parte
superior do tampo e de suas bordas sera laminado melaminico; Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) com espessura minima de 25 mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com a
borda reta do tampo superior. Revestimento da parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido
na cor a definir.

Estrutura para mesa auxiliar:

A sustentagio da mesa auxiliar sera de um lado por meio de dois tubos de ago # 14 com diémetro de 2", apoiado no tampo
de um gaveteiro e parafusado na parte inferior do tampo inferior da mesa auxiliar; Do outro lado a superficie auxiliar sera
fixada & superficie de trabalho da mesa principal por meio de chapa de aco # 14 e parafusos. Tampo duplo sobreposto a
estrutura, unidos por meio de parafusos rosca métrica, formato retangular,

Tampo superior en madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm, possui bordas
retas em todo seu perimetro. Revestimento da parte superior do tampo e de suas bordas sera laminado melaminico, no
mesmo padr&o da mesa principal, Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura
minima de 25 mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com a borda reta do tampo superior.
Revestimento da parte inferior tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido na cor a definir;

Frente das gavetas, painéis laterais, fundo e base em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) de 18 mm de

espessura no minimo, revestidas com laminado melaminico, na mesma cor do tampo; Corpo da gaveta em chapa de aco
mcom espessura minima de 0,75mm, com profundidade interna minima de 345mm e largura minima de 335mm;
Revestimento do corpo da gaveta em pintura epéxi pé na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imerséo e 4 por meio de lavagem, desengraxe
alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo, passivacéo e secagem, sendo a ultima lavagem com
agua deionizada seguida de secagem; As guias metalicas s&o em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada
na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida
injetada, tem um eixo inoxidavel fixado a uma guia metélica que ¢ fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega
chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando
que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro. Travamento simultineo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos
e travas reguldveis, fechadura cilindrica com pino de ago com movimento orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com
capa plastica de protegdo e sistema escamoteavel, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo
unico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro; Montagem do gaveteiro com utilizag&o de buchas metalica,
cavilhas e MINIFIX; Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescépico cilindrico, com diémetro de
55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm.

ITEM 27 - MESA REUNIAO OVAL 2700X1100X740mm
Tampo:

Tampo com formato oval, raio de 550mm nas extremidades, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade)
com espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura ha parte superior e inferior do tampo, na cor a definir, Bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na
mesma cor do tampo), contendo raio da borda de contato com o usuério com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 -

"™ Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente), Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo deveréa conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixag&o do tampo & estrutura metélica da mesa.

Painel central:

Painel central em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa presséo nas duas faces, na mesma cor do tampo; As bordas deverao ser
retas e recebem protecao de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixacdo do painel na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago
com rosca padréo M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos:

A sustentagsio do tampo dever4 ser através de suas estruturas laterais, interligada por calhas horizontais e o painel central,
que dever&o propiciar a estruturagao do conjunto.

Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “I°, com medidas totais de 44x750x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligag&o, da
base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm
e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixacédo do
painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas dever&o possuir sistema de travamento inferior por
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meio de barra de ago, medindo 3/16°x3/8", com dimens&o longitudinal de 160mm, soldado por meio de processo MIG3
as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, para fixacdo das grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de
grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remog&o e passagem de fiagdo; Base
superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das
dobras deverzo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; Na base inferior, perpendiculares as colunas, contém
dois apoios confeccionados em chapa de aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180° formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior receber4 uma pega com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, diémetro de
50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato cénico na parte superior e reto na
inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calha metalica:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui
dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligag&o desta as estruturas
laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa fung3o. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na
face inferior, com angulo de 45°, n&o pemitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiagao; Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagéo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixagao da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de presséo; Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo
5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo,
passivagdo e secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metalicas dever&o receber pintura epoxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as nomas da ABNT NBR 13.966 (edicdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 28 — MESA REUNIAO OVAL 2000X1100X746mm
Tampo:

Tampo com formato oval, raio de 550mm nas extremidades, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade)
com espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na
mesma cor do tampo), contendo raio da borda de contato com o usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 —
Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com diémetro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metélicas
embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metélica da mesa.

Painel central:

Painel central em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo;
Revestimento em laminado melaminico de baixa press&o nas duas faces, ha mesma cor do tampo; As bordas deverao ser
retas e recebem protegdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixag8o do painel na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago
com rosca padréo M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes metalicos:

A sustentagdo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligada por calhas horizontais e o paine! central,
que deverao propiciar a estrutura¢éo do conjunto.

Pés laterais:
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As estruturas laterais em forma de um °F, com medidas totais de 44x750x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagéo, da
base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm
e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixag&o do
painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas dever&o possuir sistema de travamento inferior por
meio de barra de ago, medindo 3/16°x3/8", com dimens&o longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre
as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de
1,5mm, para fixagdo das grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado
externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de
grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogao e passagem de fiagéo; Base
superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das
dobras devergo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas, Na base inferior, perpendiculares as colunas, contém
dois apoios confeccionados em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior ser&4 soldada na coluna e
extremidade posterior recebera uma pega com formato semiesférico moldado em peca Gnica, sem emendas, diametro de
50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com digmetro minimo de 60mm, possui formato c8nico na parte superior e reto na
inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calha metélica:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J* medindo 102x60mm); Possui
dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em
chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligag8o desta as estruturas
laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa fungdo. PossLi também as extremidades um recorte em diagonal na
face inferior, com angulo de 45°, ndo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiagdo; Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de aco com espessura minima de
1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagio de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

Acabamento e montagem:

A .ﬁ.xag:e't.o da estrutura aos tampos é feita através de buchas metélicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de pressgo; Todas as pegas metélicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo
5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao,
pgassnvat;ao e secagem, sendo a Uitima com &gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metlicas deveréo receber pintura epoxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir.

- Ap{esentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edicdo mais recente)
fnmoi;l;o gfm"t:‘ejrtiﬁcadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
o ofertado.

ITEM 29 — MESA CIRCULAR 1200X740mm
Tampo:

Tampo com formato circular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de
25mm, formando uma pega (nica; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil
de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do tampo),
contendo raio da borda de contato com o usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente); A parte inferior do tampo devera conter buchas metélicas embutidas para receber os
parafusos de fixag&o do tampo & estrutura metélica da mesa.

Estrutura metdlica:

Estrutura central composta por tudo de ago eslitado, com secgao circular e diametro de 4°, espessura da parede de 1,5mm,
no minimo; Possui quatro apoios na parte superior, perpendicular a estrutura central, em tubo de ago eslitado de secgéo
quadrada de 30x30mm, com espessura da parede de 1,2mm no minimo; Na base inferior, parte frontal do pértico,
perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando
um arco com laterais retas, formado um trapézio iregular com a base retangular. A extremidade anterior ser4 soldada na
cgluna e extremidade posterior receberd uma pega com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas,
diametro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagéo da sapata niveladora; Sapatas niveladoras
em pohqretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diametro minimo de 60mm, possui formato cdnico na parte superior e reto
na inferior. Regulagem minima de 15mm; Os apoios superiores tém em suas extremidades ponteiras plasticas em
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poliuretano texturizado fosco, nos formatos dos tubos; Cada apoio sera ortogonal em relagéo ao outro, tanto os superiores
quanto os inferiores.

Acabamento e montagem:

A fixag2o da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pegas metalicas utilizadas dever&o receber pré-tratamento em 9 banhos sendo
5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titénio, fosfatizagéo,
passivagao e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metélicas deveréo receber pintura epédxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edi¢&o mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 30 - MESA PARA REFEITORIO COM 06 LUGARES 2100X800X740mm
Tampo:

Tampo com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de
18mm, formando uma pega Unica; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil
de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do tampo),
contendo raio da borda de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13866 — Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente); A parte inferior do tampo devera conter buchas metélicas embutidas para receber os
parafusos de fixacao do tampo a estrutura metdlica da mesa.

Estrutura da mesa e banco:

Estrutura composta por 04 pés e travessas laterais; Os pés e as travessas sdo confeccionados em tubo de aco (SAE
1010/1020) com secgio retangular 50X30mm, com espessura de 1,2mm no minimo, soldada pelo processo MIG, sem
arestas cortantes.

Assento:

Assento com formato quadrado, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de
15mm, formando uma pega Unica; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil
de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 1,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do tampo), coladas
pelo processo HOLT-MELT (a quente); A parte inferior do assento devera conter buchas metélicas embutidas para receber
os parafusos de fixagdo do tampo & estrutura metalica da mesa.

Acabamento e montagem:

A fixagZo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de press&o; Todas as pegas metdlicas utilizadas dever&o receber pré-tratamento em 9 banhos sendo
5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizag&o,
passivagéo e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metélicas devero receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir.

ITEM 31 - ESTAGAO DE ESTUDO INDIVIDUAL 800X750/1370X600/800
Superficie de trabalho:

Com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm,
formando uma pega (nica. Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm
de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir; bordas transversais protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padréo do revestimento do tampo; Nas bordas
longitudinais de contato com o usudrio tem fita com espessura minima de 3mm, amredondadas com raio de 2,5mm no
minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Medidas aproximadas: largura: 800 mm x profundidade: 600
mm X espessura: 25 mm; Passagem para fiag8o com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com
di2metro de 60mm;

Calha estruturai:
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Confeccionada em chapa de aco #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras na parte
superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui
dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago
medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, n&o sendo
permitido o uso de solda para essa fung&o. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
angulo de 45° n3o permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiag&o; Na calha
devera conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo
99x17mm, e furos para instalacio de tomadas, fixados na calha através de parafusos. Laterais em particulas de média
densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; colada a quente por meio do processo HOT MELT; bordas protegidas
por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo; Nas
bordas de contato com o usuério tem fita com espessura minima de 3mm, aredondadas com raio de 2,5mm no minimo,
colados a quente por meio do processo HOT MELT;

Fundo:

Em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo;

Sapatas niveladoras:

Em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando
™ ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padréo 5/16", engatado em uma porca sextavada
5/16", fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos autoatarraxantes,
zincados. As sapatas sdo fixadas em uma chapa de ago encaixada no painel

Acabamento e montagem:

A fixag8o da estrutura aos tampos é feita através de buchas metélicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de presséo; Todas as pe¢as metélicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo
5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizacao,
passivacdo e secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metalicas deveréo receber pintura ep6xi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir; Ap6s a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar um espaco livre, destinado & acomodagio e movimentagdo dos membros inferiores dos usuarios, conforme
figuras 4 e 5 da NBR 13966.

ITEM 32 - BALCAO DE ATENDIMENTE RETO 1600X800X1100mm
Comprimento tampo 01 e 02 (1600mm)
Profundidade tampo 01 (300mm)
Profundidade tampo 02  (800mm)
Altura tampo 01 (1100mm)
@Altura tampo 02 (740mm)

Tampo superior:

Em madeira MDP (painéis de particular de média densidade) com 25mm de espessura no minimo; Revestimento na parte
superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo com 0,3mm de espessura no minimo, texturizado, na cor
marrom claro (imitando madeira); Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a concordancia entre a superficie
superior e inferior do tampo com a borda de contato com o usuario de no minimo 2,5mm, conforme NBR 13965 - Tabela 1
e NBR 13966 - Tabela 6; Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no
minimo, na mesma cor do tampo; As fitas de PVC das bordas deverdo ser coladas pelo processo HOT-MELT (coladas a
quente); O tampo superior devera ter largura minima de 300mm e altura maxima de 1100mm.

Tampo inferior:

Em madeira MDP (painéis de particulas de média densidade) com 25mm de espessura no minimo; Revestimento na parte
superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo com 0,3mm de espessura no minimo, texturizado, na cor
marrom claro (imitando madeira); Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a concordancia entre a superficie
superior e inferior do tampo com a borda de contato com o usuario de no minimo 3,0mm, conforme NBR 13965 — Tabela 1
e NBR 13966 — Tabela 6; Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no
minimo, na mesma cor do tampo; As fitas de PVC das bordas dever&o ser coladas pelo processo HOT-MELT (coladas a
quente), O tampo superior devera ter largura de 80Cmm, o painel frontal superior devera alinhar com a proje¢do de um raio
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Painel frontal superior:

Localizado entre o tampo superior e inferior com altura aproximada de 330mm; Em chapa de aco # 16 (e=1,5mm) no
minimo, acompanhando o formato de % de circulo e reto dos médulos de balcdo; O painel devera ser perfurado com furos
quadrados, sucessivos e simétricos, com dimensdes aproximadas 10 x 10mm.

Painel frontal inferior:

Em chapa de aco # 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de % de circulo e reto dos médulos de balcéo,
localizado abaixo do tampo inferior; O painel devera ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos, com
dimensées aproximadas de 10 x 10mm; Localizado logo abaixo do tampo inferior e com distancia minima do piso de 100
mm.

Componentes metalicos:

A estrutura sera composta por 04 (quatro) tubos de ago # 16 (e=1,5mm), com sec¢do oblonga 77x 40mm para cada médulo
(reto e curvo); Sendo 02 tubos com altura aproximada de 1100mm para receber o tampo superior e 02 com altura
aproximada de 740mm para receber o tampo inferior, para cada médulo (reto e curvo); Os tubos deverdo ser ligados entre
si nas extremidades dos médulos através de travessas horizontais confeccionadas em tubo de ago espessura de no minimo
1,5mm e segao retangular; Na parte superior dos tubos devera conter uma chapa de ago fixado ao tubo para apoio e
fixacsio dos tampos através de parafusos e porcas cilindricas cravadas na madeira; Os pés dos médulos de balcéo deveréo
receber niveladores, com base em Poliamida, fixada através de uma porca metélica soldada na parte interna dos pés.

Acabamento e montagem:

Todas as pecas metélicas utilizadas deverdo receber tratamento de desengraxe, a quente, por meio de imersdo em
desengraxante alcalino biodegradavel, na temperatura de 90°C e pré-tratamento decapagem e fosfatizagéo preparando a
superficie para receber a pintura; Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura eletrostatica ep6xi-pé texturizada, com
polimerizag&o em estufa, na temperatura de aproximada de 210°C, na cor a escolher.

ITEM 33 —- BALCAO DE ATENDIMENTO CURVO 2200X800X1100mm
Comprimento tampo 01 (2121mm)

Comprimento tampo 02  (1895mm)

Profundidade tampo 01  (300mm)

Profundidade tampo 02  (800mm)

Altura tampo 01 (1100mm)

Altura tampo 02 (740mm)

Tampo superior:

Em madeira MDP (painéis de particular de média densidade) com 25mm de espessura no minimo; Revestimento na parte
superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo com 0,3mm de espessura no minimo, texturizado, na cor
marrom claro (imitando madeira); Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a concordancia entre a superficie
superior e inferior do tampo com a borda de contato com o usuario de no minimo 2,5mm, conforme NBR 13965 — Tabela 1
e NBR 13966 — Tabela 6; Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no
minimo, na mesma cor do tampo; As fitas de PVC das bordas deverdo ser coladas pelo processo HOT-MELT (coladas a
quente); O tampo superior devera ter largura minima de 300mm e altura maxima de 1100mm.

Tampo inferior:

Em madeira MDP (painéis de particulas de média densidade) com 26mm de espessura no minimo; Revestimento na parte
superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo com 0,3mm de espessura no minimo, texturizado, na cor
marrom claro (imitando madeira); Bordas retas (frontal e posterior) com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio de borda que define a concordancia entre a superficie
superior e inferior do tampo com a borda de contato com o usuario de no minimo 3,0mm, conforme NBR 13965 — Tabela 1
e NBR 13966 — Tabela 6; Bordas laterais retas com perfil de acabamento de fita de PVC com 3,0mm de espessura no
minimo, na mesma cor do tampo; As fitas de PVC das bordas dever&o ser coladas pelo processo HOT-MELT (coladas a
quente); O tampo superior devera ter largura de 800mm, o painel frontal superior devera alinhar com a proje¢&o de um raio
minimo de 1300mm, ficando 175mm para parte externa (para publico) e a parte interna com 600mm do tampo.

Painel frontal superior:
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Localizado entre o tampo superior e inferior com altura aproximada de 330mm; Em chapa de ago # 16 (e=1,5mm)

minimo, acompanhando o formato de % de circulo e reto dos médulos de balcao; O painel devera ser perfurado com furos
quadrados, sucessivos e simétricos, com dimensdes aproximadas 10 x 10mm.

Painel frontal inferior:

Em chapa de ago # 16 (e=1,5mm) no minimo, acompanhando o formato de % de circulo e reto dos médulos de balcao,
localizado abaixo do tampo inferior; O painel devera ser perfurado com furos quadrados, sucessivos e simétricos, com
dimensées aproximadas de 10 x 10mm; Localizado logo abaixo do tampo inferior € com distancia minima do piso de 100
mm.

Componentes Metalicos:

A estrutura sera composta por 04 (quatro) tubos de ago # 16 (e=1,5mm), com segédo oblonga 77x 40mm para cada médulo
(reto e curvo); Sendo 02 tubos com altura aproximada de 1100mm para receber o tampo superior e 02 com altura
aproximada de 740mm para receber o tampo inferior, para cada médulo (reto e curvo); Os tubos deveréo ser ligados entre
si nas extremidades dos médulos através de travessas horizontais confeccionadas em tubo de ago espessura de no minimo
1,5mm e segdo retangular; Na parte superior dos tubos devera conter uma chapa de acgo fixado ao tubo para apoio e
fixaggio dos tampos através de parafusos e porcas cilindricas cravadas na madeira; Os pés dos médulos de balc&o deverao
receber niveladores, com base em Poliamida, fixada através de uma porca metdlica soldada na parte interna dos pés.

mmAcabamento e montagem:

Todas as pegas metélicas utilizadas dever@o receber tratamento de desengraxe, a quente, por meio de imersdo em
desengraxante alcalino biodegradével, na temperatura de 90°C e pré-tratamento decapagem e fosfatizac&o preparando a
superficie para receber a pintura; Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura eletrostética epéxi-p6 texturizada, com
polimerizagc&o em estufa, na temperatura de aproximada de 210°C, na cor a escolher.

ITEM 34 — APOIO PARA OS PES

Apoio movel para os pés, com inclinagao auto-ajustavel, acompanhando a angulagdo natural dos pés; Altura regulavel em
07 niveis de altura; Confeccionado em tubo de “aco oblongo 29 x 58 mm de didmetro em chapa #18 (1,20 mm) de
espessura.; Plataforma em ago para apoio dos pés em chapa #18 (1,20 mm) de espessura; medindo 413 x 350 mm( LxP).
Superficie antiderrapante para os pés confeccionada em borracha na cor preta tipo moeda.

Componentes Metalicos:

Todas as pegas metalicas recebem pré-tratamento de desengraxe, decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para
receber & pintura; Pintura epoxi-p6d aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com polimerizagéo em estufa, com
acabamento texturizado.

GRUPO 002 - ASSENTOS

ITEM 35 - POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO
Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com presséo de 10 Kgffcm? com
espessura minima de 12 mm. Utilizando I&minas de florestas renovaveis e sustentaveis com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em numero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa
emissdo; O estofamento em espuma injetada, com alta presséo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de &gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?,
espessura minima de 60mm. Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Largura de 510 mm e profundidade da superficie do assento de 480 mm, no minimo; Capa de protegéo e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar Alto, com largura de 510 mm e extens&o vertical do encosto de 600mm. Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O estofamento em espuma
injetada, com alta pressédo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente
expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m® espessura minima de 45 mm.
Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protegcdo e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil
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limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos; Revestimento em tecido 100%
pcliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismo:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado, secgéo oval
medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme, fosfatizado e pintado com tinta p6 ep6xi. Possui em sua
parte superior chapa de fixagéo confeccionada em chapa de ago com furos para fixar na estrutura do encosto. Permite a
regulagem vertical do encosto em relagio ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN"
com top de fim de curso sem a necessidade do uso de botdes cu manipulos, a mola do sistema é confeccionada em aco.
Possui capa de protegio injetada em polipropileno natural texturizado;

Mecanismo que permite a regulagem de alturafinclinagio do encosto e altura do assento, estampado em chapa de aco com
espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pé ep6xi com camada de no minimo 80um. O mecanismo &
dotado de “contato permanente” que permite regulagem de angulos e altura do encosto, possui a parte traseira protegida
por capa injetada em polipropileno copolimero. O &ngulo de inclinagdo do encosto é minimo de -8° e maximo de 25°,
acionado por uma Unica alavanca localizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema de articulag&o do encosto é
comandado por meio de molas confeccionadas em ago de 5 mm de didmetro e l&minas de ago com 1,20mm de espessura.
O acionamento da regulagem de altura do assento sera por meio de alavanca independente localizada na parte posterior a
direita do mecanismo na posigso sentado. As alavancas s&o confeccionadas em ago com diametro de 8 mm e acabamento
em polipropileno copolimero. O mecanismo permite também a regulagem de altura do encosto com passo de 6 em 6 mm,
curso total minimo de 72 mm, através de um sistema automaético de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com
30% de fibra de vidro;

Coluna confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com diémetro externo de 28
mm, com conificagéo 1°26°16" inferior ( Coluna ) e superior ( Pistao) e curso 130mm. Bucha guia do sistema giratério com
regulagem com 100 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Paliacetal Copolimero), com agjuste H7 (0,02 mm) ,
material este de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagio propria permitindo maior facilidade na regulagem de &ltura
e suavidade no movimento giratério; Pistio a gas provido de corpo metélico em tubo de ago 828mm e conificagéo 1°26'16",
usinado em retifica cilindrica com tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em aco cilindrico com rolamento em ago e
amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico. Fosfatizada e pintada em tinta p6 epdxi com camada de
tinta da ordem de 80 a 120 ym. Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno copolimero com @ §7 mm na
parte superior e @ 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e protec&o & coluna de regulagem,
sendo também um elemento estético entre a base e 0 mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixag&o na parte
superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira.

Estrutura confeccionada em ago tubular quadrado soldadas em flange Morse estampada em chapa de ago NBR8269 SAE
1006/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento de pré pintura de desengraxe, decapagem, fostatizagdo e em seguida
pintadas com tinta pé ep6xi com camada de aproximadamente 80 pm. A estrutura é revestida com capa injetada em
polipropileno copolimero. Permite juncéo de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de ponteiras com encaixe
de 11mm de di&metro injetadas em polipropileno. A base possui raio externo de 345mm (eixo central da base a extremidade
da pata), raio util de 325mm e altura de 37mm.

05 Rodizios duplos com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente & abras&o
sem sofrer anormalidades; ESFERA: Agco SAE 1008/1010 com tratamento superficial cementado. HASTE: Ago SAE
1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Ago SAE 1008/1010; com tratamento superficial zincado. EIXO: Ago
SAE 1008/1010; DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm de diametro; Estrutura com 63mm de altura x 56mm de largura.

Acabamento e pintura:

A fixagédo do assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 4", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressao.
Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda;

Todas as pegas metélicas utilizadas dever&o receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imers&o e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titanio, fosfatizag&o, passivacdo e secagem, sendo a
dltima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura;

Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura ep6xi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apoia Bragos:

Regulaveis em forma de “T", medindo 250x70x35mm aproximadamente; Apoia-bragos em espuma de poliuretano injetado com
formato anatémico, 60mm da parte frontal com inclinagdo de 15°, proporcicnando conforto ao usuario conforme exigéncias da
NR17, aima em chapa de ago com 2mm de espessura no minimo; Unido entre o assento e ap6ia-bragos em chapa de ago
com espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar e regular a distancia lateral entre o assento e o brago. Possui
repuxo estrutural nas dobras, com resisténcia ao esforco de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagéo do trilho e
mecanismo de travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma pega unica sem
emendas; Dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso minimo de
60 mm, por meio de trilho em polipropileno injetado, acionado por meio de botéo lateral do mesmo material. O mecanismo é
composto de mola em ago zincado, evitando a a¢ao corrosiva decorrente do tempo e umidade, e de pino de travamento em
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aco inoxidavel de %lubrificado com graxa naval que reduz o atrito gerado pelo acionamento por pressao; O apoia-bra
fixado ao assento por meio de trés parafusos de %", com tratamento antiferrugem.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.962 (edigdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 36 — CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO
Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com presséo de 10 Kgffcm? com
espessura minima de 12 mm. Utilizando I&minas de florestas renovaveis e sustentaveis com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em numero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa
emissdo; O estofamento em espuma injetada, com alta press&o, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofiuorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m®,
espessura minima de 50 mm. Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protegéo e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.

" Encosto:

Espaldar médio, com largura de 435 mm e extens&o vertical do encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O estofamento
em espuma injetada, com alta press&o, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI —
Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de 40
mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protegéo
e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos; Revestimento em
tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura ¢ mecanismo:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado, secg&o oval
medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme, fosfatizado e pintado com tinta p6 epéxi. Possui em sua
parte superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de ago com furos para fixar na estrutura do encosto. Permite a
regulagem vertical do encosto em relagdo ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN’
com top de fim de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, a mola do sistema é confeccionada em aco.
Possui capa de protegdo injetada em polipropileno natural texturizado;

Mecanismo que permite a regulagem de alturafinclinagdo do encosto e altura do assento, estampado em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pé epéxi com camada de no minimo 80um. O mecanismo &
dotado de “contato permanente” que permite regulagem de angulos e altura do encosto, possui a parte traseira protegida
m, pOr capa injetada em polipropileno copolimero. O angulo de inclinagZo do encosto € minimo de -8° e maximo de 25°,
acionado por uma Unica alavanca localizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema de articulagéo do encosto é
comandado por meio de molas confeccionadas em aco de 5 mm de didmetro e Iaminas de ago com 1,20mm de espessura.
O acionamento da regulagem de altura do assento sera por meio de alavanca independente localizada na parte posterior a
direita do mecanismo na posi¢éo sentado. As alavancas séo confeccionadas em ago com didametro de 8 mm e acabamento
em polipropileno copolimero. O mecanismo permite também a regulagem de altura do encosto com passo de 6 em 6 mm,
curso total minimo de 72 mm, através de um sistema automatico de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com
30% de fibra de vidro;

Coluna confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com didmetro externo de 28
mm, com conificagdo 1°26°16" inferior (Coluna) e superior (Pistao) e curso 130mm. Bucha guia do sistema giratorio com
regulagem com 100 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm) ,
material este de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagdo prépria permitindo maior facilidade na regulagem de altura
e suavidade no movimento giratério; Pistdo a gas provido de corpo metalico em tubo de ago @28mm e conificagéo 1°26'16",
usinado em retifica cilindrica com tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em aco cilindrico com rolamento em ago e
amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico. Fosfatizada e pintada em tinta p6 ep6xi com camada de
tinta da ordem de 80 a 120 pm.

Capa telescopica de 03 estégios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte superior € @ 71 mm na parte
inferior e aitura de 317 mm. Proporciona acabamento e protegdo a coluna de regulagem, sendo também um elemento
estético entre a base e 0 mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixagdo na parte superior e inferior, evitando
que se desprenda durante o uso da cadeira.

Estrutura confeccionada em ago tubular quadrado soldadas em flange Morse estampada em chapa de aco NBR8269 SAE
1006/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento de pré pintura de desengraxe, decapagem, fostatizagdo e em seguida
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pintadas com tinta pé epoxi com camada de aproximadamente 80 pym. A estrutura é revestida com capa injetadaen

polipropileno copolimero. Permite jun¢do de rodizios ou sapatas plésticas deslizantes por meio de ponteiras com encaixe
de 11mm de didmetro injetadas em polipropileno. A base possui raio externo de 345mm (eixo central da base & extremidade
da pata), raio util de 325mm e altura de 37mm.

05 Rodizios duplos com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente a abrasao
sem sofrer anormalidades; ESFERA: Aco SAE 1008/1010 com tratamento superficial cementado. HASTE: Aco SAE
1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Ago SAE 1008/1010; com tratamento superficial zincado. EIXO: Ago
SAE 1008/1010; DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm de diametro; Estrutura com 63mm de altura x 55mm de largura.

Acabamento e pintura:

A fixacdo do assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de '4’, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de press&o.
Deve ser usada solda eletr8nica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metalicas utilizadas deverao
receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
4cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo, passivagdo e secagem, sendo a Ultima com &gua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura, Todas as pegas metdlicas dever&o receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apoia Bragos:

Regulaveis em forma de “T", medindo 250x70x35mm aproximadamente; Apcia-bragos em espuma de poliuretano injetado com
formato anatdmico, 60mm da parte frontal com inclinaggo de 15°, proporcionando conforto ao usuério conforme exigéncias da
NR17, alma em chapa de agco com 2mm de espessura no minimo; Unido entre o assento e apéia-bragos em chapa de ago
com espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar e regular a distancia lateral entre o assento e o brago. Possui
repuxo estrutural nas dobras, com resisténcia ao esforgo de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagéo do trilho e
mecanismo de travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma pega unica sem
emendas; Dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso minimo de
60 mm, por meio de trilho em polipropileno injetado, acionado por meio de botéo lateral do mesmo material. O mecanismo &
composto de mola em ago zincado, evitando a agéo comosiva decorrente do tempo e umidade, e de pino de travamento em
aco inoxidavel de ¥’ lubrificado com graxa naval que reduz o atrito gerado pelo acionamento por pressado; O apoia-bragos é
fixado ao assento por meio de trés parafusos de %", com tratamento antiferrugem.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.962 (edigdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 37 - CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO
Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgflem? com
espessura minima de 12 mm. Utilizando 1aminas de florestas renovéaveis e sustentaveis com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em numero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa
emisséo; O estofamento em espuma injetada, com alta press&o, de poliuretano fiexivel, isento de CFC (clorofiuorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?,
espessura minima de 50 mm. Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT,;
Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de prote¢éo e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar baixo, com largura de 440 mm e extensdo vertical do encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O estofamento
em espuma injetada, com alta presséo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI —
Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de 40
mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protecéo
e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos; Revestimento em
tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismo:

Supqrte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado, secgdo oval
medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme, fosfatizado e pintado com tinta p6 ep6xi. Possui em sua
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parte superior chapa de fixagéo confeccionada em chapa de ago com furos para fixar na estrutura do encosto. Permite a
regulagem vertical do encosto em relac&o ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “UP AND DOWN"
com top de fim de curso sem a necessidade do uso de botées ou manipulos, a mola do sistema é confeccionada em aco.
Possui capa de protecéo injetada em polipropileno natural texturizado;

Mecanismo que permite a regulagem de alturafinclinagéo do encosto e altura do assento, estampado em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pd ep6xi com camada de no minimo 80pm. O mecanismo é
dotado de “contato permanente” que permite regulagem de angulos e altura do encosto, possui a parte traseira protegida
por capa injetada em polipropileno copolimero. O &ngulo de inclinagdo do encosto & minimo de -8° e méximo de 25°,
acionado por uma Unica alavanca localizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema de articulagéo do encosto €
comandado por meio de molas confeccionadas em ago de 5§ mm de didmetro e laminas de ago com 1,20mm de espessura.
O acionamento da regulagem de altura do assento sera por meio de alavanca independente localizada na parte posterior &
direita do mecanismo na posigcdo sentado. As alavancas s&o confeccionadas em ago com diametro de 8 mm e acabamento
em polipropileno copolimero. O mecanismo permite também a regulagem de altura do encosto com passo de 6 em 6 mm,
curso total minimo de 72 mm, através de um sistema automatico de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com
30% de fibra de vidro;

Coluna confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50 mm, com didmetro externo de 28
mm, com conificagdo 1°26°16" inferior (Coluna) e superior (Pistdo) e curso 130mm. Bucha guia do sistema giratério com
regulagem com 100 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm) ,
material este de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagdo prépria permitindo maior facilidade na regulagem de altura
e suavidade no movimento giratério; Pist&o a gas provido de corpo metélico em tubo de ago @28mm e conificac&o 1°26'16",
usinado em retifica cilindrica com tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em aco cilindrico com rolamento em ago e
amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico. Fosfatizada e pintada em tinta p6 epdxi com camada de

“tinta da ordem de 80 a 120 ym.

Capa telescopica de 03 estégios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte superior € @ 71 mm na parte
inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e protegéo a coluna de regulagem, sendo também um elemento
estético entre a base e 0 mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixagdo na parte superior e inferior, evitando
que se desprenda durante o uso da cadeira.

Estrutura confeccionada em ago tubular quadrado soldadas em flange Morse estampada em chapa de ago NBR8269 SAE

1006/1010 BQ. A estrutura recebe tratamento de pré pintura de desengraxe, decapagem, fostatizag&o e em seguida

pintadas com tinta pé ep6xi com camada de aproximadamente 80 ym. A estrutura é revestida com capa injetada em

polipropileno copolimero. Permite jung&o de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de ponteiras com encaixe

ge 11mm de di2metro injetadas em polipropileno. A base possui raio externo de 313,56 mm, raio util de 293,5 mm e altura de
7mm.

05 Rodizios duplos com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6, na cor preto Resistente a abraséo
sem sofrer anormalidades; ESFERA: Ago SAE 1008/1010 com tratamento superficial cementado. HASTE: Ago SAE
1006/1008 com tratamento superficial zincado. ANEL: Aco SAE 1008/1010; com tratamento superficial zincado. EIXO: Ago
SAE 1008/1010; DIMENSIONAMENTO: Rodas com 50mm de digmetro; Estrutura com 63mm de altura x 56mm de largura.

Acabamento e pintura:

Afixaggo do assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de presséo.
Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metdlicas utilizadas deveréo
receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerso e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
acida, refinador de sais de titanio, fosfatizag&o, passivagdo e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metdlicas dever&o receber pintura epoxi-pd,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apoia Bragos:

Regulaveis em forma de “T", medindo 250x70x35mm aproximadamente; Apoia-bragos em espuma de poliuretano injetado com
formato anatémico, 60mm da parte frontal com inclinagdo de 15° proporcionando conforto ao usuario conforme exigéncias da
NR17, alma em chapa de ago com 2mm de espessura no minimo; Uni&o entre o assento e apdia-bragos em chapa de ago
com espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar e regular a disténcia lateral entre o assento e o brago. Possui
repuxo estrutural nas dobras, com resisténcia ao esforgo de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagdo do trilho e
mecanismo de travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma pega (nica sem
emendas; Dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso minimo de
60 mm, por meio de trilho em pclipropileno injetado, acionado por meio de botao lateral do mesmo material. O mecanismo é
composto de mola em ago zincado, evitando a agao corrosiva decorrente do tempo e umidade, e de pino de travamento em
ago inoxidavel de %4"lubrificado com graxa naval que reduz o atrito gerado pelo acionamento por pressao; O apoia-bragos é
fixado ao assento por meio de trés parafusos de %", com tratamento antiferrugem.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.962 (edigdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.
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ITEM 38 — CADEIRA FIXA ESPALDAR MEDIO
Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com press@o de 10 Kgflcm? com
espessura minima de 12 mm. Utilizando Iaminas de florestas renovaveis e sustentaveis com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em numero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa
emissdo; O estofamento em espuma injetada, com alta press&o, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofiuorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de &gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?,
espessura minima de 50 mm. Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT,
Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de proteco e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil
limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar médio, com largura de 435 mm e extens&o vertical do encosto de 480 mm, no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O estofamento
em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofiuorcarbureto), isocianato 100% MDI -
Agente expansor de &gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?, espessura minima de 40
mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT, Capa de proteg@o
e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos; Revestimento em
tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismos:

Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de
6,00mm, dobrada, com &ngulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagéo confeccionada em chapa de
aco ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro furos no assento. A fixagdo da lamina ao
assento e encosto se d4 por meio de porcas garras de %", cravadas na estrutura interna do assento e encosto, produzidas
em ago 1020 estampado com rosca laminada de %", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de presséo;

Base fixa constituida por uma estrutura continua em balango, confeccionada em tubo de ago #13, com secg&o circular
diametro de 1”. Fixada a flange por meio de solda MIG. A flange é estampada em chapa de ago com espessura minima de
3mm, medindo 195x230mm; Na parte inferior da estrutura em balan¢o contém quatro sapatas injetadas em polipropileno
para tubo circular, fixadas por rebite 4x19 em aluminio. A fixagdo do assento na estrutura da cadeira seré por meio de
porcas garras de ¥.", cravadas na estrutura interna do assento, preduzidas em ago estampado com rosca laminada, por
parafusos Philips tipo panela e arruelas de presséo.

Acabamento e pintura:

A fixagdo do assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 4", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de presséo.
Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver sclda; Todas as pecas metélicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivagéo e secagem, sendo a Ultima com &gua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epéxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.962 (edigdo mais recente)
emitido gfor certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado;

ITEM 39 — CADEIRA GIRATORIA CAIXA ESPALDAR BAIXO
Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgfilcm? com
espessura minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovéveis e sustentaveis com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero Impar, com cola cascamite a base de uréia-formo! de baixa
emisséo; O estofamento em espuma injetada, com alta presséo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?,
espessura minima de 50 mm. Propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT,
Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protegéo e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100%
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poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar baixo, com largura de 440 mm e extens&o vertical do encosto de 395 mm, no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O estofamento
em espuma injetada, com alta pressé&o, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI —
Agente expansor de &gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?®, espessura minima de 40
mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de proteg&o
e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos;VRevestimento
em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismo:

Suporte para encosto que permite a regulagem horizontal, confeccionado em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado,
secgdo oval medindo 18 x 43 x 1,50 mm, fosfatizado e pintado com tinta pd epéxi com camada de no minimo 80um.
Regulagem horizontal por manipulo na parte inferior do suporte. Possui fole de acabamento soprado;

Mecanismo que permite a regulagem de altura do assento, estampado em chapa de ago com espessura minima de 3 mm,
fosfatizado e pintado com tinta p6 epdxi com camada de no minimo 80pm. O acionamento da regulagem se da por meio de
alavanca, confeccionada em aco de 8mm e acabamento em polipropileno copolimero, posicionada na parte posterior 8
direita do mecanismo na posi¢&o sentado.

WColuna de regulagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de regulagem milimétrica de 100 mm no
minimo. Confeccionada em ago tubular 50,80x1,5mm, montada com pistéo a gas classe 3 e @ 28mm, com conificagéo 1°
26'16" inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratdrio e de regulagem com altura de 100mm, injetada resina
de engenharia Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagdo propria permitindo maior facilidade na
regulagem da altura e suavidade no movimento giratério, calibrada com preciséo de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e
pintada em tinta p6 epéxi com camada de tinta entre 80 a 120um;

Aro regulavel com digmetro total de 478 mm, confeccionado em aco tubular, @ 19,05 mm e espessura minima de 1,20 mm.
A luva interna é confeccionada em acgo tubular com espessura minima de 3 mm, com di&metro interno de 51 mm,
confeccionada em chapa # 11 (espessura minima 3 mm). Possui sistema de regulagem vertical por acionamento mecanico
confeccionado em polipropileno. A bucha fixada internamente sobre a luva é confeccionada em polipropileno e contém
acionamento de freios;

Capa telescopica de 03 estégios, injetada em polipropileno copolimero com @ 80 mm na parte superior e @ 62,5 mm na
parte inferior e altura de 258 mm. Proporciona acabamento e protegéo a coluna de regulagem, sendo também um elemento
estético entre a base e o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixag&o na parte superior e inferior, evitando
que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pist&o e perdendo, consequentemente, tanto a fungéo de
protec&o como a estética;

Base composta por 05 patas confeccionada em ago tubular NBR 6591 SAE 1008/1010 — BF/BQ, com secg¢&o quadrada
medindo 25x25 mm e espessura da parede de 1,5 mm no minimo. As patas s&o soldadas em flange Morse estampada em
chapa de ago NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ e protegidas por capa de polipropileno copolimero. Possui jungdo para
encaixe de rodizios ou sapatas com @ de 11 mm, injetada em polipropileno copolimero. Didmetro total de 630mm e altura
sem os rodizios de 101mm;

@*Sapata injetada em polipropileno na cor preta, com altura util de 63 mm. A base de apoio com didgmetro de 52 mm no
minimo. Possui haste de fixagdo com diametro de 11 mm e anel de ago SAE 1010/1020 com tratamento superficial zincado;

Afixagéo do assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ac¢o 1020 estampado com rosca laminada de %, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressao.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metalicas utilizadas deveréo
receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imers3o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagio, passivagdo e secagem, sendo a Ultima com &gua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epdxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.962 (edi¢cdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 40 - POLTRONA DIRETOR FIXA
Assento e encosto:
Poltrona com espaldar médio, assento e encosto constituido em concha unica. Estrutura do em madeira multilaminada
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moldada anatomicamente, com apoio lombar, a quente com presséo de 10 Kgficm?, conforme estabelecido nas NBR 14006
e NR-17, com espessura minima de 15 mm,;

Contracapa em pega Unica para encosto e assento confeccionada em madeira compensada com espessura minima de 6

espessura no minimo, revestido em couro natural;

Largura do encosto de 500 mm e profundidade da superficie do assento de 475 mm, no minimo; oo
Largura do encosto de 480 mm e extenséo vertical do encosto de 650 mm, no minimo. Fls. Jg—c’—- E
% R
Estrutura: 6\.&5‘
Base fixa, cromada, constituida por uma estrutura continua em balango, confeccionada em tubo de ago com s ica

medindo 45x20mm e espessura da parede de 2,65mm, no minimo, travada com 0 mesmo tubo na parte superior, onde sao
soldadas duas chapas de aluminio com espessura de 5mm, no minimo e medindo 220x30mm cada, para fixar na estrutura
do assento. Travada em sua extremidade inferior po tubo de aluminio com didmetro de 156mm, no minimo; A fixag&o da
concha dnica a estrutura da cadeira serd por meio de porcas gamras de 4" cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %", por parafusos Philips tipo panela e armuelas de press&o.

Bracos:

Confeccionados em chapa de aluminio de %", fixado por buchas de aluminio montada com solda de aluminio polido; Possui
apodia-bragos injetado em poliuretano semirigido, na parte superior da estrutura do brago.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metélicas utilizadas, que néo
s&o cromadas, deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imers@o e 4 por meio de lavagem: desengraxe
alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizag8o, passivagdo e secagem, sendo a Ultima com agua
deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metélicas, exceto as
cromadas, dever&o receber pintura epdxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preta acabamento fosco; As pegas metélicas que serdo cromadas deverdo utilizar o processo por
imers&o pelo tempo minimo de 20 minutos.

ITEM 41 - POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA
Assento e encosto:

Poltrona com espaldar alto, assento e encosto constituido em concha dnica. Estrutura do em madeira multilaminada
moldada anatomicamente, com apoio locmbar, a quente com pressao de 10 Kgf/cm?, conforme estabelecido nas NBR 14006
e NR-17, com espessura minima de 15 mm; Contracapa em pega tinica para encosto e assento confeccionada em madeira
compensada com espessura minima de 6 mm, revestida em couro natural, O estofamento devera ser em espuma laminada
com alta densidade, com 50 mm de espessura no minimo, revestido em couro natural;

Largura do encosto de 500 mm e profundidade da superficie do assento de 475 mm, no minimo;
Largura do encosto de 500 mm e extens&o vertical do encosto de 575 mm, no minimo.

Estrutura e mecanismos:

Mecanismo que permite a regulagem de altura e reclinagéo do assento, estampado em chapa de ago SAE 1009/1010
FQDO com espessura minima de 3 mm e placa do cone Morse injetada em aluminio. Acabamento superficial fosfatizado e
pintado com tinta p6 epdéxi com camada de no minimo 80um e acoplamento & furagdo do assento medindo 200x195mm.
Possui sistema de regulagem de tens3o de inclinagdo por meio de um manipulo exclusivo localizado na parte frontal do
mecanismo, o intervalo de reclinagio do assento é minim de -3° e maxima de 20°, com bloqueio em 5 posigdes, acionada
por alavanca exclusiva localizada no lado esquerdo, a regulagem de altura do assento é acionada por alavanca exclusiva
localizada ao lado direito do mecanismo. As alavancas s&o confeccionadas em aco SAE 1010 com didmetro de 8 mm e
acabamento em polipropileno copclimero. O mecanismo possui ponto de giro avangcado em 165 mm em relagéo ao eixo de
giro horizontal, com sistema anti-shock, proporcionando excelente conforto ao usuario da cadeira;

Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de regulagem milimétrica de 130 mm no
minimo. Confeccionada em aco tubular NBR6591 SAE 1008/1010 — BFDQ - 50,80x1,5mm, montada com pistdo a gas
classe 3 e @ 28mm, com conificagdo 1° 26'16” inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratério e de
regulagem com altura de 100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e com
lubrificagéo prépria permitindo maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento giratério, calibrada com
precisdo de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta p6 epéxi com camada de tinta entre 80 a 120um;

Capa telescépica de 03 estagios, injetada em poliprapileno copolimero com @ 57 mm na parte superior € @ 71 mm na parte
inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e protegdo a coluna de regulagem, sendo também um elemento
estético entre a base e 0 mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixacdo na parte superior e inferior, evitando
que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pistao e perdendo, consequentemente, tanto a fungéo de
protecéo como a estética;
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Base cromada composta por 05 patas confeccionadas em ago tubular 1008/1010 com seccdo eliptica. As patas >
soldadas em luva de ago SAE 1045. Possui buchas para encaixe de rodizios confeccionado em ago e acabamento na unido
das patas a luva confeccionada em polipropileno. Digmetro total de 685mm e altura sem rodizios de 174mm,;

Rodizio duplo, com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste é confeccionada em ago SAE
1006/1008 com tratamento superficial zincado e diametro de 11 mm. Eixo em ago 1010/1020, rodas com didmetro de
50mm. Possui lubrificagdo interna permanente e capa de acabamento que envolve o €ixo;

A fixag80 da concha Unica a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de
pressao.

Bragos:

Bragos confeccionados em chapa de aluminio de %", fixado por buchas de aluminio montada com solda de aluminio polido;
Possui apdia-bragos injetado em poliuretano semirigido, na parte superior da estrutura do brago.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metdlicas utilizadas, que n&o
s80 cromadas, deverfo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imers@o e 4 por meio de lavagem: desengraxe
alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo, passivagdo e secagem, sendo a Ultima com agua
deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metélicas, exceto as
cromadas, deverdo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preta acabamento fosco; As pegas metélicas que serdo cromadas dever&o tilizar o processo por
imers&o pelo tempo minimo de 20 minutos.

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratério de acordo com as normas da ABNT conforme
NBR 13962, demonstrando resisténcia e estabilidade.

ITEM 42 - CADEIRA FIXA EMPILHAVEL
Assento:

Moldado anatomicamente em polipropileno copclimero estruturado, com pigmento e aditivo ANTI-UV (solidez 8); Os
acabamentos das bordas nao apresentam saliéncias que podem o acumular sujeira ou determinar a postura incorreta e
impedir o fluxo sanguineo normal do usuério; Possui furagdes com formato retangular com extremidades arredondadas, no
minimo 10 furos, 05 em cada lateral do assento, que possibilitam melhor areagéo para o usuério; A fixacdo do assento na
estrutura sera por meio de 04 rebites, com o auxilio de oito garras centralizadoras;

Largura de no minimo 465 mm e profundidade da superficie do assento de no minimo 395 mm, na cor a definir.

Encosto:

Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e aditivo ANTI-UV (solidez 8); Os
acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podem acumular sujeira; Possui furagées com formato retangular
com extremidades arredondadas, no minimo 08 furos, 04 em cada lateral do assento, que possibilitam melhor areagéo para
0 usudrio; A fixagdo do encosto na estrutura serd por meio de encaixe moldado no proprio encosto, com auxilio de dois
plugs injetados, um em cada lado da estrutura; Plug de fixag3o injetado em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto;

Largura de no minimo 460 mm e extensdo vertical do encosto de no minimo 245 mm, na cor a definir.

Estrutura:

Composta por 04 pés, confeccionada em tubo de ago carbono 1020, com formato oblongo medindo 16x30 mm, espessura
da parede de 1,20 mm, utilizado na fabricagao dos pés e estrutura do encosto; A ligacdo e estruturagdo das pegas em tubo
oblongo ser&o confeccionadas em tubo de ago carbono %, espessura da parede de 1,50mm;

A estrutura de unido do assento ao encosto possui na parte sob o assento seis furos com diametro de 7mmm, trés em cada
lado. O primeiro furo distanciado 35 mm da parte frontal do tubo e os outros distanciados, respectivamente, 98mm e 88mm
considerando o primeiro furo. Possui também dois furos com didmetro de 8mm, um de cada lado, na parte superior da
estrutura a 63mm da extremidade, para fixar o encosto.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pecas metdlicas utilizadas deveréo
receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao, passivagdo e secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura ep6xi-p6,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.
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ITEM 43 - CARTEIRA UNIVERSITARIA
Assento:

Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e aditivo ANTI-UV (solidez 8); Os
acabamentos das bordas nio apresentam saliéncias que podem o acumular sujeira ou determinar a postura incorreta e
impedir o fluxo sanguineo normal do usuario; Possui furagdes com formato retangular com extremidades arredondadas, no
minimo 10 furos, 05 em cada lateral do assento, que possibilitam melhor areagdo para o usudrio; A fixag&o do assento na
estrutura sera por meio de 04 rebites, com o auxilio de cito garras centralizadoras;

Largura de no minimo 465 mm e profundidade da superficie do assento de no minimo 395 mm, na cor a definir.

Encosto:

Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e aditivo ANTI-UV (solidez 8); Os
acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podem acumular sujeira; Possui furagdes com formato retangular
com extremidades arredondadas, no minimo 08 furos, 04 em cada lateral do assento, que possibilitam melhor areag2o para
0 usuério; A fixagdo do encosto na estrutura sera por meio de encaixe moldado no préprio encosto, com auxilio de dois
plugs injetados, um em cada iado da estrutura; Plug de fixag&o injetado em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto,

Largura de no minimo 460 mm e extenséo vertical do encosto de no minimo 245 mm, na cor a definir.

Estrutura:

Suporte do encosto constituido por dois tubos de ago #16, com secg&o oval, medindo 16X30mm, soldados nas travessas
superiores e encaixados nas laterais do encosto; Base fixa constituidas por duas estruturas continuas com formato
trapezoidal, confeccionada em tubo de ago com secgdo oval #18, medindo 16X30mm; Possui duas travessas inferiores e
duas superiores unindo e travando as estruturas trapezoidais, impedindo a abertura da estrutura por movimento rigido. As
travessas superiores sdo fechadas com ponteiras plasticas; As travessas superiores seguem formando pegas continuas
que fazem a estruturagdo vertical, com angulo de 80°, do suporte para a prancheta, auxiliado por um pedestal frontal
soldado a 65° na diagonal, confeccionados em tubo de ago #16 com secgédo oval, medindo 30x16mm. O pedestal frontal
tera um suporte confeccionado em chapa de ago, soldado, para apoiar sacolas ou bolsas.

Porta livros:

Aramado, constituido por ferro trefilado 3/16°, soldados na parte inferior das travessas, sendo no minimo 5 vergalhdes; Na
parte inferior da base devera possuir 04 sapatas injetadas em polipropileno fixadas por rebites 4x19mm de aluminio.

Prancheta:

confeccionada em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces e bordas retas com acabamento em perfil de pvc de 1mm de espessura. Fixada a estrutura através de
03 parafusos Philips de ago tipo panela e buchas metélicas embutida na madeira. Medidas minimas: largura 370 mm na
parte mais larga e 610 mm de profundidade 18mm de espessura.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metélicas utilizadas deveréo
receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivagdo e secagem, sendo a Ultima com &gua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura epdxi-p6,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

- Certificado de Ensaio emitido por Laboratério reconhecido pelo INMETRO, conforme NBR 14006: 2008- Méveis
para Escolares — Cadeiras e Mesas para conjunto e aluno individual. E com teste de ensaio de resisténcia e
durabilidade da prancheta.

ITEM 44 - LONGARINA 02 LUGARES ESPALDAR MEDIO
Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgfilcm? com
espessura minima de 12 mm. Utilizando |aminas de florestas renovaveis e sustentaveis com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa
emissdo; O estofamento em espuma injetada, com alta press&o, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofiuorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?,
espessura minima de 50 mm. Propriedades mecéanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protec&o e acabamento
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injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando f&
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar médio, com largura de 435 mm e extens@o vertical do encosto de 490 mm, no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O estofamento
em espuma injetada, com alta presséo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI -
Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de ro minimo 50 Kg/m®, espessura minima de 40
mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protegdo
e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos; Revestimento em
tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismos:

Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de
6,00mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixag&o confeccionada em chapa de
aco ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro furos no assento. A fixagdo da l&mina ao
assento e encosto se d& por meio de porcas garras de %", cravadas na estrutura interna do assento e encosto, produzidas
em aco 1020 estampado com rosca laminada de %", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de presséo;

Estrutura composta por duas travessas e dois pés laterais; Travessas confeccionadas em tubo de aco #18 no minimo,
secg3o retangular medindo 50x30mm, soldadas pelo processo MIG em flange estampada em chapa de ago com espessura
minima de 3 mm e dimensées de 195x230mm; Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 100 mm,
confeccionadas em tubo de ago #16 no minimo, com secgéo retangular de 30x30mm, fechada por tampa externa,
confeccionadas em chapa de ago dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base é confeccionada em tubo de aco
#16 no minimo, com secgéo oblonga medindo 29x58mm, com extremidades fechadas por ponteiras plasticas; Cada pé
possui duas sapatas niveladoras sextavadas de 1'x 1.1/4", fixadas a base dos pés por rosca rebite 5/16", Os assentos séo
acoplados & estrutura por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em aco
estampado com rosca laminada de %", parafusados em flange por parafusos tipo Philips e arruelas de presséo.

Acabamento e pintura:

Afixacio do assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de ¥, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressé&o.
Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metalicas utilizadas deveréo
receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
4cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagso, passivagio e secagem, sendo a Ultima com &gua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-pd,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apéia Bragos:

» Apdia-bragos formato de poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm, medindo
350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redugéo gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte
inferior; Bragos revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade e
deformabilidade, alta resisténcia a impacto e a predutos de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo de ago trefilado com
diametro de 7mm no minimo, sem partes metalicas aparentes ao usuario; Fixado ao assento por duas chapas de ago com
formato retangular, medindo no minimo 25x110mm, com espessura minima de 6mm (cada) em ago trefilado, com dois furos
oblongos para fixagéo e regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de %, parafusos com arruelas de presséo. As
pecas metélicas revestida com pintura epédxi p6 na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, pré tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem; desengraxe alcalino,
decapagem 4cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo, passivagéo e secagem. Sendo a ultima lavagem com agua
deionizada seguido da secagem.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 16.031 (edicdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 45 — LONGARINA 03 LUGARES ESPALDAR MEDIO
Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com presséo de 10 Kgf/lcm? com
espessura minima de 12 mm. Utilizando Iaminas de florestas renovaveis e sustentaveis com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em numero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa
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emiss&o; O estofamento em espuma injetada, com alta press&o, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de &gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m®,
espessura minima de 50 mm. Propriedades mecéanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT,;
Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protec@o e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor a definir.

Encosto:

Espaldar médio, com largura de 435 mm e extensdo vertical do encosto de 430 mm, no minimo; Estrutura do encosto
injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 10 mm; O estofamento
em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofiucrcarbureto), isocianato 100% MDI -
Agente expansor de &gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de no minimo 50 Kg/m?®, espessura minima de 40
mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protegéo
e acabamento injetada/imoldada em polipropileno texturizado, com bordas amedondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos; Revestimento em
tecido 100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismos:

Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de
6,00mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de
aco ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto e quatro furos no assento. A fixagéo da I&mina ao
assento e encosto se da por meio de porcas garras de %', cravadas na estrutura interna do assento e encosto, produzidas
em ago 1020 estampado com rosca laminada de %", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de presséo;

Estrutura composta por duas travessas e dois pés laterais; Travessas confeccionadas em tubo de ago #18 no minimo,
secgao retangular medindo 50x30mm, soldadas pelo processo MIG em flange estampada em chapa de ago com espessura
minima de 3 mm e dimensdes de 195x230mm; Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 100 mm,
confeccionadas em tubo de ago #16 no minimo, com secgdo retangular de 30x30mm, fechada por tampa externa,
confeccionadas em chapa de ago dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base é confeccionada em tubo de ago
#16 no minimo, com secgdo oblonga medindo 29x568mm, com extremidades fechadas por ponteiras plasticas; Cada pé
possui duas sapatas niveladoras sextavadas de 1°x 1.1/4", fixadas & base dos pés por rosca rebite 5/16°; Os assentos sdo
acoplados a estrutura por meio de porcas garras de %' cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago
estampado com rosca laminada de %", parafusados em flange por parafusos tipo Philips e arruelas de presséo.

Acabamento e pintura:

A fixagdo do assento a estrutura da cadeira seré por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura interna do assento,
produzidas em aco 1020 estampado com rosca laminada de %", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de press&o.
Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metélicas utilizadas deverdo
receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo, passivagéo e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-p6,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apéia Bragos:

Apoia-bracos formato de poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm, medindo
350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redugédo gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte
inferior; Bragos revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade e
deformabilidade, alta resisténcia a impacto e a produtos de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo de ago trefilado com
diametro de 7mm no minimo, sem partes metdlicas aparentes ao usuario; Fixado ao assento por duas chapas de ago com
formato retangular, medindo no minimo 25x110mm, com espessura minima de 6mm (cada) em ago trefilado, com dois furos
oblongos para fixag&o e regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de %", parafusos com arruelas de pressao. As
pegas metélicas revestida com pintura epéxi pd na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, pré tratamento em 9 banhos sendo 5 por imers3o e 4 por meio de lavagem; desengraxe alcalino,
decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivagdo e secagem. Sendo a uitima lavagem com &gua
deionizada seguido da secagem.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 16.031 (edicdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 46 — LONGARINA 03 LUGARES EM AGO

Assento e encosto:
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Assento e encosto confeccionados em pega Unica em chapa de ago laminada a frio, de alta resisténcia, com espessura
minima de 3mm; Moldados com formato anatdmico, bordas frontais e superiores arredondadas, com raio de 6 mm no
minimo; Medidas aproximadas para cada assento de 640x440mm (LxP) e para cada encosto de 640x470mm (LxH);

Cada conjunto assento/encosto & fixado as longarinas em quatro pontos, paralelos, por parafusos tipo ALEN M8x20mm e
rebites com rosca M8, que possibilita maior facilidade na montagem e na desmontagem.

Estofamento:

Estofamentos independentes para o assento e o encosto; Largura do assento 465 mm e profundidade da superficie do
assento de 385 mm, no minimo; Largura do encosto de 465 mm e extens8o vertical do encosto de 245 mm, no minimo;
Estrutura interna em madeira multilaminada moldada anatomicamente com espessura minima 8mm; Fixado ao assento e
ao encosto por meio de porca-garra de %’ cravadas na madeira e parafusos tipo Panela Philips de %" x 2", quatro
conjuntos em cada pega; Estofamento em espuma laminada de alta resisténcia com densidade D 33 Selada, isentos de
CFC, revestido em couro ecoldgico, sem costura aparente e sem enrugamentos, na cor a definir.

Apéia-bragos:
Os apoia-bragos s&o individuais, com formato curvo, em pega unica; Confeccionados em aluminio fundido formando uma
peca Unica.

Estrutura:

" Contém duas longarinas posicionadas sob o assento, confeccionadas em tubo de ago redondo com & 2" e espessura de
parede 2mm, com extremidades protegidas por ponteiras plasticas; As longarinas séo soldadas em suas extremidade em
uma chapa de ago dobrada em forma de “U", com espessura minima de 3mm, que proporciona a uni&o do conjunto e
travamento das longarina, configurando o apcio para os pés do conjunto; Cada pé € constituido por uma base e as duas
colunas, confeccionados em aluminio fundido formando uma estrutura Unica, com alta resisténcia; A base possui em suas
extremidades niveladores com dispositivos de regulagem, formato circular, injetados em termopléstico de alta resisténcia,
para que se acomode perfeitamente ao piso; Os encostos sdo unidos na parte posterior por um tubo de ago oblongo
16x30mm e espessura de 1,2mm, Todas as pecas metélicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo
5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao,
passivacdo e secagem, sendo a Uitima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pecas metdlicas deverdo receber pintura epoxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, acabamento fosco.

- Apresentar Certificado de ensaio do produto emitido por laboratério de acordo com as normas da ABNT conforme
NBR 13962, demonstrando a resisténcia e estabilidade.

ITEM 47 - POLTRONA PARA AUDITORIO
Assento e Encosto:

Assento e encosto em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com presséo de 10 Kgf/cm? com

espessura minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis e sustentdveis com alto grau de dureza e
\ espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em numero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa
emissdo; Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
us? do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos.

As estruturas do assento e do encosto devem receber porcas e parafusos auto atarrachantes para a montagem e
instalagdo dos mecanismos, garantindo uma perfeita fixagdo dos componentes; Para a fixacdo de componentes que
sofreréo esforgos fisicos, devido aos movimentos dos mecanismos, além da porca com garra, sera utilizado em conjunto
trava quimica no momento da colocagdo dos parafusos, evitando o afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o
surgimento de ruidos indesejaveis, decorrentes do uso;

As capas de protecéo para o assento e para o encosto serdo injetadas/moldadas em polipropileno texturizado, dotados de
orificios que favoregam a absorgdo acustica e alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.
As blindagens devem ser fixadas nas estruturas de moedo a impossibilitar a flexdo do material e consequentemente, evitar a
emissdo de ruidos;

A fixacdo das capas de protegdo serd por meio de parafusos cabega chata e flangeada embutidos em cavidades
apropriadas, ndo ultrapassando a superficie da blindagem;

O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia e baixa flamabilidade. Densidade
controlada de, no minimo, 57 Kg/m? para o assento com espessura de 50 mm, e de 52 Kg/m? para o encosto. Possui as
propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Revestimento: Em tecido 100%
poliéster ou couro ecolégico na cor a escolher.

Assento: Largura interna de 485 mm e profundidade da superficie de 465 mm, no minimo.
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Encosto: Largura interna de 485 mm e extens&o vertical de 645 mm, no minimo.

A distancia entre os eixos dos assentos é de aproximadamente 530 mm.

Altura total da parte superior do encosto até a base 910 mm aproximadamente.

Profundidade total da poltrona da parte posterior do encosto & parte frontal do assento 670 mm.
Profundidade da parte posterior do encosto a parte frontal da prancheta 770 mm.

Apoia-bragos:

Apoios de bracos integrados & base produzidos em poliuretano integral com alma de Madeira com espessura minima
15mm fixada em chapa de ago com espessura de aproximadamente 1,2 mm. Med.348 x 556 mm. (C x L).

Pranchetas:

Prancheta escamoteavel embutida no braco da poltrona, confeccionada em MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) com
15 mm de espessura no minimo, revestimento em laminado melaminico de baixa press&o e bordas retas protegidas com
pintura gofrato.

Prancheta medida aproximada; 255 x 205mm. (P x L).

Painel de Fechamento dos bragos:

Confeccionado em chapa de MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), com Smm de espessura no minimo, revestida nas
duas faces na cor preta e bordas retas protegidas com pintura gofrato, na mesma cor. As poltronas iniciais e finais das
fileiras devem receber um painel de fechamento total que vai do apoia-brago até a estrutura da base no piso medindo
aproximadamente 550mm. As poltronas centrais devem receber o painel de fechamento desde a parte inferior do apoia-
brago até a estrutura sob o assento, deixando a parte da estrutura situada entre a base do assento até o piso aberta,
facilitando a circulagdo do ar.

Base:

Produzida em tubo de aco, com didametro de aproximadamente 25,5 mm e espessura minima de 2,0mm, chumbada no piso
por meio de parafusos auto atarrachantes cabeca sextavada e bucha de poliamida S10; Os componentes estruturais da
base devem receber cordéo de solda MIG.

Mecanismos:

Assento e encosto rebativeis; Os componentes responséaveis pela articulagdo do assento e do encosto devem receber
bucha de poliacetal, plastico de engenharia com baixissimo coeficiente de atrito, permitindo que a articulagdo dos
componentes ocorra com minimo de desgaste e elevado desempenho, dispensando manutengéo e lubrificagdo frequentes,
0 que evita a presen¢a de graxas e lubrificantes proximos ao tecido da poltrona; O mecanismo deve possuir mola de
elevada resisténcia, que deve ser produzida em ago, com didmetro de 4 mm e 4 espirais, no minimo. Medida da poltrona
recolhida 275 mm aproximadamente.

Fixagoes:

As poltronas devem possuir elaborado sistema estrutural de fixagdo individual, minimizando as vibragbes decorrentes da
movimentag&o dos usuéarios da mesma fileira, propiciando conforto e bem estar.

Tratamento das Superficies Metalicas:

Os componentes metélicos devem receber tratamento de superficie, por imersdo na seguinte sequénda: Desengraxante,
lavagem e enxague, fosfato, enxague, Passivador.

Pintura Epéxi P6 Eletrostatica:

A pintura dos componentes metélicos deve empregar tinta com apresentagido em p6, & base de resina ep6xi, sendo
aplicada em cabine eletrostatica, proporcionando uma cobertura total e uniforme da pega; O resuitado desse processo deve
ser uma perfeita ancoragem da tinta, com camada entre 60 e 70 micra e, posteriormente, a peca deve ser conduzida para
uma estufa com, no minimo, 220°C, onde ocorrera a polimerizagéo da tinta.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 15.878 (edigdo mais recente)
emi;i(:o pfor certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deveriio estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado.

ITEM 48 - POLTRONA PARA AUDITORIO PARA OBESOS
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Assento e Encosto:

Assento e encosto em madeira multiaminada moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm? com
espessura minima de 12 mm. Utilizando Iaminas de florestas renovaveis e sustentaveis com alto grau de dureza! e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em numero impar, com cola cascamite a base de uréia-formo! de baixa
emisséo;

As estruturas do assento e do encosto devem receber porcas e parafusos auto atarrachantes para a montagem e
instalaggo dos mecanismos, garantindo uma perfeita fixagéo dos componentes; Para a fixagdo de componentes que
sofreréo esforcos fisicos, devido aos movimentos dos mecanismos, além da porca com garra, sera utilizado em conjunto
trava quimica no momento da colocacio dos parafusos, evitando o afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o
surgimento de ruidos indesejaveis, decorrentes do uso;

O assento recebera entre a espuma e a madeira, uma chapa de ago de 1,8mm capaz de suportar aproximadamente 580kg.
O estofamento devera ser em espuma laminada com densidade D-23, selada, com espessura minima de 70 mm para o
assento e 50 mm para o encosto; Capa de proteg8o do assento e encosto confeccionado em madeira compensada de 0,6
mm, revestida com vinil preto; A fixagdo das capas de protegéo sera por meio de parafusos, cabega flangeada.

Largura interna de 1000 mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo.

Largura interna de 1000 mm e extenso vertical do encosto de 520 mm, no minimo.

A distancia entre os eixos dos assentos é de aproximadamente 900 mm.

Altura total da parte superior do encosto até a base 910 mm.

Profundidade total da poltrona da parte posterior do encosto a parte frontal do assento 670 mm.
"™ Profundidade da parte posterior do encosto a parte frontal da prancheta 770 mm.

Apoia-bragos:

Apoios de bragos integrados 4 base produzidos em poliuretano integral com alma de Madeira com espessura minima
15mm fixada em chapa de ago com espessura de aproximadamente 1,2 mm. Med.348 x 55 mm. (C x L).

Pranchetas:

Prancheta escamoteavel embutida no brago da poltrona, confeccionada em MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) com
15 mm de espessura no minimo, revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo e bordas retas protegidas com
pintura gofrato. Prancheta medida aproximada: 255 x 205mm. (P x L).

Painel de Fechamento dos bragos:

Confeccionado em chapa de MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), com Smm de espessura no minimo, revestida nas
duas faces na cor preta e bordas retas protegidas com pintura gofrato, na mesma cor. As poltronas iniciais e finais das
fileiras devem receber um painel de fechamento total que vai do apoia-brago até a estrutura da base no piso medindo
aproximadamente 550mm. As poltronas centrais devem receber o painel de fechamento desde a parte inferior do apoia-
brago até a estrutura sob o assento, deixando a parte da estrutura situada entre a base do assento até o piso aberta,
facilitando a circulag&o do ar.

Produzida em tubo de ago, com digmetro de aproximadamente 25,5 mm e espessura minima de 2,0mm, chumbada no piso
por meio de parafusos auto atarrachantes cabega sextavada e bucha de poliamida $10; Os componentes estruturais da
base devem receber cordao de solda MIG.

Mecanismos:

Assento e encosto rebativeis; Os componentes responsaveis pela articulacdo do assento e do encosto devem receber
bucha de poliacetal, plastico de engenharia com baixissimo coeficiente de atrito, permitindo que a articulagdo dos
componentes ocorra com minimo de desgaste e elevado desempenho, dispensando manuteng&o e lubrificagédo frequentes,
0 que evita a presenga de graxas e lubrificantes préximos ao tecido da poltrona; O mecanismo deve possuir mola de
elevada resisténcia, que deve ser produzida em ago, ccm didmetro de 4 mm e 4 espirais, no minimo. Medida da pcltrona
recolhida 275 mm aproximadamente.

Fixagoes:

As poltronas devem possuir elaborado sistema estrutural de fixagéo individual, minimizando as vibragbes decorrentes da
movimentag&o dos usuarios da mesma fileira, propiciando conforto e bem estar.

Tratamento das Superficies Metalicas:
Os componentes metélicos devem receber tratamento de superficie, por imersdo na seguinte sequéncia: Desengraxante,
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lavagem e enxague, fosfato, enxague, Passivador.

Pintura Epo6xi P6 Eletrostatica:

A pintura dos componentes metalicos deve empregar tinta com apresentagdo em p6, a base de resina ep6xi, sendo
aplicada em cabine eletrostatica, proporcionando uma cobertura total e uniforme da pega; O resultado desse processo deve
ser uma perfeita ancoragem da tinta, com camada entre 60 e 70 micra e, posteriormente, a peca deve ser conduzida para
uma estufa com, no minimo, 220°C, onde ocorrera a polimerizagao da tinta.

ITEM 49 - POLTRONA PARA AUDITORIO PARA PESSOAS COM MOBILIDADES REDUZIDA
Assento e Encosto:

Assento e encosto em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgfilcm? com
espessura minima de 12 mm. Utilizando Iaminas de fiorestas renovaveis e sustentaveis com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em numero impar, com cola cascamite a base de uréia-formol de baixa
emiss&o;

Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do
perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.

As estruturas do assento e do encosto devem receber porcas e parafusos auto atarrachantes para a montagem e
instalacdo dos mecanismos, garantindo uma perfeita fixagdo dos componentes; Para a fixagdo de componentes que
sofrerdo esforgos fisicos, devido aos movimentos dos mecanismos, além da porca com garra, seré utilizado em conjunto
trava quimica no momento da colocacdo dos parafusos, evitando o afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o
surgimento de ruidos indesejaveis, decorrentes do uso;

As capas de protegéo para o assento e para o encosto serdo injetadas/moldadas em polipropileno texturizado, dotados de
orificios que favorecam a absor¢&o acistica e alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.
As blindagens devem ser fixadas nas estruturas de modo a impossibilitar a flexdo do material e consequentemente, evitar a
emisséo de ruidos;

A fixacdo das capas de protecdo ser4 por meio de parafusos cabega chata e flangeada embutidos em cavidades
apropriadas, n3o ultrapassando a superficie da blindagem,;

O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de &gua, alta resiliéncia e baixa flamabilidade. Densidade
controlada de, no minimo, 57 Kg/m® para o assento com espessura de 50 mm, e de 52 Kg/m® para o encosto. Possui as
propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Revestimento: Em tecido 100%
poliéster ou couro ecolégico na cor a escolher.

Assento: Largura interna de 485 mm e profundidade da superficie de 465 mm, no minimo.
Encosto: Largura interna de 485 mm e extensao vertical de 645 mm, no minimo.

A distancia entre os eixos dos assentos é de aproximadamente 530 mm.

Altura total da parte superior do encosto até a base 910 mm aproximadamente.

Profundidade total da poltrona da parte posterior do encosto & parte frontal do assento 670 mm.
Profundidade da parte posterior do encosto a parte frontal da prancheta 770 mm.

Brago:

Brago inicial esquerdo com vao entre a base e o apoio de bragos, junto ao corredor, com movimento basculante, ou seja,
brago projetado especialmente para permitir o seu recolhimento e facilitar o acesso de pessoas com mobilidade reduzida.

Apoia-bragos:

Apoios de bracos integrados & base produzidos em poliuretano integral com alma de Madeira com espessura minima
15mm fixada em chapa de ago com espessura de aproximadamente 1,2 mm. Med.348 x 55 mm. (C x L).

Pranchetas:

Prancheta escamoteével embutida no brago da poltrona, confeccionada em MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD) com
15 mm de espessura no minimo, revestimento em laminado melaminico de baixa press&o e bordas retas protegidas com
pintura gofrato.

Prancheta medida aproximada: 255 x 205mm. (P x L).

Painel de Fechamento dos bragos:

Confeccionado em chapa de MDF (MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), com Smm de espessura no minimo, revestida nas
duas faces na cor preta e bordas retas protegidas com pintura gofrato, na mesma cor.
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As poltronas iniciais e finais das fileiras devem receber um painel de fechamento total que vai do apoia-braco™a{g@@- ¥
estrutura da base no piso medindo aproximadamente 550mm.

As poltronas centrais devem receber o painel de fechamento desde a parte inferior do apoia-brago até a estrutura sob o
assento, deixando a parte da estrutura situada entre a base do assento até o piso aberta, facilitando a circulag&o do ar.

Base:

Produzida em tubo de ago, com diémetro de aproximadamente 25,5 mm e espessura minima de 2,0mm, chumbada no piso
por meio de parafusos auto atarrachantes cabega sextavada e bucha de poliamida S10; Os componentes estruturais da
base devem receber cordéo de solda MIG.

Mecanismos:

Assento e encosto rebativeis; Os componentes responsaveis pela articulagdo do assento e do encosto devem receber
bucha de poliacetal, plastico de engenharia com baixissimo coeficiente de atrito, permitindo que a articulagéo dos
componentes ocorra com minimo de desgaste e elevado desempenho, dispensando manutengéo e lubrificagéo frequentes,
0 que evita a presenga de graxas e lubrificantes proximos ao tecido da poltrona; O mecanismo deve possuir mola de
elevada resisténcia, que deve ser produzida em ago, com didmetro de 4 mm e 4 espirais, no minimo.Medida da poltrona
recolhida 275 mm aproximadamente.

Fixagdes:

" As poltronas devem possuir elaborado sistema estrutural de fixag&o individual, minimizando as vibragdes decomrentes da
movimentag¢do dos usudrios da mesma fileira, propiciando conforto e bem estar.

Tratamento das Superficies Metalicas:

Os compenentes metélicos devem receber tratamento de superficie, por imers&o na seguinte sequéncia: Desengraxante,
lavagem e enxague, fosfato, enxague, Passivador.

Pintura Epdxi P6 Eletrostatica:

A pintura dos componentes metalicos deve empregar tinta com apresentagdo em p6, a base de resina epéxi, sendo
aplicada em cabine eletrostatica, proporcionando uma cobertura total e uniforme da pega; O resultado desse processo deve
ser uma perfeita ancoragem da tinta, com camada entre 60 e 70 micra e, posteriormente, a peca deve ser conduzida para
uma estufa com, no minimo, 220°C, onde ocorrerd a polimerizag&o da tinta.

ITEM 50 - SOFA 03 LUGARES
Assento e encosto:

Estrutura do assento, encosto e da base em madeira maciga vedada com chapa de papeldo; Possui molas do tipo percintas

de borrachas sob assentos e encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez e durabilidade para a espuma; Assento

composto por trés almofadas em espuma laminada, densidade minina D45 e espessura minima de 100 mm, formando uma pega

unica, marcado com detalhes na costura do revestimento; Encosto com almofada em espuma laminada, densidade minima D38 e
m\ espessura minima de 80 mm, formando uma pega Unica; Revestimento em couro ecolégico.

Medidas:

Largura total:2300mm

Altura total: 880mm

Altura do assento ao chéo: 480mm

Medidas assento: 1800 x 180 x 500 (LxA x P)
Medidas encosto: 1800 x 800 (L x A)

Medidas do brago: 250 x 580 x 800 (LxAx P)
Medidas rodapé: 1800 x 240 x 500 (LxAx P)

Bragos:

Estrutura do brago em madeira maci¢a vedada com chapa de papeldo; Possui espuma laminada com espessura de 10 mm;
Revestimento em couro ecoldgico.

ITEM 51 - SOFA 02 LUGARES
Assento e encosto:
S0
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Estrutura do assento, encosto e da base em madeira maciga vedada com chapa de papeldo; Possui molas do tipo percintas
de borrachas sob assentos e encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez e durabilidade para a espuma; Assento
composto por trés almofadas em espuma laminada, densidade minina D45 e espessura minima de 100 mm, formando uma pega
Unica, marcado com detalhes na costura do revestimento; Encosto com almofada em espuma laminada, densidade minima D38 e
espessura minima de 80 mm, formando uma pega Unica; Revestimento em couro ecolégico.

Medidas:

Largura total: 1700mm

Altura total: 860mm

Altura do assento ao ch&o: 480mm

Medidas assento: 1200 x 180 x 500 (L x Ax P)
Medidas encosto: 1200 x 800 (Lx A)

Medidas do brago: 250 x 580 x 800 (L x Ax P)
Medidas rodapé: 1200 x 240 x 500 (LxAx P)

Bragos:

Estrutura do brago em madeira macica vedada com chapa de papeléo; Possui espuma laminada com espessura de 10 mm;
Revestimento em couro ecolégico.

ITEM 52 - SOFANETE COM 03 LUGARES

Sofanete, assento tipo “L”: Fabricado com estrutura interna, em ago tubular, com didmetro de 19,0 m/m x 2,0 m/m de
parede soldada com solda Mig. Possui molas do tipg Percintas Elasticas. Injetado em Espuma Anatémica de Poliuretano
Flexivel de alta Resiliéncia, densidade de 60 Kg/m’, tipo ecolégico, isento de C.F.C. com espessura de 6,5 cm, com
revestimento em tecido 100% poliéster com fechamento em ziper. Apoiado sobre Pé-Bragos/Pé-intermediario cromados:
Fabricados em tubo de ago eliptico 20 x 45 x 1,50 mm, soldada com solda Mig, processo de cromagem feito por
decapagem &cido sulfirico 10%; neutralizador contra ferrugem; polimento mecanico; desengraxe quimico 100%; banho de
nfquel de 25 a 20 minutos, camada de 18 a 25 microns; cromo de 45 a 60 segundos, camada de 0,18 a 0,25 microns; agua
guente a 100°.

Dimensdes Aproximadas por concha: Assento de 580 mm de largura por 520 de profundidade. Encosto de 590 de largura
por 400mm de altura.

ITEM 53 - SOFANETE COM 02 LUGARES

Sofanete, assento tipo “L": Fabricado com estrutura interna, em aco tubular, com digmetro de 19,0 m/m x 2,0 m/m de
parede soldada com solda Mig. Possui molas do tipg Percintas Elasticas. Injetado em Espuma Anatdmica de Poliuretano
Flexivel de alta Resiliéncia, densidade de 60 Kg/m', tipo ecolégico, isento de C.F.C. com espessura de 6,5 cm, com
revestimento em tecido 100% poliéster com fechamento em ziper. Apoiado sobre Pé-Bracos/Pé-Intermediario cromados:
Fabricados em tubo de ago eliptico 20 x 45 x 1,50 mm, soldada com solda Mig, processo de cromagem feito por
decapagem acido sulfurico 10%; neutralizador contra ferrugem; polimento mecanico; desengraxe quimico 100%; banho de
nique! de 25 a 20 minutos, camada de 18 a 25 microns; cromo de 45 a 60 segundos, camada de 0,18 a 0,25 microns; agua
quente a 100°.

Dimensdes Aproximadas: por concha: Assento de 590 mm de largura por 520 de profundidade. Encosto de 580 de largura
por 400mm de altura.

ITEM 54 - SOFANETE COM 01 LUGAR

Sofanete, assento tipo “L": Fabricado com estrutura interna, em ago tubular, com didmetro de 19,0 m/m x 2,0 m/m de
parede soldada com solda Mig. Possui molas do tipg Percintas Elésticas. Injetado em Espuma Anatémica de Poliuretano
Flexivel de alta Resiliéncia, densidade de 60 Kg/m’, tipo ecolégico, isento de C.F.C. com espessura de 6,5 cm, com
revestimento em tecido 100% poliéster com fechamento em ziper. Apoiado sobre Pé-Bracos/Pé-Intermediario cromados:
Fabricados em tubo de aco eliptico 20 x 45 x 1,50 mm, soldada com solda Mig, processo de cromagem feito por
decapagem acido sulfarico 10%; neutralizador contra ferrugem; polimento mecéanico; desengraxe quimico 100%; banho de
niquel de 25 a 20 minutos, camada de 18 a 25 microns; cromo de 45 a 60 segundos, camada de 0,18 a 0,25 microns; agua
quente a 100°.

Dimensdes Aproximadas: Por concha: Assento de 590 mm de largura por 520 de profundidade. Encosto de 590 de largura
por 400mm de altura.

GRUPO 003 - MOVEIS EM AGO E AFINS
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ITEM 55 - ARMARIO DE AGO, TIPO 1

DESCRICAO: ARMARIO ALTO EM ACO 2 PORTAS. FINALIDADE: Para uso em &reas administrativas. REQUISITOS: O
armario deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricado de acordo com as normas da ABNT NBR
13861:2010, Mobveis para escritorio — Armarios — Classificagdo e caracteristicas fisicas e dimensionais, requisitos e
métodos de ensaio. Observando o que dispde as prescrigdes contidas no Art. 39, VIlI, da lei n°. 8.078/90 (Cédigo de Defesa
do Consumidor), produzido de acordo com as descrigdes estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros ou
vicios de projeto, resguardando padréo de qualidade e esmero na fabricagdo. DIMENSOES: (H) 1980 x (P) 400 x (L) 900
mm - Tolerancias dimensionais: +/- 5 mm. CARACTERISTICAS GERAIS: Construido em chapas de ago tipo ABNT 1008 a
ABNT 1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 — Ago para construgéo mecanica — designag&o e composigdo quimica. Todos
os componentes isentos de rebarbas ou cantos vives, soldagem pelo sistema MIG sem respingos ou imperfeigdes. Corpo e
base superior/chapéu: Em chapa de ago laminada a frio 1,2 mm, com acabamento de soldagem da parte superior/chapéu
ao corpo nao aparente, perfazendo acabamento liso tipo “pega Unica®. Constituintes do corpo soldadas no sentido vertical
de cada lado, fundo com reforco central na parte interna. Cremalheiras distribuldas simetricamente duas a duas, soldadas
uma em cada lateral do armério. Parte interna do corpo do armario com dispositivo adequado para guarda do pino
regulador de nivel. Portas: Duas portas pivotantes em ago #22 com dobramento duplo em todo o seu perimetro,
acabamento interno com fechamento do sistema de trancamento tipo almofada em aco #22, refor¢o central soldado na
parte interna, trés dobradicas internas em cada porta. Reforco ¢ soldados no fundo das bandejas. Maganeta metdlica, de
liga néo ferrosa, com acabamento cromado/niquelado, travamento tipo Cremona. Fechadura de tambor cilindrico de quatro
pinos e chave dobravel em duplicata. Prateleiras: Quatro prateleiras ajustéveis de 5 em § cm, em chapa de ago laminada a
frio #18 formando cinco vaos, dobramento triplo nas extensdes dianteira e traseira, dobramento duplo nas laterais. Suportes
avulsos de encaixe nas cremalheiras tipo “mé&o francesa” em ago zincado #16 para regulagem de altura das bandejas. 04
Niveladores de piso: Sendo dois dispositivos niveladores colocados na parte frontal inferior do armario, com regulagem
"M externa por meio de pino metalico avulso de facil engate e acionamento. Resisténcia mecanica e estabilidade: Armario com
suficiente resisténcia e estabilidade para manter-se estavel em condigbes normais de uso. TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO: Partes metélicas com aplicacao de tratamento anti-ferruginoso por fosfatizagdo quimica, banhos sucessivos
a quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares
adequados de preparaggo para pintura. O material deve ser decapado em solugdo acida para remogdo de camada de
oxidag8o e de carepas, posteriormente lavado para a remog&o de residuos da solugéo de decapagem. Apés a decapagem
a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de imersdo ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A
CORROSAQ: O tratamento devera garantir resisténcia a corros&o apés 400 horas de ensaio, executado conforme as
Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metdlico revestido e n&o revestido — corrosdo por exposicdo & névoa salina,
ABNT NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e n&o revestido, corosao por exposigéo a atmosfera umida saturada.
REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em ep6xi-p6 hibrida, aplicada por disposigéo eletrostatica, acabamento texturizado e
livre de defeitos, cor a definir 2 u60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR
10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinag&o da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas — Métodos de
ensaio; ABNT NBR 11003:2009 -~ Determinac&o da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricag&o e de
acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/30 (Cddigo de Defesa do Consumidor), contados a
partir da data da entrega e aceitagéo dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo apds descontinuidade
de fabricacdo neste periodo.

ITEM 56 — ARMARIO DE ACO, TIPO 2

DESCRICAO: ARMARIO EM AGCO 2 PORTAS TIPO VITRINE. FINALIDADE: Para uso na guarda de produtos a serem
visualizados. REQUISITOS: O armério deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricado de acordo
com as normas. Observando o que dispde as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/80 (Cédigo de Defesa do
"Consumidor), produzido de acordo com as descrigdes estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros ou vicios
de projeto, resguardando padrao de qualidade e esmero na fabricacéo. DIMENSOES: (H) 1650 x (P) 350 (L) 700 mm -
Tolerancias dimensionais: +/- 5 mm. CARACTERISTICAS GERAIS: Construido em chapas e tubos de aco tipo ABNT 1008
a ABNT 1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 — Ago para construgdo mecanica — designagéo e composigdo quimica.
Todos os componentes isentos de rebarbas ou cantos vivos, soldagem pelo sistema MIG sem respingos ou imperfeigGes.
Corpo e base superior/chapéu: em chapas de ago # 22 dobradas, formando corpo do armério com parte superior em chapa
de ago e base no mesmo acabamento, fixada a iongarina em metalon na parte inferior. Laterais em vidro transparente de 4
mm de espessura. 08 (oito) prateleiras em vidro transparente de 4mm de espessura, sendo 04 (quatro) em cada lateral do
armario; Duas portas pivotantes com fechadura central, 03 (trés) dobradigas internas em cada porta, abertura de 90°, 04
(quatro) pés em metalon 40x40 fixado em longarina retangular também em metalon, soldagem pelo sistema MIG, ponteiras
reguladoras de nivel @ 34mm nos topos inferiores em ago zincado e polipropileno na cor preta. TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO: Partes metélicas com aplicagéo de tratamento anti-ferruginoso por fosfatizagdo quimica, banhos sucessivos
a quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares
adequados de preparagdo para pintura. O material deve ser decapado em solugdo acida para remogdo de camada de
oxidag&o e de carepas, posteriormente lavado para a remogao de residuos da solugéo de decapagem. Apés a decapagem
a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de imersdo ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A
CORROSAQ: O tratamento devera garantir resisténcia & corros8o ap6s 400 horas de ensaio, executado conforme as
Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metélico revestido e n&o revestido — corroséo por exposicéo & névoa salina;
ABNT NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e n&o revestido, corroséo por exposicdo a atmosfera timida saturada.
REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epéxi-p6 hibrida, aplicada por disposigéo eletrostatica, acabamento liso e livre de
defeitos, cor branca 2 p60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR
10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas — Métodos de
ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinagéo da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricag&o e de
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acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cédigo de Defesa do Consumidor), déftados .fé

partir da data da entrega e aceitag&o dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo ap6s descontintidade
de fabricagdo neste periodo.

ITEM 57 - ARMARIO DE COZINHA

ARMARIO DE COZINHA TIPO BALCAO - Duas portas e duas gavetas, tampo em aglomerado de madeira revestido em
férmica lisa padréo granito em cor escura, corpo interno com duas prateleiras, pés em polipropileno. Puxadores em
polipropileno com pintura de acabamento cromado. Medidas aproximadas: (L) 800 x (H) 870 x (P) 500 mm. TRATAMENTO
ANTI-CORROSIVO: Partes metélicas com aplicagdo de tratamento anti-ferruginoso por fosfatizag&o quimica, banhos
sucessivos a quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos
complementares adequados de preparagdo para pintura. O material deve ser decapado em solugo acida para remogao de
camada de oxidagéo e de carepas, posteriormente lavado para a remog&o de residuos da solugZo de decapagem. Apds a
decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de imersdo ou tratamento similar por spray.
RESISTENCIA A CORROSAQ: O tratamento devera garantir resisténcia a corros&o apés 400 horas de ensaio, executado
conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metélico revestido e n&o revestido — corrosdo por exposicdo a
névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metdlico revestido e ndo revestido, commos&o por exposigdo & atmosfera
Uimida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epdxi-pé hibrida, aplicada por disposicdo eletrostatica,
acabamento liso e livre de defeitos, cor branca = u60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as
Normas: ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - DeterminagZo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinac&o da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos
de fabricagfo e de acordo com as prescrigbes contidas no Art. 39, Vill, da lei n°. 8.078/30 (Cédigo de Defesa do

@w\ Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitagdo dos produtos, relativa ao produto e seus componentes,
mesmo ap6és descontinuidade de fabricagdo neste periodo.

ITEM 58 - ARMARIO PARA SALA

DESCRICAO: ARMARIO BAIXO EM AGO 2 PORTAS. FINALIDADE: Para uso em areas administrativas. REQUISITOS: O
amario deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricado de accrdo com as normas da ABNT NBR
13961:2010, Mébveis para escritério — Armarios ~ Classificacio e caracteristicas fisicas e dimensionais, requisitos e
métodos de ensaio. Observando o que dispSe as prescrigbes contidas no Art. 39, VI, da lei n°. 8.078/30 (Cédigo de Defesa
do Consumidor), produzido de acordo com as descrigdes estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros ou
vicios de projeto, resguardando padréo de qualidade e esmero na fabricagdo. DIMENSOES: (L) 900 x (H) 870 x (P) 475 mm
- Tolerancias dimensionais; +/- 5 mm. CARACTERISTICAS GERAIS: Construido em chapas de aco tipo ABNT 1008 a
ABNT 1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 — Ago para construg&o mecanica — designacdo e composigéo quimica. Todos
os componentes isentos de rebarbas ou cantos vivos, soldagem pelo sistema MIG sem respingos ou imperfeigdes. Corpo e
base superior/chapéu: Em chapa de aco laminada a frio 1,2 mm, com acabamento de soldagem da parte superior/chapéu
ao corpo ndo aparente, perfazendo acabamento liso tipo “pega Unica’. Constituintes do corpo soldadas no sentido vertical
de cada lado, fundo com reforgo central na parte interna. Cremalheiras distribuidas simetricamente duas a duas, soldadas
uma em cada lateral do armério. Portas: Duas portas pivotantes em aco #22 com dobramento duplo em todo o seu
perimetro, acabamento interno com fechamento do sistema de trancamento tipo almofada em ago #22, reforgo central
soldado na parte interna, duas dobradicas internas em cada porta. Reforgo u soldados no fundo das bandejas. Maganeta
metdlica, de liga ndo ferrosa, com acabamento cromado/niquelado, travamento tipo Cremona. Fechadura de tambor
cilindrico de quatro pinos e chave dobravel em duplicata. Prateleiras: duas prateleiras ajustaveis de 5 em 5 cm, em chapa
de ago laminada a frio #18, dobramento triplo nas extensdes dianteira e traseira, dobramento duplo nas laterais. Suportes

m avulsos de encaixe nas cremalheiras tipo “méo francesa” em ago zincado #16 para regulagem de altura das duas bandejas.
04 Niveladores de piso. Resisténcia mecanica e estabilidade: Armario com suficiente resisténcia e estabilidade para
manter-se estavel em condigdes normais de uso. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metélicas com aplicagéo de
tratamento anti-ferruginoso por fosfatizago quimica, banhos sucessivos & quente constando de desengraxante, decapante,
fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparag¢éo para pintura. O material
deve ser decapado em solugio 4cida para remogao de camada de oxidacdo e de carepas, posteriormente lavado para a
remogdo de residuos da solugdo de decapagem. Apés a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos
de imers8o ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A CORROSAO: O tratamento devera garantir resisténcia a
corros3o apds 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e
n&o revestido — corrosdo por exposicio a névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e nao
revestido, corroséo por exposicao a atmosfera imida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epxi-pé hibrida,
aplicada por disposigéo eletrostatica, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor preto fosco 2 p60, polimerizada em
estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinag&o da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinagéo da
aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricacso e de acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39, VIll, da
lei n°. 8.078/90 (C6digo de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitagéo dos produtos, relativa
ao produto e seus componentes, mesmo apés descontinuidade de fabricagdo neste periodo.

ITEM 59 ~ ARMARIO SUSPENSO, TIPO 2

DESCRICAO: ARMARIO DE COZINHA TRIPLO SUSPENSO. FINALIDADE: Para uso cozinhas ou copas para
alimentaggo. REQUISITOS: O amério deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricado de acordo
com as normas vigentes. Observando o que dispde as prescrigdes contidas no Art. 39, Vill, da lei n°. 8.078/30 (Cédigo de
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ou vicios de projeto, resguardando padréo de qualidade e esmero na fabricagdo. DIMENSOES: (L) 1200 x (H) 550 x (P) 320
mm - Tolerancias dimensionais: +/- 5 mm. CARACTERISTICAS GERAIS: Construido em chapas de ago tipo ABNT 1008 a
ABNT 1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 — Aco para construgdo mecanica — designacéo e composigao quimica. Todos
os componentes isentos de rebarbas ou cantos vivos, soldagem pelo sistema MIG sem respingos ou imperfeiges. Corpo e
pprtas: Em chapa de ago laminada a frio 0,60 mm. Trés portas com dobradigas internas. Puxadores em polipropileno com
pintura de acabamento cromado. Sistema de fixac&o através de parafusos e buchas. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO:
Partes metalicas com aplicagéo de tratamento anti-ferruginoso por fosfatizag&o quimica, banhos sucessivos a quente
constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados
de preparagéo para pintura. O material deve ser decapado em solugéo acida para remog&o de camada de oxidacio e de
carepas, posteriormente lavado para a remogao de residuos da solugdo de decapagem. Apds a decapagem a lavagem
devera ser realizada em banhos quimicos de imers&o ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA X CORROSAQ: O
tratamento devera garantir resisténcia a corroséo apés 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR
8094:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido — corrosdo por exposi¢éo a névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 -
Material metdlico revestido e nZo revestido, cormos&o por exposicdo & atmosfera (mida saturada. REQUISITOS DE
PINTURA: Pintura em epoxi-p6 hibrida, aplicada por disposic3o eletrostética, acabamento liso e livre de defeitos, cor
branca 2 p60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Nomas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas
e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR
11003:2009 - Determinacio da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricagdo e de acordo com as
prescrigBes contidas no Art. 39, VIlI, da lei n®. 8.078/90 (Cédigo de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da
entrega eI aé:eitac,éo dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo apds descontinuidade de fabricacio
neste periodo.

ITEM 60 - ESTANTE PARA LIVROS E PERIODICOS, TIPO 1

DESCRIGAO: ESTANTE PARA LIVROS E PERIODICOS. FINALIDADE: Para uso em bibliotecas. REQUISITOS: A estante
deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricado de acordo com as nomas vigentes. Observando o
que dispde as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/30 (Codigo de Defesa do Consumidor), produzido de
acordo com as descri¢gBes estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto, resguardando
padrdo de qualidade e esmero na fabricagéo. DIMENSOES: (L) 1040 x (H) 2000 x (P) 550 mm - Tolerancias dimensionais:
+/- 5 mm. CARACTERISTICAS GERAIS: Construida em chapas de aco tipo ABNT 1008 a ABNT 1020, conforme a ABNT
NBR 87:2000 — Ago para construgéo mecanica — designagio e composigéo quimica. Todos os componentes isentos de
rebarbas ou cantos vivos, soldagem pelo sistema MIG sem respingos ou imperfeicbes. Colunas, base e prateleiras: Em
chapa de aco laminada a frio. 12 (doze) prateleiras, sendo 06 em cada face, todas com anteparos laterais. Sistema de
fixagdo através de parafusos e porcas. Constituintes: Colunas: Perfil Sigma com dimensdes minimas: 2000 x 81,6 x 25,6
mm, passo: 30 mm, espessura da chapa: 1,25 mm; Guarni¢io: Dimensdes: 1746 x 81 x 11 mm, espessura da chapa: 0,75
mm:; Prateleira: Dimensdes: 1000 x 234 x 0,75 mm, espessura da chapa: 0,75 mm; Lateral da prateleira: Dimensbes: 234 x
162,5 mm, espessura da chapa: 1,5 mm; Base: Dimensées: 1019,8 x 256,6 x 550 mm, espessura da chapa: 1,5 mm e 0,9
mm; TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metdlicas com aplicaggo de tratamento anti-ferruginoso por fosfatizagéo
quimica, banhos sucessivos a quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados
por banhos complementares adequados de preparagio para pintura. O material deve ser decapado em soluggo acida para
remog3o de camada de oxidagdo e de carepas, posteriomente lavado para a remog&o de residuos da solugdo de
decapagem. Ap6s a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de imers&o ou tratamento similar por
spray. RESISTENCIA A CORROSAQ: O tratamento devera garantir resisténcia & corroséo apés 400 horas de ensaio,
executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido — corros&o por

™ exposicdo & névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metélico revestido e ndo revestido, corrosdo por exposi¢do a

. atmosfera imida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em ep6xi-p6 hibrida, aplicada por disposicéo eletrostatica,
acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza = p60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme
as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinagio da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinag&o da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos
de fabricagio e de acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cédigo de Defesa do
Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitaggo dos produtos, relativa ao produto e seus componentes,
mesmo ap6és descontinuidade de fabricagdo neste periodo.

ITEM 61 ~ ESTANTE PARA LIVROS E PERIODICOS, TIPO 2

DESCRIGAO: ESTANTE PARA LIVROS E PERIODICOS. FINALIDADE: Para uso em bibliotecas. REQUISITOS: A estante
deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricado de acordo com as normas vigentes. Observando o
que disp&e as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cédigo de Defesa do Consumidor), produzido de
acordo com as descrigbes estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto, resguardando
padréo de qualidade e esmero na fabricagdo. DIMENSOES: (L) 1040 x (H) 2300 x (P) 315 mm - Toleréncias dimensionais:
+/- 5 mm. CARACTERISTICAS GERAIS: Construida em chapas de aco tipo ABNT 1008 a ABNT 1020, conforme a ABNT
NBR 87:2000 — Ago para construgio mecanica — designagdo e composigéo quimica. Tedos os componentes isentos de
rebarbas ou cantos vivos, soldagem pelo sistema MIG sem respingos ou imperfeicdes. Colunas, base e prateleiras: Em
chapa de aco laminada a frio. 08 (seis) prateleiras, em face tnica, todas com anteparos laterais. Sistema de fixagao atraves
de parafusos e porcas. Constituintes: Colunas: Perfil Sigma com dimensées minimas: 2300 x 81,6 x 25,6 mm, passo: 30
mm, espessura da chapa: 1,25 mm; Guarnigio: Dimensdes: 1746 x 81 x 11 mm, espessura da chapa: 0,75 mm; Prateleira:
Dimensdes: 1000 x 234 x 0,75 mm, espessura da chapa: 0,75 mm; Lateral da prateleira: Dimensfes: 234 x 162,5 mm,
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espessura da chapa: 1,5 mm; Base: Dimens&es aproximadas: 1019,8 x 256,6 x 330 mm, espessura da chapa: 1,5mm e 0,9
mm; -TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metélicas com aplicagio de tratamento :nti-ferruginoso%or fosfatizagdo
quimica, banhos sucessivos a quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados
por baphos complementares adequados de preparagdo para pintura. O material deve ser decapado em soluggo 4cida para
remocéo de ca[nada de oxidagdo e de carepas, posteriormente lavado para a remogao de residuos da solugio de
decapagem. Apos a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de imers&o ou tratamento similar por
spray. RESISTENCIA A CORROSAQ: O tratamento devera garantir resisténcia & corrosso apds 400 horas de ensaio,
execu;ado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e n&o revestido — corros&o por
exposi¢éo a nevoa salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metélico revestido e ndo revestido, corroséo por exposi¢ao a
atmosfera Umida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epoxi-pé hibrida, aplicada por disposico eletrostatica,
acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza 2 p60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme
as Nomas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinag8o da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos
de fabricacdo e de acordo com as prescricdes contidas no Art. 39, VI, da lei n°. 8.078/90 (Cédigo de Defesa do
Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitagdo dos produtos, relativa ao produto e seus componentes,
mesmo apoés descontinuidade de fabricagdo neste periodo.

ITEM 62 - ROUPEIRO DE AGO COM 2 PORTAS SOBREPOSTAS 4X3

DESCRICAO: ROUPEIRO DE ACO 12 PORTAS. FINALIDADE: Para uso na guarda de acessorios pessoais.
REQUISITOS: O Roupeiro deve atender as exigéncias conferidas & qualidade do produto, fabricado de acordo com as
normas vigentes. Observando o que disp8e as prescrigbes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cédigo de Defesa
do Consumidor), produzido de acordo com as descrigdes estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros ou
vicios de projeto, resguardando padréo de qualidade e esmero na fabricagéo. DIMENSOES: 1980 x 980 x 420mm (HxLxP) -
Tolerancias dimensionais: +/- 5 mm. CARACTERISTICAS GERAIS: Construido em chapas de aco tipo ABNT 1008 a ABNT
1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 — A¢o para construgdo mecanica — designagéo e composicdo quimica. Todos os
componentes isentos de rebarbas ou cantos vivos, soldagem pelo sistema MIG. CORPO: prateleiras, portas, divisdes
verticais e horizontais confeccionadas em chapa de ago # 22 estampadas. PORTAS: Quatro na vertical e trés na horizontal,
com aberturas tipo venezianas para ventilagao estampadas em sua face frontal superior esquerda, sendo 03 rasgos de 5cm
de largura sobrepostos, furos estampados através de pung&o no formato quadrado de 5 x 5Smm dispostos na lateral direita
inferior da porta e, superior esquerda, dobradicas internas, fechadura de tambor cilindrico com chave dobravel em
duplicata, puxadores em metal cromado tipo “pingo de mel”, fixados através de parafusos. PES: 04 (quatro) pés em chapa
de ago #16 dobrada em formato dupla face, soldagem pelo sistema MIG, isento de arestas ou cantos vivos. PROJETO E
COMPONENTES METALICOS: O armério deve possuir suficiente resisténcia mecanica e estabilidade para atender suas
fungées, componentes ou partes do armério com as quais o usuario entra em contato, isentos de rebarbas ou cantos vivos,
conforme NBR 13861 da ABNT. RECOMENDAGOES: E indispenséavel seguir as especificages técnicas apresentadas.
Todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si por meio de solda MIG, configurando uma estrutura unica.
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metdlicas com aplicagio de tratamento anti-ferruginoso por fosfatizagéo
quimica, banhos sucessivos & quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados
por banhos complementares adequados de preparaggo para pintura. O material deve ser decapado em soluggo &cida para
remogio de camada de oxidacdo e de carepas, posteriormente lavado para a remogéo de residuos da solugéo de
decapagem. Apds a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de imers&o ou tratamento similar por
spray. RESISTENCIA A CORROSAO: O tratamento devera garantir resisténcia & corros&o ap6s 400 horas de ensaio,
executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e né&o revestido — corroséo por
exposici0 & névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e néo revestido, corros&o por exposi¢o a
atmosfera umida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epoxi-p6 hibrida, aplicada por disposicao eletrostatica,
acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza 2 60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme
as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinagéo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinag&o da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos
de fabricacio e de acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39, Vi, da lei n° 8.078/90 (Codigo de Defesa do
Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitag&o dos produtos, relativa ao produto e seus componentes,
mesmo apos descontinuidade de fabricag&o neste periodo.

ITEM 63 - ARQUIVO DE AGO, TIPO 1

DESCRIGAO: ARQUIVO DE AGO COM 5 GAVETAS. FINALIDADE: Para armazenamento, sendo trés gavetas para pastas
suspensas e duas para fichas. REQUISITOS: O arquivo deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto,
fabricado de acordo com as normas da ABNT NBR 13961:2010, Moveis para escritério — Armarios — Classificagéo e
caracteristicas fisicas e dimensionais, requisitos e métodos de ensaio. Observando o que dispde as prescricdes contidas no
Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/80 (Cédigo de Defesa do Consumidor), produzido de acordo com as descricdes estabelecidas
neste Termo de Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto, resguardando padréo de qualidade e esmero na
fabricacdo. DIMENSOES: (H) 1335 x (L) 510 x (P) 710 (mm); CARACTERISTICAS GERAIS: O Arquivo deve possuir
suficiente resisténcia mecénica e estabilidade para o funcionamento nas suas condigbes normais de uso, dotado de
resisténcia mecanica e estabilidade. MATERIAL: Corpo, base, chapéu, gavetas, estrutura interna, corredicas e guias: Em
chapas finas de ago carbono laminado a frio ABNT 1008/1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 — Ago para construcdo
mecanica — designago e composigéo quimica: a) Corpo: 2 # 0,75mm; b) Gavetas: 2 # 0,75mm; c) Base e chapéu: d)
Carrinhos: 2 # 1,20mm; e) Estrutura interna: = # 0,80mm; CORPO: Caixa externa cuja base sera do tipo de apoio continuo,
estrutura interna com colunas verticais, distribuidas simetricamente nas laterais do arquivo, pecas constituintes do corpo
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soldadas pelo processo MIG, provido de arredondamento em sua face frontal; GAVETAS: trés no tamanho oficio para~J3q - v&
pastas suspensas, e duas pra fichas, ocupando todo o espago Uil interno da caixa, dotadas de carrinhos telescépicos, face
frpntal com acabamento arredondado, porta-etiquetas estampadas na prépria chapa e puxadores embutidos em PVC cor
cinza, localizado ao centro de sua face frontal; SISTEMA DE TRANCA: Tranca cilindrica metdlica simultanea para todas as
gavetas e chave em duplicata Fechadura: Fechadura do tipo tambor cilindrico com quatro pinos e chave dobravel em
dupllqata, trata_mento simultaneo para todas as gavetas e chaves em duplicata. Localizada na parte frontal da extremidade
superior da caixa externa do arquivo. As chaves devem ir presas & fechadura. Dispositivo de abertura e deslizamento das
gavetas: Dispositivo de seguranca de fechamento total da gaveta que permita abrir somente uma gaveta por vez (anti-
tombo); Gavetas deslizando sobre carminhos telescopicos e rolamentos blindados com capa de nylon auto-lubrificantes, com
amortecedor contra impactos e ruidos, extremidades das guias com solda elétrica & ponto na estrutura do arquivo;, BASE:
Base inferior com rodapé fechado, dotada de rebites de rosca 3/8” em aco tratado por banho eletrolitico para instalagéo de
sapatas niveladoras de piso rosqueaveis, corpo em ago zincado e base em nylon @ 34mm. ACABAMENTO: Os
componentes ou partes do arquivo com as quais o usuario entra em contato durante o uso normal néo dever&o possuir
rebarbas ou cantos vivos. Todas as partes metélicas devem ser unidas entre si por meio de solda MIG, configurando uma
estrutura Gnica. Componentes com superficie lisa e homogénea, sem respingos de solda, rebarbas ou imperfei¢des, isentos
de pontos cortantes, asperos ou escérias com arredondamento de cantos agudos; O arquivo ndo deve apresentar fratura,
deformagdes, afrouxamento ou soltura de qualquer um de seus componentes ou juntas, devendo se manter estavel em
condicdes normais de uso. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metdlicas com aplicagdo de tratamento anti-
ferruginoso por fosfatizag&o quimica, banhos sucessivos a quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e
passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparagdo para pintura. O material deve ser
decapado em solugsio acida para remog&o de camada de oxidag&o e de carepas, posteriormente lavado para a remogéo de
residuos da solugdo de decapagem. Ap6s a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de imersdo

@ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A CORROSAO: O tratamento devera garantir resisténcia & corros&o apos

\ 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e néo revestido
— corros&o por exposicdo & névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metélico revestido e n&o revestido, corroséo por
exposigdo a atmosfera umida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em ep6xi-p6 hibrida, aplicada por disposicao
eletrostatica, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor a definir 2 60, polimerizada em estufa e curada a 220°C,
executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinag8o da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinagéo da aderéncia. GARANTIA: 05
anos contra defeitos de fabricagio e de acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/80 (Cédigo de
Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitagiio dos produtos, relativa ao produto e seus
componentes, mesmo apos descontinuidade de fabricag&o neste periodo.

ITEM 64 - ARQUIVO DE AGO, TIPO 2

DESCRICAO: ARQUIVO DE AGO COM 4 GAVETAS. FINALIDADE: Para armazenamento de pastas suspensas.
REQUISITOS: O arquivo deve atender as exigéncias conferidas & qualidade do produto, fabricado de acordo com as
normas da ABNT NBR 13961:2010, Moveis para escritorio — Armarios — Classificagéo e caracteristicas fisicas e
dimensionais, requisitos e métodos de ensaio. Observando o que dispde as prescri¢des contidas no Art. 39, VIII, da lei n°.
8.078/90 (Cédigo de Defesa do Consumidor), produzido de acordo com as descrigbes estabelecidas neste Termo de
Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto, resguardando padréo de qualidade e esmero na fabricagéo. DIMENSOES:
(H) 1335 x (L) 470 x (P) 710 (mm); CARACTERISTICAS GERAIS: O Arquivo deve possuir suficiente resisténcia mecanica e
estabilidade para o funcionamento nas suas condigdes normais de uso, dotado de resisténcia mecanica e estabilidade.
MATERIAL: Corpo, base, chapéu, gavetas, estrutura interna, corredicas e guias: Em chapas finas de ago carbono laminado
a frio ABNT 1008/1020, conforme a ABNT NBR 87:2000 — Ao para construgio mecénica — designaco e composicéo
@ quimica: a) Corpo: 2 # 0,75mm; b) Gavetas: 2 # 0,75mm; c) Base e chapéu: d) Carrinhos: 2 # 1,20mm; e) Estrutura interna:
2 # 0,90mm: CORPO: Caixa externa cuja base sera do tipo de apoio continuo, estrutura interna com oito colunas verticais,
distribuidas simetricamente quatro em cada lateral do arquivo, pegas constituintes do corpo soldadas pelo processo MIG,
provido de arredondamento em sua face frontal; GAVETAS: Tamanho oficio para pastas suspensas, ocupando todo o
espaco Util interno da caixa, dotadas de carrinhos telescopicos, face frontal com acabamento arredondado, porta-etiquetas
estampadas na préopria chapa e puxadores embutidos em PVC cor cinza, localizado ao centro de sua face frontal; SISTEMA
DE TRANCA: Tranca cilindrica metélica simultanea para todas as gavetas e chave em duplicata Fechadura: Fechadura do
tipo tambor cilindrico com quatro pinos e chave dobravel em duplicata, tratamento simultaneo para todas as gavetas e
chaves em duplicata. Localizada na parte frontal da extremidade superior da caixa externa do arquivo. As chaves devem ir
presas a fechadura. Dispositivo de abertura e deslizamento das gavetas: Dispositivo de seguranga de fechamento total da
gaveta que permita abrir somente uma gaveta por vez (anti-tombo); Gavetas deslizando sobre carrinhos telescopicos e
rolamentos blindados com capa de nylon auto-lubrificantes, com amortecedor contra impactos e ruidos, extremidades das
guias com solda elétrica & ponto na estrutura do arquivo; BASE: Base inferior com rodapé fechado, dotada de rebites de
rosca 3/8° em ago tratado por banho eletrolitico para instalagéo de sapatas niveladoras de piso rosqueaveis, Corpo em ago
zincado e base em nylon @ 34mm. ACABAMENTO: Os componentes ou partes do arquivo com as quais o usuario entra em
contato durante o uso normal n3o deverdo possuir rebarbas ou cantos vivos. Todas as partes metélicas devem ser unidas
entre si por meio de solda MIG, configurando uma estrutura Unica. Componentes com superficie lisa e homogénea, sem
respingos de solda, rebarbas ou imperfeigdes, isentos de pontos cortantes, asperos ou escérias com arredondamento de
cantos agudos; O arquivo ndo deve apresentar fratura, deformagbes, afrouxamento ou soltura de qualquer um de seus
componentes ou juntas, devendo se manter estavel em condigdes normais de uso. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO:
Partes metalicas com aplicagdo de tratamento anti-ferruginoso por fosfatizagéo quimica, banhos sucessivos a quente
constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados
de preparagéo para pintura. O material deve ser decapado em solugo 4cida para remogdo de camada de oxidagdo e de
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carepas, posterjonnente lavado para a remocé&o de residuos da solugdo de decapagem. Apés a decapagem a lavagem
devera ser realizada em banhos quimicos de imers&o ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A CORROSAQO: O
tratamento devera garantir resisténcia a corroséo apds 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR
8094: 1983 — Material metdlico revestido e néo revestido — corros&o por exposig&o & névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 -
Material met_élico revestido e ndo revestido, corros@o por exposicdo & atmosfera tmida saturada. REQUISITOS DE
PINTURA: .Plntura em epoxi-pd hibrida, aplicada por disposi¢do eletrostatica, acabamento texturizado e livre de defeitos,
cor a definir 2 W60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 —
Tintas e vernizes - Determinagédo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT
NBR 11003:2009 - Determinacéo da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricagio e de acordo com as
prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da
entrtega ei a;eitacéo dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo ap6és descontinuidade de fabricagdo
neste periodo.

ITEM 65 — CADEIRA DE APLICAGAO E COLETA DE SANGUE

DESCRICAQO: CADEIRA DE APLICACAO E COLETA DE SANGUE. FINALIDADE: Para aplicagéo e coleta de sangue.
REQUISITOS: A Cadeira deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricado de acordo com as
normas vigentes. Observando o que dispde as prescrigdes contidas no Art. 39, VIIl, da lei n°. 8.078/80 (Cédigo de Defesa
do Consumidor), produzido de acordo com as descrigdes estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibada de erros ou
vicios de projeto, resguardando padrio de qualidade e esmero na fabricagdo. CARACTERISTICAS: Assento e encosto em
compensado de madeira com 20 mm de espessura, oriundos de fontes renovaveis (reflorestamento). Revestimento em vinil
microperfurado na cor azul Royal, costuras laterais. Estofamento em espuma de poliuretano laminada 50 mm. Contra
assento em TNT na cor preta, fixados através de grampos e contra encosto no mesmo revestimento do vinil com costuras
laterais. Estrutura tubular em ago, formada por 02 (dois) apoios de bragos com base em chapa de ago cortadas e curvadas
para acomodagdo dos membros superiores (bragos) na coleta de sangue. Suporte das bases em tubos de ago dobrados,
soldados pelo processo MIG.TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metdlicas com aplicagéo de tratamento anti-
ferruginoso por fosfatizag&o quimica, banhos sucessivos a quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e
passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparagdo para pintura. O material deve ser
decapado em solugiio 4cida para remog&o de camada de oxidagéo e de carepas, posteriormente lavado para a remogéo de
residuos da solugdo de decapagem. Apés a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de imerséo
ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A CORROSAO: O tratamento devera garantir resisténcia a corroséo apos
400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metdlico revestido e néo revestido
— corros&0 por exposicdo & névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metélico revestido e néo revestido, corroséo por
exposicao a atmosfera Umida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em ep6xi-p6 hibrida, aplicada por disposicao
eletrostatica, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor a definir 2 p60, polimerizada em estufa e curada a 220°C,
executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinacéo da aderéncia. GARANTIA: 05
anos contra defeitos de fabricaggo e de acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/30 (Codigo de
Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitagéio dos produtos, relativa ao produto e seus
componentes, mesmo ap6s descontinuidade de fabricagéo neste periodo.

ITEM 66 - BANCO GIRATORIO

Assento confeccionado em compensado de madeira multilaminada com 20 mm de espessura, oriundo de fontes renovaveis
(reflorestamento), medindo @ 30 cm, estofado em espuma laminada = 2 cm, revestimento em vinil microperfurado na cor
preta, sem costuras. Fixado ao compensado através de grampos. Estrutura em ago tubular 7/8" # 16, curvados
pneumaticamente formando 4 (quatro) pés com base do tipo anél de apoio para os pés em tubo de ago 1 %2 # 14. Soldagem
pelo sistema MIG, isento de rebarbas, arestas, respingos de solda e/ou outras imperfeigdes. Tubo central para movimentar
a altura do assento através de rosqueamento. Bases inferiores com ponteiras plasticas de acabamento, inclusive no tubo
central. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metélicas com aplicagdo de tratamento anti-ferruginoso por fosfatizagéo
quimica, banhos sucessivos & quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados
por banhos complementares adequados de preparag3o para pintura. O material deve ser decapado em solugao &cida para
remogao de camada de oxidagdo e de carepas, posteriormente lavado para a remog&o de residuos da solucdo de
decapagem. Apds a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de imersao ou tratamento similar por
spray. RESISTENCIA A CORROSAQ: O tratamento devera garantir resisténcia & corroséo apés 400 horas de ensaio,
executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metdlico revestido e n&o revestido — corrosao por
exposic30 & névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metdlico revestido e ndo revestido, corroséo por exposicao a
atmosfera umida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epdxi-p6 hibrida, aplicada por disposigéo eletrostatica,
acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza 2 160, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme
as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinagéo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 ~ Determinag&o da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos
de fabricagio e de acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39, VI, da lei n°. 8.078/80 (Cédigo de Defesa do
Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitagéo dos produtos, relativa ao produto e seus componentes,
mesmo apds descontinuidade de fabricag&o neste periodo.

ITEM 67 — ESTANTE EM AGO, TIPO 1
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DESCRICAO:. ESTANTE DE ACO DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS. FINALIDADE: Para uso em armazenam &
ou areas administrativas. REQUISITOS: A estante deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabrica&Y3q - S
de. acordo com as normas da ABNT NBR 13961:2010, Moveis para escritério — Armarios — Classificagdo e caracteristicas -
fFSIC?S e dimensionais (exceto profundidade), requisitos e métodos de ensaio. Observando o que dispde as prescrigdes
contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/30 (Cédigo de Defesa do Consumidor), produzida de acordo com as descrigdes
estabelecidas qeste Termo de Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto, resguardando padréo de qualidade e
esmero na f_abncagég. DIMENSOES: (H) 1980 x (L) 900 x (P) 300 mm; CARACTERISTICAS GERAIS: A estante deve
possuir suﬁcaentgz resisténcia mecanica e estabilidade para atender suas fungdes, componentes ou partes da estante com
as quais o'usuéno entra em contato, isentos de rebarbas ou cantos vivos. Fabricada em chapas de ago contendo 4 cclunas
eb prfttgleiras fixadas através do sistema de encaixe. ESTRUTURA: Quatro colunas em ago #14, com uma dobra formando
perﬁl' L" de 47x47 mm, com furagdo de 50 em 50 mm para regulagem de altura das prateleiras através do sistema de
encaixe (sem o uso de parafusos), sapatas em chapa de ago para reforgo e protecdo com borracha anti-derrapante.
PRATELEIRAS: Seis prateleiras regulaveis em ago #22, trés dobras em todo seu perimetro, refor¢o “émega’, apoiadas nas
colunas através de trés encaixes em forma de concha, na parte frontal apoiado no lado externo do “L" que forma a coluna e
na parte posterior apoiado do lado interno do “L", permitindo regulagem de altura a cada 50 mm sem necessidade do uso
de ferramenta. 04 ANTEPAROS: Em aco #20, sendo um em cada extremidade das colunas. TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO: Partes metélicas com aplicagéo de tratamento anti-ferruginoso por fosfatizag&o quimica, banhos sucessivos
a quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares
adequados de preparag&o para pintura. O material deve ser decapado em solucédo &cida para remogéo de camada de
oxidacao e de carepas, posteriormente lavado para a remog&o de residuos da solugéo de decapagem. Apos a decapagem
a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de imerséo ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A
CORROSAQ: O tratamento devera garantir resisténcia & corros&o apds 400 horas de ensaio, executado conforme as
Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metélico revestido e néo revestido — corrosdo por exposi¢do & névoa salina;
ABNT NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e néo revestido, corrosao por exposi¢éo a atmosfera imida saturada.
REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epéxi-p6 hibrida, aplicada por disposig&o eletrostatica, acabamento texturizado e
livre de defeitos, cor cinza 2 p60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR
10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagio da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas — Métodos de
ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinago da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricagéo e de
acordo com as prescrigBes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cédigo de Defesa do Consumidor), contados a
partir da data da entrega e aceitag&o dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo apos descontinuidade
de fabricagéo neste periodo.

ITEM 68 — ESTANTE EM AGO, TIPO 2

DESCRICAO: ESTANTE DE ACO DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS. FINALIDADE: Para uso em armazenamento
ou areas administrativas. REQUISITOS: A estante deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricada
de acordo com as normas da ABNT NBR 13961:2010, Méveis para escritorio — Armérios — Classificagéo e caracteristicas
fisicas e dimensionais (exceto profundidade), requisitos e métodos de ensaio. Observando o que dispde as prescri¢des
contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/80 (Cédigo de Defesa do Consumidor), produzida de acordo com as descricdes
estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibada de erros ou vicios de projeto, resguardando padréio de qualidade e
esmero na fabricagéo. DIMENSOES: (H) 1980 x (L) 900 x (P) 300 mm; CARACTERISTICAS GERAIS: A estante deve
possuir suficiente resisténcia mecanica e estabilidade para atender suas fungdes, componentes ou partes da estante com
as quais 0 usuario entra em contato, isentos de rebarbas ou cantos vivos. Fabricada em chapas de ago contendo 4 colunas
e 6 prateleiras fixadas através de parafusos, arruelas e porcas. Dimensdes: Altura 1980 x Profundidade 900 x Largura 300
mm (Tolerancia +/- 5 mm). Fabricada em chapas de ago estampadas, dobradas e pintadas, montada através de parafusos,
com prateleiras regulaveis, colunas dobradas em forma de “L", perfuragdes duplas realizadas através de pungao,
distribuidas milimetricamente em ambos os lados em toda sua extensdo, dispensando reforgos em forma de “X".
Extremidade inferior da base com chapa de ago soldada e aplicaggo de borracha antiderrapante tipo “gréo de arroz’ na cor
preta. Montagem: As estantes devem possuir suficiente resisténcia mecanica e estabilidade para atender suas fungdes,
fabricadas de acordo com as normas da ABNT NBR 13961:2010, montadas através de parafusos de aco sextavados,
porcas e arruelas, sem apresentar, fraturas, deformacdo, deflexdo dos planos horizontais, afrouxamento ou soltura de
qualquer um de seus componentes, devendo manter-se estavel em condigdes normais de uso. Componentes ou partes da
estante com as quais o usudrio entra em contato durante o uso normal isentos de rebarbas ou cantos vivos. Prateleiras com
dobramento duplo nas laterais e triplo nas extensdes dianteira e traseira, furagdo dupla para fixagdo nas colunas. Fundo
com dois reforgos, perfis em formato “émega” soldados a ponto. Material Empregado: Chapas de ago do tipo ABNT 1010 a
ABNT 1020. Colunas: chapa de ago laminada a frio com 1,80 mm de espessura com furos para regulagem de altura das
prateleiras, com abas de 45 mm; Prateleiras: chapa de ago laminada a frio com 0,80 mm de espessura; Reforgos: perfil
“Omega” em chapa de ago laminada a frio com 0,80 mm de espessura; Peso da carga por prateleira: de 100 a 120 Kg. Pré-
tratamento: Antes da pintura as partes metalicas recebem aplicagao de tratamento anti-ferruginoso, atraveés de banhos de
fosfatizaggo quimica — banhos sucessivos a quente, constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares adequados de preparagdo para pintura. Tratamento anticorrosivo: Realizado
somente apds as operagbes de dobramento das chapas. O material dever ser decapado em solugdo &cida para remogao
de camada de oxidac#o e de carepas, posteriormente lavado para a remogdo de residuos da solugéo de decapagem. Apos
a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de tratamento por spray. Requisitos de pintura: Pintura
em tinta epoxi-pé hibrida, eletrostética, polimerizacéo em estufa a 220°C, na cor cinza. Camada de tinta com acabamento
texturizado, executada de acordo com as normas da ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009. Resisténcia a corroséo:
Ap6s 300 horas de ensaio em camara de névoa salina, conforme Normas da ABNT NBR 8094:1983 e NBR 8095:1983.
Embalagem: prateleiras das estantes embaladas em pacotes separados em quantidade necessaria ao nimero de bandejas

98

Elaborado por: Jodo Augusto Nunes da Costa
Matricula SIAPE n° 2039149



EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N° 35/2016 — UNIFAP
PROCESSO N°: 23125.000726/2016-15

20 pegas, unidas entre si e amarradas através de fita de arquear com trava de metal, envolvidos por filme de plastico liso.

ITEM 69 — MESA PARA DESENHO

Mesa para desenho referéncia comercial Trident tub 11 ou similar com as seguintes especificagBes: regulagem de altura e
inclinagao, estrutura em ago carbono SAE 1010/1020, medindo: (H) 730 x (L) 800 x (P) 600 mm e bandeja porta objetos em
metal. Tampo em MDP ou MDF de 15 mm, revestido com filme de PVC, com a regulagem de aitura, tampo com angulagéo
minima de 0° e méxima de 45° e possibilidade de regulagens de angulagies intermediérias. Estrutura em ag¢o carbono SAE
1010/1020, com apoios regulaveis no piso em polipropileno ou nylon injetado. Se o acionamento das regulagens for
manual, os mecanismos de acionamento deverdo ser por alavancas, borboletas ou por manipulos. Fixac&o do tampo &
estrutura através de buchas metdlicas e parafusos. Pegas injetadas isentas de rebarbas, falhas de injegdo ou partes
cortantes, devendo ser utilizados materiais puros e pigmentos atdxicos. Todas as unides de partes metalicas contendo
solda em todo o perimetro e com as superficies lisas e homogéneas, isentas de asperosidade, pontos cortantes ou
escorias. Para fabricagdo & indispensavel seguir especificagbes técnicas e atender as recomendagbes das normas
especificas para cada material. Nas partes metélicas prever furos internos na estrutura para drenagem do liquido de
tratamento. A licitante devera fornecer e instalar régua acrilica paralela, elasticos e revestimentos plasticos na cor branca.
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas com aplicagio de tratamento anti-ferruginoso por fosfatizacéo
quimica, banhos sucessivos & quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados
por banhos complementares adequados de preparagéo para pintura. O material deve ser decapado em solug&o acida para
remogéo de camada de oxidag&o e de carepas, posteriormente lavado para a remogéo de residuos da solugdo de
decapagem. Apds a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de imers&o ou tratamento similar por
spray. RESISTENCIA A CORROSAOQ: O tratamento devera garantir resisténcia a corros&o apés 400 horas de ensaio,
executado conforme as Nomas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metélico revestido e ndo revestido — corroséo por
exposigo a névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e néo revestido, corroséo por exposicao a
atmosfera Umida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em ep6xi-pé hibrida, aplicada por disposicao eletrostatica,
acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza 2 160, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme
as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinagéo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinago da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos
de fabricagdo e de acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n° 8.078/80 (Codigo de Defesa do
Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitagdo dos produtos, relativa ao produto e seus componentes,
mesmo apés descontinuidade de fabrica¢&o neste periodo.

ITEM 70 - MESA ADAPTADA PARA CADEIRANTE

DESCRIGAO: MESA ADAPTADA PARA CADEIRANTE. FINALIDADE: Para uso de pessoas portadoras de necessidades
especiais. REQUISITOS: A mesa deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricada de acordo com
as normas vigentes. Observando o que dispde as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n° 8.078/80 (Cédigo de
Defesa do Consumidor), produzida de acordo com as descrigdes estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibada de erros
ou vicios de projeto, resguardando padréo de qualidade e esmero na fabricac&o. DIMENSOES: (H) 610 x (L) 800 x (P) 500
mm; CARACTERISTICAS GERAIS: A mesa deve possuir suficiente resisténcia mecénica e estabilidade para atender suas
fungdes, componentes ou partes da mesa com as quais o usuario entra em contato, isentos de rebarbas ou cantos vivos.
Tampo: em MDF 25mm revestimento em laminado pléstico BP texturizado na cor argila, bordas protetoras em PVC com
2,5mm de espessura, coladas & quente formato retangular com entrancia para acomodagao do usuério. Estrutura em tubos
de aco segso redonda @ 3" # 18, formada por, 04 (quatro) colunas unidas por travessas horizontais, soldagem pelo
processo MIG, dotada de regulador de altura e cesto/grade em aco trefilado na lateral direita para guarda de objetos,
ponteiras niveladoras de piso. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metélicas com aplicagdo de tratamento anti-
ferruginoso por fosfatizagdo quimica, banhos sucessivos & quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e
passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparagdo para pintura. O material deve ser
decapado em solugso acida para remogéo de camada de oxidagdo e de carepas, posteriormente lavado para a remogéo de
residuos da solugéo de decapagem. Apés a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de imers&o
ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A CORROSAO: O tratamento devera garantir resisténcia & corroséo apos
400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metélico revestido e n&o revestido
— corros&o por exposicao a névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metélico revestido e ndo revestido, corrosao por
exposigio a atmosfera Umida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em ep6xi-pé hibrida, aplicada por disposigéo
eletrostatica, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza = u60, polimerizada em estufa e curada a 220°C,
executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinag&o da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinagdo da aderéncia. GARANTIA: 05
anos contra defeitos de fabricagéo e de acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/30 (Cédigo de
Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitagdo dos produtos, relativa ao produto e seus
componentes, mesmo ap6s descontinuidade de fabricag&o neste perfodo.

ITEM 71 — CARRINHO PARA BIBLIOTECA

Carrinho para transporte de livros e revistas, referéncia comercial Metalp6xi ou similar, confeccionado em chapas deagoe
madeira ou MDF. partes metdlicas com tratamento antiferruginoso; equipamento composto por 3 (trés) prateleiras, com
laterais, e 4 (quatro) rodizios giratérios revestidos de borracha; dimensées: 45cm a 65cm de frentellargura x 120cm a
160cm de altura x 50cm a 65cm de profundidade; o equipamento deve apresentar pintura ndo-téxica; os componentes ou
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contato durante o uso, limpeza e deslccamento ndo poderdo ter rebarbas, arestas, nem cantos vivos com potencial cortante
ou perfgrante; 0 equipamento deve provocar baixo nivel de ruido produzido pela vibrag&o do carrinho em movimento. cor
predom[nante: cinza, espessura da chapa de ago e/ou madeira: 16mm a 20mm (prateleira)/ 0,90mm (lateral); capacidade
do cgmnho (peso suportado minimo): aproximadamente 100kg; partes em acgo: estrutura obrigatoriamente de ago;
quantidade e qisposigéo das laterais: 2 (duas) laterais, podendo o fundo ser inteirico ou semi-vazado; tamanho dos rodizios:
100mm qe didametro, com trava. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metélicas com aplicagido de tratamento
antlferryglnoso por fosfatizag&o quimica, banhos sucessivos a quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante
e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparagdo para pintura. O material deve ser
decapado em sclugdo acida para remogéo de camada de oxidagdo e de carepas, posteriormente lavado para a remogéo de
residuos da solugdo de decapagem. Ap6s a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de imerséo
ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A CORROSAOQ: O tratamento devera garantir resisténcia & corros&o apés
400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e n&o revestido
— corros&o por exposicdo & névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metdlico revestido e n&o revestido, corros&o por
exposic&o a atmosfera Umida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em ep6xi-pd hibrida, aplicada por disposicéo
eletrostética, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza 2 P60, polimerizada em estufa e curada a 220°C,
executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinag@o da aderéncia. GARANTIA: 05
anos contra defeitos de fabricagdo e de acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Codigo de
Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitagdo dos produtos, relativa ao produto e seus
componentes, mesmo ap6s descontinuidade de fabricag&o neste periodo.

ITEM 72 - ESCADA AUXILIAR

DESCRICAO: Escada auxiliar com dois degraus, confeccionada em tubos e chapas de ago, pés formados por um par de
tubos de ago @ 2" dobrado pneumaticamente, unidos por travessas horizontais soldadas pelo processo MIG, ponteiras
plasticas anti-derrapantes nos pés. Tratamento anti-ferruginoso com pintura eletrostatica em epoxi-po, polimerizada em
estufa a 220°C. Base/superficie dos degraus em chapa de ago # 16 com reforgo inferior soldado pelo processo MIG e parte
superior com protecio em manta de borracha anti-derrapante em formato de gréo de arroz colada. TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO: Partes metélicas com aplicago de tratamento anti-ferruginoso por fosfatizacdo quimica, banhos sucessivos
a quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares
adequados de preparagdo para pintura. O material deve ser decapado em solug3o 4cida para remogéo de camada de
oxidagao e de carepas, posteriormente lavado para a remog&o de residuos da solugéo de decapagem. Apds a decapagem
a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de imers&o ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A
CORROSAO: O tratamento devera garantir resisténcia a corroséo ap6s 400 horas de ensaio, executado conforme as
Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido — corros@o por exposicéo & névoa saling;
ABNT NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e n3o revestido, corroséo por exposicio & atmosfera Umida saturada.
REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epdxi-pd hibrida, aplicada por disposi¢éo eletrostatica, acabamento liso e livre de
defeitos, cor branca = p60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas: ABNT NBR
10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas — Metodos de
ensaio; ABNT NBR 11003:2009 - Determinag&o da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricagdo e de
acordo com as prescrigbes contidas no Art. 39, VIIi, da lei n°. 8.078/90 (Cédigo de Defesa do Consumidor), contados a
partir da data da entrega e aceitag&o dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo apds descontinuidade
de fabricacdo neste periodo.

™ 1TEM 73 - MESA DE CABECEIRA

DESCRICAO: MESA DE CABECEIRA EM ACO. FINALIDADE: Para uso hospitalar. REQUISITOS: A mesa deve atender as
exigéncias conferidas & qualidade do produto, fabricada de acordo com as normas vigentes. Observando o que dispde as
prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Cédigo de Defesa do Consumidor), produzida de acordo com as
descricdes estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibada de erros ou vicios de projeto, resguardando padréo de
qualidade e esmero na fabricagéo. DIMENSOES: (H) 400 x (L) 400 x (P) 800 mm; CARACTERISTICAS GERAIS: A mesa
deve possuir suficiente resisténcia mecénica e estabilidade para atender suas fungdes, componentes ou partes da mesa
com as quais o usudrio entra em contato, isentos de rebarbas ou cantos vivos. Tampo e gaveta: em chapa de ago # 22,
estrutura formada por 04 (quatro) pés em tubos de ago metalon 40x40 #18, soldagem pelo sistema MIG, ponteiras de
acabamento dos topos inferiores em polipropileno na cor preta. Puxador da gaveta em material metalico cromado tipo
“pingo de mel”. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metélicas com aplicagéo de tratamento anti-ferruginoso por
fosfatizagio quimica, banhos sucessivos & quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador,
intermediados por banhos complementares adequados de preparagdo para pintura. O material deve ser decapado em
solugso acida para remogéo de camada de oxidagéo e de carepas, posteriormente lavado para a remog&o de residuos da
solugio de decapagem. Apés a decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de imers&o ou tratamento
similar por spray. RESISTENCIA A CORROSAO: O tratamento devera garantir resisténcia & corroséo apés 400 horas de
ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e n&o revestido ~ corroso
por exposic8o A névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metélico revestido e néo revestido, corros&o por exposi¢ao
a atmosfera Umida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epoxi-pd hibrida, aplicada por disposicio
eletrostatica, acabamento lisa e livre de defeitos, cor branca = p60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado
conforme as Normas; ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinag&o da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas — Métcdos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinacio da aderéncia. GARANTIA: 05 anos
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e

contra defeitos de fabricag&o e de acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/80 (Cédigo de
Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitag&o dos produtos, relativa ao produto e seus

componentes, mesmo apés descontinuidade de fabricag&o neste periodo.
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ANEXO lil - MODELOS DE DECLARAGOES

A Empresa ............. (Nome da empresa), inscrita nO CNPJ N°...........c.oovvviviveenneen. , (enderego completo) ........................... ,
por intermédio de seu representante legal o (a) Sr. (8) ....cccococveevvvvieereniine. , portador (a) da Carteira de Identidade
3 RSOOSR edoCPF N ...y

DECLARA, sob a participacdo no Pregdo Eletrénico SRP n°® xxx/2016, diante as penalidades da Lei:

1 - COMPROMISSO COM A SUSTENTABILIDADE: Na qualidade de proponente do certame, atendemos aos critérios de
sustentabilidade ambiental, respeitando as normas de protegio ao meio ambiente, conforme estabelece a IN n® 01/2010,
Decreto n° 7.746/2012, nos casos em que a referida instrugéo se aplicar ao objeto. Declaramos também, em especial ao
art. 299 do Cédigo Penal Brasileiro, que a empresa esta ciente de sua responsabilidade ambiental e que cumpri a
legislagio especifica para a atividade que desenvolve e, adota préticas ecologicamente cometas, tomando todas as
medidas necessérias para evitar, atenuar ou reparar os impactos resultantes de sua atividade, mantendo-se disponivel &

fiscalizagdo pelos 6rgdos responsaveis.

"2 - ESTAR CIENTES DA OBRIGAGAO DE ATENDER AOS QUANTITATIVOS DOS ORGAOS PARTICIPANTES DESTE
PREGAO. Tendo em vista a previsdo do inciso IV, art. 2° da Lei n° 7.892/2013, conhecemos a existéncia destes entes
como participantes do preg&o, bem como seus quantitativos que seréo registrados na Ata gerenciada pela UNIFAP.

Local, ....... [ /- de 2016
[Raz&o social da empresa - CNP.J]
Representante legal:  [nome completo]
RG: [numero e 6rgdo emissor] / CPF: [numero]

102

Elaborado por: Jodo Augusto Nunes da Costa
Matricula SIAPE n° 2039149



EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N° 35/2016 — UNIFAP
PROCESSO N°: 23125.000726/2016-15

ANEXO IV - MODELO DE AUTORIZAGAO DE FORNECIMENTO

Autorizagdo de Fomecimento n® xxx/2016

111117 RSO

Prezado(a) Senhor(a),

Em decorréncia do processo Licitat6rio n°.xx/2016 Modalidade Preg&o Eletrénico SRP para AQUISIGAO
DE MOBILIARIOS EM GERAL, tipo Menor Prego por Lote, no qual essa firma consta como adjudicataria, consolidado o
registro na Nota de Empenho n°. o de x0¢201x, no Valor de R$ »xx (xxxx), e, na forma do art. 62, da Lei n. 8.666/93, que
faculta a substituicdo do Contrato por outro instrumento habil, estamos encaminhando o presente documento, relativo a
contratagdo em epigrafe,

Consoante Edital Convocatério, e detalhado na proposta de V.Sa., devera ser entregue no prazo de até
xx (xxxx) dias a partir da data do recebimento deste documento e nota de empenho, obedecendo ao Instrumento
Convocatério e seus Anexos.

Cumpre-nos informar que antes da efetivagdo do pagamento e, na forma prevista na legislagéo e no
Edital convocatério, o aludido pagamento sé serd efetuado mediante atestado comprobatério da entrega do(s) objeto(s),
bem como, consulta "on-line", da situa¢éo cadastral dessa Empresa, ficando o referido pagamento suspenso, no caso de
haver alguma pendéncia no SICAF.

Para controle de V.Sa. informamos ainda que. pela legislacgo vigente, caso ocorra atraso no fomecimento
do objeto, a empresa contratada estara sujeita, independentemente de notificacéio judicial ou extrajudicial, as penalidades

constantes no Edital. e demais_disposicées gerais, estdo dispostas no instrumento convocatério maximo deste certame
licitatério. que é parte inteqrante desta Autorizac3o, assim como a proposta vencedora, independentemente de transcricéo.

Pagamento de multa moratéria simples, equivalente a 0,5% (cinco décimos por cento), do valor do fornecimento em atraso,
se for o caso, por dia que ultrapassar o respectivo prazo, observando-se o limite de 30%(trinta por cento), até a data em
que ocorrer o fato gerador salvo se o atraso advier de caso fortuito ou motivo de forca maior devidamente comprovado e
acatado pela Administrag&o.

Na hipétese da multa atingir o percentual de 30% (trinta por cento) sobre o valor do objeto, a UNIFAP
podera proceder a rescisdo unilateral deste instrumento, hipétese em que o FORNECEDOR também se sujeitara as
sangdes administrativas previstas no Edital e na legislag&o.

Informamos ainda a V.Sa., que a inobservancia aos prazos e obrigagdes estipulados no Edital do Pregéo
Eletrdnico n° x«/2016 implicara as penalidades previstas no art. 28 do decreto n® 5.450/2005 e art. 87, e seus paragrafos,
da Lei n. 8.666/93.

Finalmente, informamos que a contratagio devera ser cumprida em estrita observancia a Lei n.
8.666/93 e suas alteracdes, devendo V.Sa. apor o "De acordo”, na cépia deste expediente, o qual devera ser
devolvido a esta Universidade, para ulteriores providéncias,

Atenciosamente,

De acordo
Em: ......... | OO | [

Nome da Empresa:
CPNJ:
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ANEXO V - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

Processon® ............ococceevcennn.. 12016-....... — Eletrénico
Preg&o Eletrénico n° __ /2016

No dla_’de. de 2015, a Uni&o, por intermédio da Fundag&o Universidade Federal do Amap43, situado na rodovia J.
K. de Oliveira, s/n, bairro Jardim Marco Zero, cidade de Macapa, estado do Amap4, inscrito no CNPJ sob o n°
34.868.257/0091-81, representado pelo , nos termos da Lei n® 8.666, de 21 de junho de
1993, e da Lei n° 10.520, de 17 de julho de 2002, e dos Decretos n° 5.450, de 31 de maio de 2005, Decreto n° 7.892, de
23/01/2013, Decreto n° 8.250, de 23/05/2014 e demais normas legais aplicaveis, em face da classificagdo da proposta
apresentada no Preg&o Eletr8nico n° ......./2016, RESOLVE registrar o prego ofertado pela empresa fornecedora (Nome da
Empresa, CNPJ, enderego, N°, Bairro, CEP, Cidade-UF, Telefone(s), e-mail,) representada por (Nome do Representante)
portador(a) da Carteira de identidade n® XXXXXX, expedida pela (nome do 6rgao expedidor) € CPF n°® XXX. XXX XXX-XX.

1.1. A. presente Ata tem por objeto o Registro de Pregos para AQUISIGAO DE MOBILIARIOS EM GERAL, especificado(s)
no(s) ltem(ns) constantes do Termo de Referéncia, anexo | do Edital de Pregéon°®.......... /2016, que é parte integrante desta
Ata, assim como a proposta vencedora, independentemente de transcri¢Zo.

@2.1. O preco registrado, as especificagdes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as demais condicdes ofertadas na(s)
\ proposta(s) s&o as que seguem:

GRUPO XX - XXXXXXXX

i QTD VALOR
ITEM ESPECIFICAGAO UND | pEGISTRADA. | UNITARIO VALOR TOTAL

3.1. A validade da Ata de Registro de Pregos sera de 12 meses, a partir da data de sua publicacéo no Diario Oficial da

Uni&o, n&o podendo ser prorrogada.

Paragrafo Unico — Este instrumento n&o obriga a UNIFAP a firmar contratagbes nas quantidades estimadas, podendo
ocorrer licitagdes especificas para aquisi¢do dos objetos, obedecida a legislacéo pertinente, sendo assegurada ao detentor
do registro a preferéncia de fornecimento, em igualdade de condigdes.

' 41.0 Orgdo gerenciador deste Registro de Prego sera a FUNDAGCAO UNIVERSIDADE FEDERAL DO AMAPA - UASG:
154215, através do Departamento de Administragdo Geral. S8o participantes desta ata os seguintes 6rgaos

i S ) D s <
52121 - COMANDO DO EXERCITO | 160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ
UASG: 160297 - COMANDO DA 1 DIVISAO DE EXERCITO/RJ
Logradouro: AV. DUQUE DE CAXIAS, 1865, Bairro: VILA MILITAR.
Cidade: RIO DE JANEIRO/RJ CEP: 21615-220
1. Gestor de Compras: FRANKLIN MORAES BATISTA JUNIOR
CPF: 057.795.567-50
Telefone: 21 — 38477813
Email: pregao1de@gmail.com

5.1. Podera utilizar-se da Ata de Registro de Prego qualquer 6rg&o ou entidade da Administragéo que n&o tenha participado
do certame, mediante prévia consulta & UNIFAP, desde que devidamente comprovada a vantagem e, respeitadas no que

104

Elaborado por: Jogo Augusto Nunes da Costa
Matricula SIAPE n°® 2039149



EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N° 35/2016 — UNIFAP
PROCESSO N°: 23125.000726/2016-15

5.1.1. ApGs autorizagéo da UNIFAP, o 6rgéo néo participante devera efetivar a aquisic&o ou contratacio solici

80 (noventa) dias, observado o prazo de vigéncia da ata. qusics % otada em até
5.2, Cabt_aré ao fornecedor beneﬁciario da Ata de Registro de Prego, observadas as condigées nela estabelecidas, optar
pela ace_eutqgéo ou nép do fornecimento, sem prejuizo dos quantitativos registrados em Ata, desde que este fornecimento
néo prejudique as obngag:égs anteﬁormente assumidas.

5.3. Mesmo com a anuéncia da licitante vencedora, as aquisigbes ou contratagbes adicionais nao poderao exceder, por
grgic: l?/l\.lp entidade, a 100% (cem por cento) dos quantitativos maximos registrados por item na ata de registro de prego para
54. O qqantitativo decorrente das adesSes & ata de registro de prego ndo poderéa exceder, na totalidade, ao quintuplo do
quantitativo de cada item registrado na ata de registro de prego para a UNIFAP.

6.1. Durante a vigéncia da Ata, os pregos registrados serdo fixos e irreajustaveis, exceto nas hipdteses decorrentes e
devidamente comprovadas das situagdes previstas na alinea “d” do inciso |l do art. 65 da Lei n° 8.666/1993, bem como do
art. 17 do Decreto 7.892/2013 ou de redugéo dos pregos praticados no mercado. Sera realizada também pesquisa
Periddica de Mercado para verificagdo da comprovacéo da vantajosidade dos pregos registrados da Ata.

6.2. Mesmo comprovada a ocorréncia de situag8o prevista na alinea “d” do inciso Il do art. 65 da Lei n° 8.666/1993, a
Administrac#o, se julgar conveniente, podera optar por cancelar a Ata e iniciar outro processo licitatorio.

6.3. Comprovada a redugéo dos pregos praticados no mercado nas mesmas condigdes do registro e, definido o novo prego
maximo a ser pago pela Administrag&o, o Proponente registrado serd convocado pela UNIFAP para negociagéo do valor
registrado em Ata.

7.1. A empresa vencedora tera o seu registro de pregos cancelado, por intermédio de processo administrativo especifico,
assegurado o contraditorio e a ampla defesa.

7.1.1. O cancelamento sera a pedido, quando a empresa vencedora comprovar:

a) A impossibilidade de cumprir as exigéncias da Ata de Registro de Pregos, por ocorréncia de casos fortuitos ou de forca
maior;

b) Que o seu prego registrado se tornar, comprovadamente, inexequivel em fungéo da elevagéo dos pregos de mercado
elou dos insumos que compdem o custo do objeto do pactuado;

c) A ocorréncia de qualquer das hipéteses contidas no art. 78, incisos XIV, XV e XVI, da Lei 8.666/1993.

7.1.2. Por iniciativa da UNIFAP, quando:

a) A empresa vencedora perder qualquer condigio de habilitaggo ou qualificagéo técnica exigida no processo licitatorio;

b) Caracterizada qualquer hipétese de inexecugo total ou parcial das condi¢des estabelecidas na Ata de Registro de
Pregos ou nos pedidos dela decorrentes;

c) A empresa vencedora incorrer nas condutas que ensejem rescisdo administrativa, conforme previs&o dos incisos de | a
Xil e XVII do art. 78, da Lei n° 8.666/33;

d) Os pregos registrados se apresentarem superiores aos praticados no mercado, e a empresa vencedora se recusar a
reduzi-los.

I - Descumprir as condigdes da ata de registro de pregos;

Il - Nao retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragdo, sem justificativa
aceitavel,

11l - N&o aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipétese deste se tornar superior aqueles praticados no mercado; ou

IV - Sofrer sangao prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 87 da Lei n° 8.666, de 1993, ou no art. 7° da Lei n° 10.520,
de 2002.

7.2. Em qualquer das hipéteses acima, concluido o processo, a UNIFAP fara o devido apostilamento na Ata de Registro de
Precos e informara aos Proponentes a nova ordem de registro, caso ndo opte pelo cancelamento total da Ata quando
frustradas as negociagdes com os licitantes registrados remanescentes.

7.3. A Ata de Registro de Pregos podera ser cancelada pela Administragéo:

a) Por decurso de prazo de vigéncia;

b) Quando no restarem empresas registradas,

c) Pela UNIFAP, quando caracterizado o interesse publico.

SUEAGITAVARIDATENTREGAT il e e

8.1. O local de entrega ser4 no Almoxarifado Central da UNIFAP, localizado no Campus Marco Zero, na Rodovia Juscelino
Kubitschek, Km 02, s/n, Bairro Jardim Marco Zero, na cidade de Macap4, Estado do Amap4, sendo o frete, carga e

descarga por conta do fornecedor até o local do armazenamento.
8.2. O prazo de entrega do objeto desta licitag&o devera ser de no méximo 60 (sessenta) dias, contados do recebimento da

Autorizagdo de Fornecimento e Empenho.

ey

i B

...

CEAUSIEANONAY CEBMENTOL T 0

9.1. O recebimento dos materiais dar-se-a em carater provisério e definitivo.
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N Ao - N
a) PROVISORIAMENTE, em até 2 (dois) dias Uteis ap6s efetuada a entrega, para aferigio e verificago da conformida %3942/

com as especificagdes, bem como a qualidade dos mesmos;

b) I:_)EFINITI\{AMENTE_, em ateé 10 (dez) dias Uteis apds a verificagdo da qualidade, quantidade do material e consequente
acelta@o, feita a‘e‘méllse da conformidade com vistas a&s especificages contidas, no termo de referéncia. Se, apds o
recebimento definitivo, constatar-se que o objeto esta em desacordo com a proposta, apés a notificagdo por escrito a
empresa vgncedora, seréo interrompidos os prazos de recebimento e suspenso o ateste da nota fiscal, até que seja a
sanada a situacg&o.

9.2. Se hoyver recusa do objeto, no todo ou em parte, a EMPRESA FORNECEDORA devera proceder & substituigéo,
sem qualquer 8nus para a UNIFAP e dentro de prazo maximo de 05 (cinco) dias Uteis, ou demonstrar a improcedéncia da
recusa, no prazo maximo de 2 (dois) dias Uteis de sua occrréncia. Na ocomréncia desta hipStese, a empresa providenciara,
atrayés de representante credenciado, a retirada no local onde foi realizada a entrega do objeto da licitag&o, no prazo
maximo de 72 horas ap6s o recebimento de comunicagio.

9.21. Caso a substituigéio ndo ocorra no prazo definido, ou caso o(s) novo(s) material(is) também seja(m) rejeitado(s),
estara o Fornecedor incorrendo em atraso na entrega, sujeita a aplicagéo de sangbdes;

9.2.2. Os custos da substituigdo do(s) material(is) rejeitado(s) correrdo exclusivamente & conta do Fornecedor.

10.1.  Proporcionar todas as facilidades indispensaveis ao bom cumprimento das obrigag8es contratuais, inclusive
permitir o livre acesso dos técnicos da empresa fomecedora as dependéncias da UNIFAP relacionadas & execugéo do
contrato, respeitadas as normas que disciplinam a seguranca do patriménio, das pessoas e das informagbes;

10.2.  Efetuar os pagamentos devidos, nas condigcdes estabelecidas;

»10.3.  Exigir o cumprimento de todos os compromissos assumidos pela empresa fomecedora, de acordo com os termos
. de sua proposta;

10.4. Emitir Autorizacdo de Fornecimento, ou qualquer outro documento equivalente, com todas as informacbes
necessarias, por intermédio do representante da administragso designado e comunicar a empresa por meio de telefone, fax
ou e-mail da emiss&o da mesma;

10.5. Prestar as informacdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pelos empregados da licitante
vencedora;

10.6.  Assegurar-se de que os pregos contratados estdo compativeis com aqueles praticados no mercado pelas demais
empresas no ramo do objeto desta licitago, de forma a garantir que continuem a ser os mais vantajosos;

10.7.  Controlar e documentar as ocorréncias havidas; e,

10.8.  Notificar a empresa fornecedora, sobre imperfeigdes, falhas ou irregularidades constatadas no produto, para que
sejam adotadas as medidas cabiveis.

11.1. Fornecer o material objeto deste certame no prazo fixado neste edital, apés aprovacéo pela Administragéo do
Contratante, que a si reserva o direito de rejeita-lo, caso nao satisfaga aos padrdes especificados;
11.2. Entregar o material, dentro do prazo previsto na proposta, dentro as especificagbes contidas neste Edital e seus
Anexos, em perfeitas condigdes para primeiro uso, no campus Marco Zero da Universidade Federal do Amapa em
MACAPA/AP., conforme Autorizagio de Fornecimento e nos enderegos dos ORGAOS PARTICIPANTES, sem que isso
implique em acréscimo no prego da proposta, devendo o mesmo ser conferido pelo setor competente, que atestara a
regularidade da entrega;
11.3. Os produtos devem ser 100% novos em todos os seus componentes;
 11.4. O transporte do material devera ser feito conforme as exigéncias para os produtos, devidamente protegidos;
""11.5. Constatada qualquer irregularidade, substituir o material no prazo méximo de 20 (vinte) dias corridos;
11.6. Manter, durante o periodo de fornecimento, todas as condigdes de habilitagdo e qualificag@o exigidas neste edital;
11.7. Sujeitar-se & ampla e irestrita fiscalizagio por parte da Administragdo, prestando todos os esclarecimentos
solicitados;
11.8. Substituir o produto que, apds a entrega, aceite ou utilizagio, durante o prazo de validade, venha a apresentar
defeitos de fabricagio ou quaisquer outros que, reincidentes em nimero igual ou superior a duas vezes, venham a dificultar
ou impossibilitar a sua utilizagéo, desde que, para a sua ocorréncia, ndo tenha contribuido — por agdo ou omisséo — a
Universidade Federal do Amaps;
11.9. Nao transferir a terceiros, total ou parcialmente, o objeto desta licitaggo, nem subcontratar qualquer dos servigos a
que esté obrigada sem prévio assentimento por escrito da Universidade Federal do Amapa.

121.  Adota-se como critério de justica e obediéncia ao principio juridico da razoabilidade, o escalonamento e tipificagao
de eventos sancionaveis em editais de preg3o, abaixo descritos, garantindo o direito de exercicio prévio de ampla defesa
nos processos de sancionamento com o impedimento de licitar e contratar com a Unido, Estados, Distrito Federal e
Municipios, atendendo a recomendagio constante no subitem 9.5.1.1 do Acérdéo TCU/Plenario n® 1.793/2011, art. 7° da
Lei 10.520/2002, com respectivos prazos de duragao:

OCORRENCIA: | PENALIDADES QUE SERAO APLICADAS:
Deixar de apresentar declarago, a pedido, de que aind%

1. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de §

cumprem os requisitos legais de qualificagdo como ME € ceicy'meses, conforme Acérdao TCU/PL ne 3074/2011.

EPP, nos termos do art. 11, do decreto n° 8.538/2015.
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Forjar a classificagdo como microempresa ou empresa d’q

equeno porte para obtencdo de tratamento favorecido e 2. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 1
icitaces incentivadas. (um) ano.

Descumprir prazos estabelecidos pelo pregoeiro durante . L
ess30 de licitagio para qualquer manifestacdo na sessa 3. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 4

ablica. (quatro) meses.
Néo mantivgr a proposta ou desistir do lance durante a4. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 6
lsessio publica (seis) meses.

N&o apresentar documentaco solicitada no edital seja ng . -
fase de aceitacdo da proposta, seja na fase de habilitagécs‘ Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 4

da sessao publica. (quatro) meses.
Fizer declaragéo falsa seja de forma eletronica ou fisica, 6& olir:)paegg;lento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 2
Apre_sentar proposta comercial em desacordo com o Edital|7. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 1
pcasionando a frustacio do certame. (um) ano.

8. Impedimento de licitar com a Administrac&o Publica pelo
Apresentar documentagao falsa durante a contratagéo. periodo de 5 (cinco) anos.

9. Comunicar ao Ministério Publico Federal.

10. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 2
(dois) anos.

11. Multa de 10% (dez por cento) do valor do contrato/nota
de empenho.

12.Multa de 0,5 % (meio por cento) por dia de atraso,
Entregar o objeto fora do prazo estabelecido durante ?plicada sobre o valor do material ndo fornecido, limitada j

N&o retirar a nota de empenho/ndo assinatura da Ata.

contratacéo. 0 (vinte) dias. Apés o vigésimo dia podera ser considerad
inexecuco total ou parcial do objeto.

13. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 1
N3o efetuar a troca do objeto, quando notificado, durante g(um) ano.

contratagao. 14. Multa de 10% (dez por cento) do valor do contrato/notg
de empenho.

15. Multa de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso
aplicada sobre o valor do material n&o substituido, limitada 3
0 (vinte) dias. Apos o vigésimo dia podera ser considerad

inexecucdo total ou parcial do obijeto.
116. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 1
Deixar de entregar documentagio exigida neste Edital(um) ano.
durante a contratacéo. 17. Multa de 10% (dez por cento) do valor do contrato/notg
de empenho/valor total estimado para o item ou lote.
18. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 1
N30 mantiver a proposta ou desistir do lance durante ﬂ(um) ano.
contratacéo. 19. Multa de 10% (dez por cento) do valor do oontratolnotT
de empenho.
20. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 2
(dois) anos.
1. Multa de 10% (dez por cento) do valor do contrato/notd
de empenho.
22. Impedimento de licitar com a UNIFAP pelo periodo de 2
(dois) anos.
23. Multa de 10% (dez por cento) do valor do contrato/notd
de empenho.
24. Impedimento de licitar com a Administrag&o Publica por
5 (cinco) anos.
Cometer fraude fiscal durante a contratagéo. 25. Multa de 30% (trinta por cento) do valor do oontrato/notﬂ
de empenho.
26. Comunicar ao Ministério Publico Federal.
27. Multa de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso, sobre
Deixar de executar qualquer obrigagdo pactuada ou previstdo valor do contrato/nota de empenho, limitada a 20 (vinte)
m lei e no edital do presente preg&o eletronico, em que nagdias. Apds o vigésimo dia e a critério da Administracao
e comine outra penalidade. podera ser considerada inexecugfio total ou parcial dd
objeto.
28. Impedimento de licitar com a UNIFAP por 2 (dois) anos.
Inexecuc&o total, previsto na Lei 8666/93 e Lei 10.520/2002. [29. Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor dd
contrato/nota de empenho.
. . . . 30. Impedimento de licitar com a UNIFAP por 1 (um) ano.
%e);gta;ngég;arcual do objeto previsto na Lei 8666/93 e Le 31 Muta de 10% (dez por cento) sobre o valor
) ) correspondente a parte ndo executada.
Denegrir ou caluniar equipes técnica e de pregoeiro, bem{32.Impedimento de licitar com a Administracdo Publi
como pessoas que integram os processos da UNIFAP, emFederal pelo periodo de 5 (cinco) ano. 01

Substituir o objeto fora do prazo estabelecido.

Comportar-se de modo inidéneo.

Fizer declaragio falsa durante a contratagéo.
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razdo de denuncias sob a acusagéo de direcionamento d
rtame, sem a apresentagdo de provas pertinentes ocu
presentacdo de provas infundadas, em process

dministrativo instaurado.

12.2.  Na hipétese da multa atingir o percentual de 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato, a UNIFAP podera
proceder a rescisdo unilateral do compromisso, hipotese em que a empresa vencedora também se sujeitara as sancgdes
administrativas previstas neste Edital. Na ocomréncia de falha maior poderd também ser aplicada a penalidade de
Declaragéo de Idoneidade para licitar ou contratar com a Administrag&o Publica, prevista no art. 7° da Lei n° 10.250/2002.
123. As multas porventura aplicadas serdo descontadas dos pagamentos devidos pela UNIFAP ou cobradas
diretamente da empresa penalizada, amigavel ou judicialmente, e poderdo ser aplicadas cumulativamente as demais
sangdes previstas neste Edital.

124. A defesa a que alude o caput do item 12.1 podera ser exercida pelo interessado, de acordo com o § 2° do art. 87
da Lei n° 8.666/93 no respectivo processo no prazo de 5(cinco) dias Uteis a contar da sua notificagdo, podendo ocorrer a
juntada de documentos, conforme disposto no art. 38 da Lei n® 9.784/1999.

12.5. Serdo considerados injustificados os atrasos ndo comunicados tempestivamente e indevidamente fundamentados,
e a aceitagBo da justificativa ficara a critério da UNIFAP que devera examinar a legalidade da conduta da empresa.
Comprovado impedimento ou reconhecida forga maior, devidamente justificado e aceito pela UNIFAP, a licitante vencedora
ficard isenta das penalidades mencionadas no item 12.1.

12.6. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores —
SICAF, e no caso de impedimento de licitar e de contratar com a Administragdo Publica, a licitante sera descredenciada por
igual periodo, sem prejuizo das multas previstas neste Edital, na Ata e nas demais cominagdes legais. Qualquer recurso
mtera efeito suspensivo.

12.7. Apos as decisdes sobre aplicagdo ou manutengdo de qualquer penalidade, o licitante ou contratado podera
impetrar recurso no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, ou nesse mesmo prazo, submeté-lo & autoridade superior, com a
instrug@o necessaria, devendo, neste caso, a decisdo ser proferida em prazo de mais 5 (cinco) dias Uteis, contados do
recebimento do recurso.

13.1. Para dirimir, na esfera judicial, as questdes oriundas da presente Ata bem como do Edital que a originou, elege-se o
foro da Justica Federal de Macapa/AP, com exclus&o de qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

14.1. As clausulas quanto ao recebimento do objeto registrado em ata, condigdes de fornecimento, do controle e alteracao
de pregos, acréscimos e supressdes, condicdes de pagamento, dotagio orgamentéria, obrigacdes do contratante e da
contratada, da fiscalizagdo do fornecimento, da vigéncia e da eficacia, do cancelamento do Registro de Pregos, das
penalidades e sangdes, do local, prazo de entrega e garantia do objeto, e demais disposicBes gerais, estéo dispostas no
instrumento convocatério deste certame licitatério, o Edital, que é parte integrante desta Ata, assim como a proposta
vencedora, independentemente de transcricio, como se aqui estivessem integralmente transcritos.

14.2. Além da sujeicio as proprias clausulas e s normas da Lei 8.666/93, a presente Ata regula-se também pelos
preceitos de direito publico, aplicando-lhe, supletivamente, os principios da teoria geral dos contratos e as disposicdes de
direito privado, especialmente, aos casos omissos.

= Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual teor, que, depois de lida e
achada em ordem, vai assinada pelas partes.

Macapa/AP, de de 2016.
FUNDAGAO UNIVERSIDADE FEDERAL DO AMAPA [Razdo social da empresal]
[autoridade da UNIFAP competente para assinar a Ata Representante legal: [rome completo]
de Registro de Prego] Cl:[nimero e 6rgéo emissor]

CPF:[nimero)
Instrumento de outorga de poderes:[procuragéo/contrato
social/estatuto social)
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