COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

EDITAL - Licitacdo

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 3711/2017-7

LICITACAO Ne. 00002/2018

MODALIDADE: PREGAO PRESENCIAL - REGISTRO DE PRECOS

TIPO: MENOR PRECO

Orgdo Realizador do Certame:

DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO DA PARAIBA

AVENIDA MONSENHOR WALFREDO LEAL, 487 - TAMBIA - JOAO PESSOA - PB.
CEP: 58020-540 - Tel: (083) 3221-6340.

O Orgdo Realizador do Certame acima qualificado, inscrito no CNPJ 10.733.319/0001-
80, doravante denominado simplesmente ORC, e que neste ato é também o Orgdo
Gerenciador responsavel pela condugdo do conjunto de procedimentos do presente
registro de precos e gerenciamento da Ata de Registro de Precos dele decorrente, torna
publico para conhecimento de quantos possam interessar que fara realizar através do
Pregoeiro Oficial assessorado por sua Equipe de Apoio, as 09:00 horas do dia 27 de abril
de 2018 no enderego acima indicado, licitagdo na modalidade Pregdo Presencial n?
00002/2018, tipo menor preco; tudo de acordo com este instrumento e em observancia
a Lei Federal n2. 10.520, de 17 de julho de 2002, Decreto Federal n2. 7.892, de 23 de
janeiro de 2013, e subsidiariamente pela Lei Federal n®. 8.666, de 21 de junho de 1993
e suas alteragbes posteriores, bem como a Lei Complementar n? 123, de 14 de
dezembro de 2006, alterada, conforme os critérios e procedimentos a seguir definidos,
objetivando o Registro de Precos para: Contratagdo de empresa especializada no
fornecimento de mobiliario.

1.0.D0O OBJETO

1.1.Constitui objeto da presente licitagdo: Contratacdo de empresa especializada no
fornecimento de mobilidrio.

1.2.As especificagGes do objeto ora licitado, encontram-se devidamente detalhadas no
correspondente Termo de Referéncia - Anexo | deste instrumento, onde consta,
inclusive, a estimativa de quantidades a serem contratadas pelo ORC. O presente
certame objetiva selecionar a proposta mais vantajosa visando formar Sistema de
Registro de Pregos para contratag¢des futuras, conforme Decreto Federal n2. 7.892.
1.3.0 Registro de Pregos sera formalizado por intermédio da Ata de Registro de Precos,
nos termos do Anexo IV e nas condicOes previstas neste instrumento.

1.4.0s precos registrados neste procedimento, terdo a validade de 12(doze) meses, a
partir da data de publicagdo do extrato da Ata de Registro de Precos na imprensa oficial,
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e a execugdo do objeto ora licitado sera de acordo com as necessidades do ORC* no #3s. ﬂ%—
referido periodo. S
1.5.A contratagdo acima descrita, que sera processada nos termos deste |nstrumento\:‘~d~ci~\ i
convocatdrio, especificagbes técnicas e informagbes complementares que o
acompanham, quando for o caso, justifica-se: Pela necessidade da devida efetivacdo de

compra para suprir demanda especifica - Contratacdo de empresa especializada no
fornecimento de mobilidrio -, considerada oportuna e imprescindivel, bem como
relevante medida de interesse publico; e ainda, pela necessidade de desenvolvimento

de agbes continuadas para a promogdo de atividades pertinentes, visando a
maximiza¢do dos recursos em relagdo aos objetivos programados, observadas as
diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas.

1.6.Salienta-se que na referida contratacdo, ndo sera concedido o tratamento
diferenciado e simplificado para as Microempresas e Empresas de Pequeno Porte, nos

termos das disposigbes contidas nos Arts. 47 e 48, da Lei Complementar n2 123/2006,

por estarem presentes, isolada ou simultaneamente, as situacGes previstas nos incisos

Il e Ill, do Art. 49, do mesmo diploma legal.

2.0.DO LOCAL E DATA E DA IMPUGNAGAO DO EDITAL

2.1.0s envelopes contendo a documentacdo relativa a proposta de precos e a
habilitacdo para execugdo do objeto desta licitagdo, deverdo ser entregues ao Pregoeiro
Oficial até as 09:00 horas do dia 27 de abril de 2018, no endereco constante do
preambulo deste instrumento. Neste mesmo local, data e horario sera realizada a sessdo
publica para abertura dos referidos envelopes.

2.2.Informagdes ou esclarecimentos sobre esta licitagdo, serdo prestados nos horarios
normais de expediente: das 12:00 as 18:00 de segunda a quinta-feira e de 08: 00 as 14:00
na sexta-feira.

2.3.E facultado a qualquer pessoa - cidaddo ou licitante - impugnar, solicitar
esclarecimentos ou providéncias, referentes ao ato convocatério deste certame, se
manifestadas por escrito e dirigida ao Pregoeiro, protocolizando o original até 02 (dois)
dias Uteis antes da data fixada para realizagdo da respectiva sessdo publica para abertura
dos envelopes com as propostas, nos horirios de expediente acima indicado,
exclusivamente no seguinte enderego: Avenida Monsenhor Walfredo Leal, 487 - Térreo
- Tambia - Jodo Pessoa - PB.

2.4.Cabera ao Pregoeiro, auxiliada pelos setores responséveis pela elaboragdo deste
Edital e seus anexos, decidir sobre a respectiva peti¢do, respondendo ao interessado no
prazo de até 24 (vinte e quatro) horas, considerados da data em que foi protocolizado o
pedido.

3.0.DOS ELEMENTOS PARA LICITAGAO

3.1.Aos participantes, serdo fornecidos os seguintes elementos:

3.1.12.ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA - ESPECIFICACOES;

3.1.2.ANEXO |l - MODELOS DE DECLARACOES;

3.1.3.ANEXO Il - MODELO DE DECLARACAO DE REGULARIDADE - HABILITACAO;
3.1.4.ANEXO IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECO; .
3.1.5.ANEXO V - MINUTA DO CONTRATO; %
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3.2.A obtengdo do instrumento convocatorio podera ser feita da seguinte forma: \o
3.2.1.Pela Internet\\dh N

https://www.defensoria.pb.def.br/transparencia/licitacoesecomprasdiretas.php  ou
www.tce.pb.gov.br; e
3.2.2. Junto ao Pregoeiro gratuitamente por arquivo digital ou solicitado por e-mail a

cpldp@defensoria.pb.gov.br.

4.0.DO SUPORTE LEGAL

4.1.Esta licitagdo reger-se-a pela Lei Federal n2. 10.520, de 17 de julho de 2002, Decreto
Federal n®. 7.892, de 23 de janeiro de 2013, e subsidiariamente pela Lei Federal ne.
8.666, de 21 de junho de 1993 e suas alteragbes posteriores, bem como a Lei
Complementar n? 123, de 14 de dezembro de 2006, alterada, que ficam fazem partes
integrantes deste instrumento, independente de transcri¢ao.

5.0.D0 PRAZO E DOTAGAO

5.1.0 prazo maximo para a execugdo do objeto ora licitado, conforme suas
caracteristicas e as necessidades do ORC, e que admite prorroga¢do nos casos previstos
pela Lei 8.666/93, estd abaixo indicado e serd considerado a partir da emissio do Pedido
de Compra:

Entrega: 30 (trinta) dias
5.2.0 prazo de vigéncia do correspondente contrato sera determinado: até o final do
exercicio financeiro de 2018, considerado da data de sua assinatura;
5.3.As despesas decorrentes do objeto da presente licitagcdo, correrdo por conta da
seguinte dotagdo:
Recursos Prdprios da Defensoria Publica do Estado da Paraiba:
14101.03122.5046.4216.449052.100
Recursos do Fundo Especial da Defensoria Publica do Estado da Paraiba:
14902.02062.5158.4087.449052.100

6.0.DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

6.1.0s proponentes que desejarem participar deste certame deverdo entregar ao
Pregoeiro dois envelopes fechados indicando, respectivamente, PROPOSTA DE PRECOS
e DOCUMENTAGAO, devidamente identificados, acompanhados da respectiva
declaragcdo de cumprimento dos requisitos de habilitacdo, nos termos definidos neste
instrumento convocatério.

6.2.A participacdo neste certame é aberta a quaisquer interessados, inclusive as
Microempresas, Empresas de Pequeno Porte e Equiparados, nos termos da legislacdo
vigente.

6.3.Ndo poderao participar os interessados que se encontrem sob o regime falimentar,
empresas estrangeiras que ndo funcionem no pais, nem aqueles que tenham sido
declarados inidéneos para licitar ou contratar com a Administragdo Publica ou que
estejam cumprindo a sangdo de suspensdo do direito de licitar e contratar com o ORC.
6.4.0s licitantes que desejarem enviar seus envelopes Proposta de Precos e
Documentacgdo via postal - com Aviso de Recebimento AR -, deverdo remeté-los em
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tempo habil ao endereco constante do predmbulo deste instrumento, aos cuidados do
Pregoeiro - Jodo Franco da Costa Filho. Ndo sendo rigorosamente observadas as
exigéncias deste item, os respectivos envelopes ndo serdo aceitos e o licitante, portanto,
desconsiderado para efeito de participagdo no certame.

6.5.Quando observada a ocorréncia da entrega apenas dos envelopes junto ao
Pregoeiro, sem a permanéncia de representante credenciado na respectiva sessdo
publica, ficara subentendido que o licitante abdicou da fase de lances verbais.

6.6.E vedada a participacdo em consércio.

7.0.DA REPRESENTACAO E DO CREDENCIAMENTO

7.1.0 licitante devera se apresentar, para credenciamento junto ao Pregoeiro, quando
for o caso, através de um representante, com os documentos que o credenciam a
participar deste procedimento licitatério, inclusive com poderes para formulagdo de
ofertas e lances verbais. Cada licitante credenciara apenas um representante que sera
o Uunico admitido a intervir nas fases do certame na forma prevista neste instrumento,
podendo ser substituido posteriormente por outro devidamente credenciado.

7.2.Para o credenciamento deverao ser apresentados os seguintes documentos:
7.2.1.Tratando-se do representante legal: o instrumento constitutivo da empresa na
forma da Lei, quando for o caso, devidamente registrado no 6rgdao competente, no qual
estejam expressos seus poderes para exercer direitos e assumir obrigacdes em
decorréncia de tal investidura;

7.2.2.Tratando-se de procurador: a procuragdo por instrumento publico ou particular da
qual constem os necessarios poderes para formular verbalmente lances, negociar
precos, firmar declaragbes, desistir ou apresentar as razoes de recurso e praticar todos
os demais atos pertinentes ao certame; acompanhada do correspondente instrumento
de constitui¢do da empresa, quando for o caso, que comprove os poderes do mandante
para a outorga. Caso a procuragdo seja particular, devera ter firma reconhecida por
cartério competente.

7.2.3.0 representante legal e o procurador deverdo identificar-se exibindo documento
oficial que contenha foto.

7.3.Estes documentos deverdo ser apresentados - antes do inicio da sess&o publica - em
original, por qualquer processo de cdpia autenticada por cartério competente, pelo
Pregoeiro ou membro da Equipe de Apoio.

7.4.A ndo apresentac¢do ou ainda a incorregdo insanavel de qualquer dos documentos
de credenciamento impedird a participacdo ativa do representante do licitante no
presente certame. Esta ocorréncia nao inabilitara o concorrente, apenas perdera o
direito a manifestar-se nas correspondentes fases do processo licitatério. Para tanto, o
Pregoeiro recebera regularmente do referido concorrente seus envelopes, declaragdes
e outros elementos necessarios a participagdo no certame, desde que apresentados na
forma definida neste instrumento.

7.5.No momento de abertura da sessdo publica, cada licitante, por intermédio do seu
representante devidamente credenciado apresentard, em separado de qualquer dos
envelopes, a seguinte documentagdo:

7.5.1.Declaragdo dando ciéncia de que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo,
conforme modelo - Anexo |lli.
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7.5.2.Comprovacdo de que o licitante se enquadra nos termos do Art. 32 da Lei 123/@6) 0‘@'"
se for o caso, sendo considerada microempresa ou empresa de pequeno porte ot
recebendo, portanto, tratamento diferenciado e simplificando na forma definida pela
legislagdo vigente. Tal comprovagdo podera ser feita através da apresentacao de
qualquer um dos seguintes documentos, a critério do licitante: a) declara¢do expressa
formalmente assinada por profissional da area contdbil, devidamente habilitado; b)
certiddo simplificada emitida pela junta comercial da sede do licitante ou equivalente,
na forma da legislagdo pertinente. A auséncia da referida declaracdo ou certiddo
simplificada nao é suficiente motivo para a inabilitagdo do licitante, apenas perdera,
durante o presente certame, o direito ao tratamento diferenciado e simplificado
dispensado a ME ou EPP, previstos na Lei 123/06.
7.6.Quando os envelopes Proposta de Pregos e Documentagdo forem enviados via
postal, a documentacdo relacionada nos itens 7.5.1 e 7.5.2 devera ser apresentada
dentro do envelope Proposta de Precos.

8.0.DA PROPOSTA DE PRECOS

8.1.A proposta devera ser apresentada em 01(uma) via, dentro de envelope lacrado,
contendo as seguintes indicagdes no anverso:

DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO DA PARAIBA

PROPOSTA DE PRECOS - PREGAO PRESENCIAL N¢. 00002/2018
NOME PROPONENTE '
ENDERECO E CNPJ DO PROPONENTE

O ENVELOPE PROPOSTA DE PRECOS devera conter os seguintes elementos:

8.2.Proposta elaborada em consondncia com as especificacdes constantes deste
instrumento e seus elementos - Anexo | -, em papel timbrado da empresa, quando for o
caso, devidamente assinada por seu representante, contendo no correspondente lote
cotado: discriminagdo, marca e/ou modelo e outras caracteristicas se necessario, o
quantitativo e os valores unitdrio e total expressos em algarismos.

8.3.Sera cotado um Uinico prego, marca, modelo para cada item, com a utilizagdo de duas
casas decimais. Indicagbes em contrério estdo sujeitas a correcdes observando-se os
seguintes critérios:

8.3.1.Falta de digitos: serdo acrescidos zeros;

8.3.2.Excesso de digitos: sendo o primeiro digito excedente menor que 5, todo o excesso
sera suprimido, caso contrario havera o arredondamento do digito anterior para mais e
os demais itens excedentes suprimidos.

8.4.No caso de aquisicdo de bens, a quantidade minima de unidades a ser cotada, por
lote, ndo devera ser inferior a 100% da estimativa detalhada no correspondente Termo
de Referéncia - Anexo |. Disposi¢do em contrario ndo desclassifica automaticamente a
proposta apenas o respectivo lote sera desconsiderado.

8.5.A Proposta devera ser redigida em lingua portuguesa e em moeda nacional,
elaborada com clareza, sem alternativas, rasuras, emendas e/ou entrelinhas. Suas folhas
rubricadas e a ultima datada e assinada pelo responsével, com indica¢3o: do valor total
da proposta em algarismos, dos prazos de entrega ou execucdo, das condi¢cdes de




e observagdes pertinentes que o licitante julgar necessarias. \

8.6.Existindo discrepancia entre o preco unitario e o valor total, resultado da NIFG

multiplicagdo do preco unitario pela quantidade, o prego unitario prevalecera.

8.7.Fica estabelecido que havendo divergéncia de pregos unitdrios para um mesmo
produto ou servico, prevalecera o de menor valor.

8.8.No caso de alteragdes necessarias da proposta feitas pelo Pregoeiro e sua Equipe de
Apoio, decorrentes exclusivamente de incorre¢oes na unidade de medida utilizada,
observada a devida proporcionalidade, bem como na multiplicacdo e/ou soma de
valores, prevalecera o valor corrigido.

8.9.A ndo indicagdo na proposta dos prazos de entrega ou execugao, das condigdes de
pagamento ou de sua validade, ficara subentendido que o licitante aceitou
integralmente as disposicbes do instrumento convocatério e, portanto, serdo
consideradas as determinagdes nele contidas para as referidas exigéncias ndo sendo
suficiente motivo para a desclassificacdo da respectiva proposta.

8.10.E facultado ao licitante, apresentar a proposta no préprio modelo fornecido pelo
ORC, desde que esteja devidamente preenchido.

8.11.Nas licitagbes para aquisicdo de mercadorias o participante indicara a origem dos
produtos ofertados. A eventual falta da referida indicagdo nao desclassificara o licitante.
8.12.Ser3o desclassificadas as propostas que deixarem de atender as disposi¢Ges deste
instrumento.

9.0.DA HABILITACAO

9.1.0s documentos necessarios a habilitagdo dos licitantes, deverdo ser apresentados
em 01 (uma) via, dentro de envelope lacrado, contendo as seguintes indicagcdes no
anverso:

DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO DA PARAIBA
DOCUMENTACAO - PREGAO PRESENCIAL N2. 00002/2018
NOME PROPONENTE

ENDERECO E CNPJ DO PROPONENTE

O ENVELOPE DOCUMENTAGCAO devera conter os seguintes elementos:
9.2.PESSOA JURIDICA:

9.2.1.Prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica CNPJ.

9.2.2.Ato constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, devidamente registrado, e
em se tratando de sociedade por agdes, acompanhado de documentos de eleicio de
seus administradores.

9.2.3.Balanco Patrimonial e demonstra¢bes contabeis do Ultimo exercicio social
apresentados na forma da Lei, com indicacdo das paginas correspondentes do livro
didrio em que o mesmo se encontra, bem como apresentacdo dos competentes termos
de abertura e encerramento, assinados por profissional habilitado e devidamente
registrados na junta comercial competente, vedada a sua substituicdo por balancetes
ou balangos provisérios.
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relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido.
9.2.5.CertidGes negativas das Fazendas Estadual e Municipal da sede do licitante ou
outro equivalente na forma da Lei.
9.2.6.Comprovacao de regularidade relativa a Seguridade Social INSS-CND e do Fundo
de Garantia por Tempo de Servico FGTS-CRF, apresentando as correspondentes
certiddes fornecidas pelo Instituto Nacional do Seguro Social e Caixa Econdmica Federal,
respectivamente.
9.2.7.Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho,
mediante a apresentacdo de Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas CNDT, nos
termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei
n2 5.452, de 12 de maio de 1943.
9.2.8.Declaragdo do licitante: de cumprimento do disposto no Art. 72, Inciso XXXill, da
Constituicdo Federal - Art. 27, Inciso V, da Lei 8.666/93; de superveniéncia de fato
impeditivo no que diz respeito a participagdo na licitagdo; e de submeter-se a todas as
clausulas e condigtes do presente instrumento convocatério, conforme modelo - Anexo
.
9.2.9.Certiddo negativa de Faléncia ou Concordata, expedida pelo distribuidor da sede
do licitante, no maximo 30 (trinta) dias da data prevista para abertura das propostas.
9.2.10.Comprovacao de capacidade de desempenho anterior satisfatério, de atividade
igual ou assemelhada ao objeto da licitagdo, feita através de atestado fornecido por
pessoa juridica de direito publico ou privado.
9.3.0s documentos de Habilitacdo deverdo ser organizados na ordem descrita neste
instrumento, precedidos por um indice correspondente, podendo ser apresentados em
original, por qualquer processo de cépia autenticada por cartério competente, pelo
Pregoeiro ou membro da Equipe de Apoio ou publicagdo em érgdo da imprensa oficial,
quando for o caso. Estando perfeitamente legiveis, sem conter borrdes, rasuras,
emendas ou entrelinhas, dentro do prazo de validade, e encerrados em envelope
devidamente lacrado e indevassavel. Por ser apenas uma formalidade que visa facilitar
os trabalhos, a auséncia do indice de que trata este item, ndo inabilitara o licitante.
9.4.A falta de qualquer documento exigido, o seu vencimento, a auséncia das cépias
Q’W devidamente autenticadas ou das vias originais para autenticacdo pelo Pregoeiro ou
membro da Equipe de Apoio ou da publicagio em 6rgdo na imprensa oficial, a
apresentacdo de documentos de habilitagdo fora do envelope especifico, tornara o
respectivo licitante inabilitado. Quando o documento for obtido via Internet sua
legalidade sera comprovada nos enderegos eletrénicos correspondentes. Poderdo ser
utilizados, a critério do Pregoeiro os documentos cadastrais de fornecedores,
constantes dos arquivos do ORC, para comprovacdo da autenticidade de elementos
apresentados pelos licitantes, quando for o caso.

10.0.DO CRITERIO PARA JULGAMENTO

10.1.Na seleg3o inicial das propostas para identificacdo de quais irdo passar a fase de
lances verbais e na classificacdo final, observadas as exigéncias e procedimentos
definidos neste instrumento convocatério, sera considerado o critério de menor preco
apresentado para o correspondente lote.



10.2.Havendo igualdade de valores entre duas ou mais propostas escritas, e apos

obedecido o disposto no Art. 32, §29, da Lei 8.666/93, a classificagdo inicial para a fas\eﬁ\s

de lances verbais, se fara através de sorteio.

10.3.Na presente licitacdo - fase de lances -, serda assegurada como critério de
desempate, preferéncia de contratacao para as microempresas e empresas de pequeno
porte.

10.4.Para efeito do disposto neste instrumento, entende-se por empate - fase de lances
-, aquelas situagGes em que as propostas apresentadas pelas microempresas e empresas
de pequeno porte sejam iguais ou até 05% (cinco por cento) superiores ao melhor prego.
10.5.0correndo a situagdo de empate - fase de lances - conforme acima definida,
proceder-se-a da seguinte forma:

10.5.1.A microempresa ou empresa de pequeno porte mais bem classificada sera
convocada para apresentar nova proposta no maximo de 05(cinco) minutos apés o
encerramento dos lances, sob pena de preclusao

10.5.2.N3do ocorrendo a contratacdo da microempresa ou empresa de pequeno porte,
na forma do item anterior, serdo convocadas as demais remanescentes que por ventura
se enquadrem na situagdo de empate acima definida, na ordem de classificagdo, para
exercicio do mesmo direito;

10.5.3.No caso de equivaléncia de valores apresentados pelas microempresas e
empresas de pequeno porte gue se encontrem no intervalo estabelecido como situacdo
de empate, sera realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro
poderd apresentar melhor oferta.

10.6.Na hipdtese de ndo-contratagdo nos termos acima previstos, em que foi observada
a situagdo de empate e assegurado o tratamento diferenciado a microempresa e
empresa de pequeno porte, o objeto licitado sera adjudicado em favor da proposta
originalmente vencedora do certame.

10.7.A situagdo de empate - fase de lances -, na forma acima definida, somente se
aplicara quando a melhor oferta inicial ndo tiver sido apresentada por microempresa ou
empresa de pequeno porte.

11.0.DA ORDEM DOS TRABALHOS

11.1. Para o recebimento dos envelopes e inicio dos trabalhos serd observada uma
tolerancia de 15 (quinze) minutos apds o horario fixado. Encerrado o prazo para
recebimento dos envelopes, nenhum outro sera aceito.

11.2. Declarada aberta a sessdo publica pelo Pregoeiro, serd efetuado o devido
credenciamento dos interessados. Somente participard ativamente da reunido um
representante de cada licitante, podendo, no entanto, ser assistida por qualquer pessoa
que se interessar.

11.3. O ndo comparecimento do representante de qualquer dos licitantes ndo impedira
a efetivacdo da reunido, sendo que, a simples participacdo neste certame implica na
total aceitagdo de todas as condi¢Bes estabelecidas neste Instrumento Convocatério e
seus anexos.

11.4. Em nenhuma hipotese sera concedido prazo para a apresentacdo de
documentacgdo e/ou substituigdo dos envelopes ou de qualquer elemento exigido e n3o
apresentado na reunido destinada ao recebimento das propostas de pregos.



11.5. O Pregoeiro recebera de cada representante os envelopes Proposta de Pregqs eizs, K

Documentacdo e a declaracdo, separada de qualquer dos envelopes, dando ciéncia de
que cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo.
11.6. Posteriormente abrira os envelopes Propostas de Pregos, rubricara o seu contetido
juntamente com a sua Equipe de Apoio, conferindo-as quanto a validade e cumprimento
das exigéncias constantes no instrumento convocatorio e solicitara dos licitantes que
examinem a documentacdo neles contidas.

11.7. Prosseguindo os trabalhos, o Pregoeiro analisara os documentos e as observagdes
porventura formuladas pelos licitantes, dando-lhes ciéncia, em seguida, da classificacdo
inicial, indicando a proposta de menor preco e aquelas em valores sucessivos e
superiores em até dez por cento, relativamente a de menor valor, para cada lote cotado.
Entretanto, se assim julgar necessario, podera divulgar o resultado numa nova reunido.
11.8. Ndo havendo para cada lote licitado pelo menos trés propostas nas condigdes
acima definidas, serdo classificadas as melhores propostas subsequentes, até o maximo
de trés, quaisquer que sejam os pregos oferecidos.

11.9. Em seguida, sera dado inicio a etapa de apresentacdo de lances verbais pelos
representantes dos licitantes inicialmente classificados, que deverdo ser formulados de
forma sucessiva, em valores distintos e decrescentes, a partir do autor da proposta de
maior prego. Serdo realizadas tantas rodadas de lances verbais quantas se fizerem
necessadrias. Esta etapa podera ser interrompida, marcando-se uma nova sessao ptiblica
para continuidade dos trabalhos, a critério do Pregoeiro.

11.10.N3o serdo aceitos lances com valores irrisérios, incompativeis com o valor orgado,
e deverdo ser efetuados em unidade monetaria nacional. A desisténcia em apresentar
lance verbal, quando convidado pelo Pregoeiro, implicard na exclusdo do licitante
apenas da etapa de lances verbais para o correspondente lote cotado e na manutencdo
do Gltimo preco apresentado, para efeito de classificagdo final das propostas.
11.11.Declarada encerrada a etapa competitiva e ordenadas as propostas, o Pregoeiro
examinara a aceitabilidade da primeira classificada, quanto ao objeto e valor, decidindo
motivadamente a respeito.

11.12.Sendo aceitavel a proposta de menor preco, sera aberto o envelope contendo a
documentacdo de habilitagdo somente do licitante que a tiver formulado, para
confirmagdo das suas condicbes habilitatérias. Constatado o atendimento pleno das
exigéncias fixadas no instrumento convocatdrio, o licitante sera declarado vencedor,
sendo-lhe adjudicado o respectivo lote, objeto deste certame, apds o transcurso da
competente fase recursal, quando for o caso.

11.13.Se a oferta ndo for aceitavel ou se o licitante ndo atender as exigéncias
habilitatdrias, o Pregoeiro examinard as ofertas subsequentes, na ordem de
classificagdo, verificando a sua aceitabilidade e procedendo a habilitacdo do
proponente, e assim sucessivamente, até a apuragdo de uma proposta que atenda as
disposi¢es do instrumento convocatdrio.

11.14.0s licitantes habilitados que aceitarem cotar seus lotes em valor igual ao do
licitante mais bem classificado, terdo seus pregos registrados e integrardo a
correspondente Ata de Registro de Pregos, objetivando a formag&o de cadastro reserva,
para o caso de exclusdo do primeiro colocado. Se houver mais de um licitante nesta
situacdo, a classificagdo se dara segundo a ordem da ultima proposta apresentada
durante a fase competitiva.
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11.15.Da reunido lavrar-se-3 Ata circunstanciada, na qual serdo registradas todas as:
ocorréncias e que, ao final, sera assinada pelo Pregoeiro, sua Equipe de Apoio e licitantes\:
presentes.
11.16.Em decorréncia da Lei Complementar 123/06, a comprovagdo de regularidade
fiscal e trabalhista das microempresas e empresas de pequeno porte somente serd
exigida para efeito de assinatura do contrato, observando-se o seguinte procedimento:
11.16.1.As microempresas e empresas de pequeno porte, por ocasido da participa¢do
nesta licitagdo, deverdo apresentar toda a documentacao exigida para comprovagao de
regularidade fiscal e trabalhista, dentre os documentos enumerados neste instrumento
para efeito de Habilitagdo e integrantes do envelope Documentagdo, mesmo que esta
apresente alguma restricdo;

11.16.2.Havendo alguma restricdo na comprovacdo da regularidade fiscal e trabalhista,
sera assegurado o prazo de 05(cinco) dias uteis, cujo termo inicial correspondera ao
momento em que o licitante for declarado vencedor, prorrogaveis por igual periodo, a
critério do ORC, para a regulariza¢do da documentacdo, pagamento ou parcelamento
do débito, e emissdo das eventuais certidGes negativas ou positivas com efeito de
certidao negativa;

11.16.3.A ndo-regularizagdo da documentacdo, no prazo acima previsto, implicara
decadéncia do direito a contratacdo, sem prejuizo das sangdes previstas no Art. 81, da
Lei 8.666/93, sendo facultado ao ORC convocar os licitantes remanescentes, na ordem
de classificagdo, para assinatura do contrato, ou revogar a licitagao.

12.0.DO CRITERIO DE ACEITABILIDADE DE PRECOS

12.1.Havendo proposta com valor para o respectivo lote relacionado no Anexo | - Termo
de Referéncia - Especificagbes, manifestamente inexequivel nos termos do Art. 48, i, da
Lei 8.666/93, bem como o respectivo lote incompleto; 0 mesmo serad desconsiderado.
Esta ocorréncia ndo desclassifica automaticamente a proposta, quando for o caso,
apenas o lote correspondente.

13.0.D0OS RECURSOS

13.1.Declarado o vencedor, qualquer licitante poderd manifestar imediata e
motivadamente a inten¢do de recorrer, observando-se o disposto no Art. 49, inciso XVIil,
da Lei Federal n2. 10.520.

13.2.0 acolhimento do recurso importara a invalidacdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

13.3.A falta de manifestacdao imediata e motivada do licitante importara a decadéncia
do direito de recurso e a adjudicacdo do objeto da licitagdo pelo Pregoeiro ao vencedor.
13.4.Decididos os recursos, a autoridade superior do ORC fara a adjudicacdo do objeto
da licitagdo ao proponente vencedor.

13.5.0 recurso sera dirigido a autoridade superior do ORC, por intermédio do Pregoeiro,
devendo ser protocolizado o original, nos horarios normais de expediente das 12:00 as
18:00 horas, exclusivamente no seguinte enderego: Avenida Monsenhor Walfredo Leal,
487 - Térreo - Tambia - Jodo Pessoa - PB.

14.0.DA HOMOLOGAGAO E ADJUDICACAO



14.1.Concluido a fase competitiva, ordenada as propostas apresentadas, analisada a
documentagdo de habilitagdo e observados os recursos porventura interpostos na
forma da legislagdo vigente, o Pregoeiro emitira relatério conclusivo dos trabalhos
desenvolvidos no certame, remetendo-o a autoridade superior do ORC, juntamente com
os elementos constitutivos do processo, necessarios a Adjudicacdo e Homologacéo da
respectiva licitagdo, quando for o caso.

14.2.A autoridade superior do ORC poder3, no entanto, tendo em vista sempre a defesa
dos interesses do ORC, discordar e deixar de homologar, total ou parcialmente, o
resultado apresentado pelo Pregoeiro, revogar ou considerar nula a Licitag3o, desde que
apresente a devida fundamentacdo exigida pela legislagdo vigente, resguardados os
direitos dos licitantes.

15.0.DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

15.1.Homologada a licitacdo pela autoridade superior do ORC, serd formalizada a

correspondente Ata de Registro de Pregos, documento vinculativo, obrigacional, onde

constardo os precos a serem praticados para os correspondentes lotes, os 6rgdos

integrantes e respectivos fornecedores, com caracteristicas de compromisso dos

mesmos, se convocados, virem celebrar o contrato ou documento equivalente, para

execugdo do objeto licitado, nas condigGes definidas neste instrumento e seus anexos e

propostas apresentadas.

15.2.A convocagdo para assinatura da referida Ata sera feita com antecedéncia minima

de 03(trés) dias uteis, prorrogdveis por igual periodo, quando durante o seu transcurso

for solicitado pelo fornecedor convocado, desde que ocorra motivo devidamente

justificado. Colhidas as assinaturas, devera ser publicado o seu extrato na imprensa

oficial.

15.3.Caso o fornecedor primeiro colocado, apds convocagdo, ndo comparecer ou

recusar a assinar a Ata, sem prejuizo das cominagoes a ele previstas neste instrumento,

serdo convocados os demais licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo e

sucessivamente, mantido o prego do primeiro classificado no certame. O fornecedor

(m“»\ com preco registrado, passara a ser denominado Detentor da Ata de Registro de Pregos,
apos sua devida publicagdo.

15.4.Sera incluido, na respectiva Ata, o registro dos licitantes que aceitarem cotar os

bens ou servicos com pregos iguais ao do licitante vencedor na sequéncia da

classificagdo do certame, objetivando a formacdo de cadastro de reserva, no caso de

exclusdo do primeiro colocado da Ata, nas seguintes hipdteses:

15.4.1.0 registro do fornecedor for cancelado em decorréncia de:

15.4.1.1.Descumprir as condigBes da ata de registro de pregos;

15.4.1.2.Ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo

estabelecido pelo ORC, sem justificativa aceitavel;

15.4.1.3.N3o aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipétese deste se tornar superior

aqueles praticados no mercado; ou

15.4.1.4.Sofrer sangdo prevista nos incisos 1l ou IV do caput do Art. 87 da Lei 8.666/93,

ou no Art. 72 da Lei 10.520/02. ) 5 ,




caso fortuito ou for¢a maior, que prejudique o cumprimento da Ata, devidamente \:

comprovados e justificados:

15.4.2.1.Por razdo de interesse publico; ou

15.4.2.2.A pedido do fornecedor.

15.5.Na ocorréncia de cancelamento do registro de precos para determinado lote,
poderd o ORC proceder a nova licitagdo para efetivar a correspondente contratagao,
sem que caiba direito a recurso ou indenizagdo.

15.6.Serdo registrados na Ata, nesta ordem:

15.6.1.0s precos e quantitativos do licitante mais bem classificado durante a etapa
competitiva; e

15.6.2.0s precos e quantitativos dos licitantes que tiverem aceito cotar seus bens ou
servicos em valor igual ao do licitante mais bem classificado.

15.6.3.Se houver mais de um licitante na situagdo acima, serao classificados segundo a
ordem da Gltima proposta apresentada durante a fase competitiva.

15.7.E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados pela Ata, inclusive o
acréscimo de que trata o § 1° do Art. 65 da Lei 8.666/93.

15.8.A existéncia de precos registrados n3ao obriga a administracdo a contratar,
facultando-se a realizagdo de licitacdo especifica para a aquisicdo pretendida,
assegurada preferéncia ao fornecedor registrado em igualdade de condigGes.
15.9.Decorrido o prazo de validade da proposta apresentada, sem que haja convocagdo
para a assinatura da Ata, os licitantes estardo liberados dos compromissos assumidos.
15.10.A referida Ata de Registro de Pregos resultante deste certame tera a vigéncia de
12 (doze) meses, considerados da data de publicagdo de seu extrato na imprensa oficial.
15.11.As contratagdes que se enquadrarem nas situagdes elencadas no Art. 57 da Lei
8.666/93 e suas alteragbes, poderdo ter sua duragdo prorrogada, observado os prazos
estabelecidos na legislagdo e as disposi¢des deste instrumento e seus anexos, devendo
ser dimensionada com vistas a obtencdo de pregos e condigées mais vantajosas para o
ORC.

16.0.DO GERENCIAMENTO DO SISTEMA

16.1.A administracdo e os atos de controle da Ata de Registro de Precos decorrente da
presente licitacdo serd do ORC, através do Comissdo Permanente de Licitagdo-cpl,
atuando como Gerenciador do Sistema de Registro de Precos.

16.2.Cabera ao gerenciador a realizagdo periddica de pesquisa de mercado para
comprovagao de vatajosidade, acompanhando os pregos praticados para os respectivos
lotes registrados nas mesmas condigbes ofertadas, para fins de controle e, conforme o
caso, fixagdo do valor maximo a ser pago pelo ORC para a correspondente contratagdo.

17.0.D0OS USUARIOS DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
17.1.A Ata de Registro de Precos, durante sua vigéncia, podera ser utilizada:

17.1.1.Pelo ORC, que também é o drgdo gerenciador responsavel pela administragdo e
controle da Ata de Registro de Precos, representada pela sua estrutura organizacional

definida no respectivo orcamento programa. % ;
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17.1.2.Por érg3os ou entidades da administragdo publica ndo participante do presente ’j ,./ S ___qu :’
certame, atendidos os requisitos deste instrumento convocatério, que fizerem adesdo \,% o
a Ata de Registro de Pregos, mediante a anuéncia do érgdo gerenciador.

17.1.2.1.0s orgdos e entidades que ndo participaram do registro de pregos, quando
desejarem fazer uso da Ata de Registro de Pregos, deverdo consultar o orgao
gerenciador da Ata para manifestacdo sobre a possibilidade de ades&o.

17.1.2.2.Caberd ao fornecedor beneficidrio da Ata de Registro de Pregos, observadas as
condicdes nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do fornecimento decorrente
de adesdo, desde que n3o prejudique as obrigagdes presentes e futuras decorrentes da
Ata, assumidas com o 6rgdo gerenciador e drgaos participantes.

17.1.2.3.As aquisicbes ou contratacdes adicionais mediante adesdo a Ata ndo poderdo
exceder, por érgio ou entidade, a cem por cento dos quantitativos dos lotes do
instrumento convocatério e registrados na Ata do Registro de Pregos para o érgdo
gerenciador e drgdos participantes.

17.1.2.4.0 quantitativo decorrente das adesbes a Ata ndo podera exceder, na
totalidade, ao quintuplo do quantitativo de cada lote registrado na Ata de Registro de
Pregos para o orgio gerenciador e 6rgaos participantes, independente do nimero de
6rgdos ndo participantes que aderirem.

17.1.2.5.0 6rgdo gerenciador somente autorizara adesdo a Ata apos a primeira
aquisi¢do ou contratagdo por érgdo integrante da Ata de Registro de Precos.
17.1.2.6.Apds a autorizacdo do érgdo gerenciador, o 6rgdo ndo participante devera
efetivar a aquisicdo ou contratacdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo
de vigéncia da Ata de Registro de Pregos.

17.1.2.7.Compete ao o6rgdo ndo participante os atos relativos a cobranca do
cumprimento pelo fornecedor das obrigacdes contratualmente assumidas e a aplicagdo,
observada a ampla defesa e o contraditdrio, de eventuais penalidades decorrentes do
descumprimento de clausulas contratuais, em relagdo as suas préprias contratagdes,
informando as ocorréncias ao érgdo gerenciador.

17.2.0 usudrio da Ata, sempre que desejar efetivar a contratacdo do objeto registrado
fara através de solicitacdo ao gerenciador do sistema de registro de pregos, mediante
processo regular.

18.0.DA CONTRATAGAO

18.1.As obrigagdes decorrentes da execugdo do objeto do presente certame, constantes
da Ata de Registro de Precgos serdo firmadas com o ORC, observadas as condigdes
estabelecidas neste instrumento e nas disposices do Art. 62 da Lei 8.666/93, e sera
formalizada através de:

18.1.1.Pedido de Compra quando o objeto ndo envolver obrigagbes futuras, inclusive
assisténcia e garantia.

18.1.2.Pedido de Compra e Contrato, quando presentes obrigacdes futuras.

18.2.0 prazo para retirada do Pedido de Compra, serd de 05 (cinco) dias consecutivos,
considerados da data da convocacao.

18.3.0 quantitativo dc objeto a ser executado sera exclusivamente o fixado no
correspondente Pedido de Compra e observarj, obrigatoriamente, o valor registrado na

respectiva Ata. %
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18.4.Ndo atendendo a convocagdo para retirar o Pedido de Compra, e ocorrendo sta
dentro do prazo de validade da Ata de Registro de Pregos, o licitante perdera todos os
direitos que porventura tenha obtido como vencedor da licitagdo.

18.5.E permitido ao ORC, no caso do licitante vencedor ndo comparecer para retirar o
Pedido de Compra no prazo e condi¢cdes estabelecidos, convocar os licitantes
remanescentes, na ordem de classificagdo e sucessivamente, para fazé-lo em igual prazo
do licitante vencedor, aplicadas aos faltosos as penalidades cabiveis.

18.6.0 contrato ou instrumento equivalente, decorrente do presente certame, devera
ser assinado no prazo de validade da respectiva Ata de Registro de Precos.

18.7.0 contrato que eventualmente venha a ser assinado pelo licitante vencedor,
podera ser alterado, unilateralmente pelo Contratante ou por acordo entre as partes,
nos casos previstos no Art. 65, vedado afetuar acréscimos nos quantitativos fixados pela
Ata de Registro de Pregos inclusive o acréscimo de que trata o § 12 do referido Art. 65,
e serd rescindido, de pleno direito, conforme o disposto nos Arts. 77, 78 e 79 da Lei
8.666/93.

18.8.A supressdo do lote registrado podera ser total ou parcial, a critério do gerenciador
do sistema, considerando-se o disposto no Art. 15, § 42, da 8.666/93.

19.0.DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

19.1.Quem, convocado dentro do prazo de validade da respectiva Ata de Registro de
Pregos, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar documentagao falsa
exigida para o certame, ensejar o retardamento da execucdo de seu objeto, ndo
mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execugdo do contrato, comportar-se de modo
inidéneo ou cometer fraude fiscal, ficara impedido de licitar e contratar com a Unido,
Estados, Distrito Federal ou Municipios e, sera descredenciado do Sistema de
Cadastramento Unificado de Fornecedores - Sicaf e de sistemas semelhantes mantidos
por Estados, Distrito Federal ou Municipios, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, sem
prejuizo das multas previstas neste Edital e das demais cominagdes legais.

19.2.A recusa injusta em deixar de cumprir as obrigacGes assumidas e preceitos legais,
sujeitara o Contratado, garantida a prévia defesa, as seguintes penalidades previstas nos
Arts. 86 e 87 da Lei 8.666/93: a - adverténcia; b - multa de mora de 0,5% (zero virgula
cinco por cento) aplicada sobre o valor do contrato por dia de atraso na entrega, no
inicio ou na execugdo do objeto ora contratado; ¢ - multa de 10% (dez por cento) sobre
o valor contratado pela inexecugdo total ou parcial do contrato; d - simultaneamente,
qualquer das penalidades cabiveis fundamentadas na Lei 8.666/93 e na Lei 10.520/02.
19.3.Se o valor da multa ou indenizagdo devida ndo for recolhido no prazo de 15 dias
apos a comunicagdo ao Contratado, serd automaticamente descontado da primeira
parcela do pagamento a que o Contratado vier a fazer jus, acrescido de juros moratérios
de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.

19.4.Ap6s a aplicagdo de quaisquer das penalidades previstas, realizar-se-a
comunicagdo escrita ao Contratado, e publicado na imprensa oficial, excluidas as
penalidades de adverténcia e multa de mora quando for o caso, constando o
fundamento legal da punigdo, informando ainda que o fato sera registrado no cadastro
correspondente.

20.0.D0 RECEBIMENTO OU COMPROVACAO DE EXECUGAO DO OBJETO




20.1.0 recebimento ou a comprovacdo de execugdo pelo ORC do objeto I|c1tado,>
observadas suas caracteristicas, se fard mediante recibo ou equivalente emitido por “Ja- \'% >
funciondrio ou comissdo especifica devidamente designados, apds a verificacdo da
quantidade, qualidade e outros aspectos inerentes nos termos deste instrumento, das

normas técnicas e legislacdo pertinentes, e consequente aceitagao.

21.0.D0 PAGAMENTO

21.1.0 pagamento serd realizado mediante processo regular e em observancia as
normas e procedimentos adotados pelo ORC, da seguinte maneira: O pagamento sera
realizado em moeda corrente nacional, em 10 (dez) dias tteis contados do recebimento
da Nota Fiscal/Fatura, depois do aceite DEFINITIVO e liberagdo da documentacgdo pela
Contratante

21.2.0 desembolso maximo do periodo, ndo serd superior ao valor do respectivo
adimplemento, de acordo com o cronograma aprovado, quando for o caso, e sempre
em conformidade com a disponibilidade de recursos financeiros.

21.3.Nenhum valor seré pago ao Contratado enquanto pendente de liquidagdo qualquer
obrigac¢do financeira que lhe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, a
qual poderd ser compensada com o pagamento pendente, sem que isso gere direito a
acréscimo de qualquer natureza.

22.0.DO REAJUSTAMENTO

22.1.0s pregos contratados sdo fixos pelo periodo de um ano, exceto para os casos
previstos no Art. 65, §§ 52 e 62, da Lei 8.666/93.

22.2.0correndo o desequilibrio econdmico-financeiro do contrato, podera ser
restabelecida a relagao que as partes pactuaram inicialmente, nos termos do Art. 65,
Inciso {l, Alinea d, da Lei 8.666/93, mediante comprovac¢io documental e requerimento
expresso do Contratado.

22.3.No caso de reconhecimento do desequilibrio econémico-financeiro do prego
inicialmente registrado o gerenciador do sistema, se julgar conveniente, podera optar
pelo cancelamento do prego, liberando o fornecedor do compromisso assumido sem
aplicagdo de penalidades, ou determinar a negociagdo:

22.3.1.Quando o preco registrado tornar-se superior ao praticado no mercado por
motivo superveniente, o gerenciador do sistema convocard os fornecedores para
negociarem a reducdo dos precos aos valores praticados pelo mercado, mantendo o
mesmo objeto cotado, qualidade e especificagdes. Os fornecedores que ndo aceitarem
reduzir seus precos aos valores praticados pelo mercado serdo liberados do
compromisso assumido, sem aplicagdo de penalidade. A ordem de classificacdo dos
fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos valores de mercado observara a
classificagdo original.

22.3.2.Na ocorréncia do pre¢o de mercado torna-se superior aos precos registrados e o
fornecedor ndo puder cumprir o compromisso, o érgdo gerenciador podera:
22.3.2.1.Liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicacio ocorra
antes do pedido de fornecimento, e sem aplicacdo da penalidade se confirmada a
veracidade dos motivos e comprovantes apresentados; e
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22.3.2.2.Convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade "-\q,er.ss.-@— },}
. ~ N \f\,
negociagdo. Ny P
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22.4.0 realinhamento devera ser precedido de pesquisa de pregos prévia no mercado, “~Z5
banco de dados, indices ou tabelas oficiais e/ou outros meios disponiveis que assegurem
o levantamento adequado das condigdes de mercado, envolvendo todos os elementos
materiais para fins de guardar a justa remuneracdo do objeto contratado e no
embasamento da decisdo de deferir ou rejeitar o pedido.

22.5.Definido o valor maximo a ser pago pelo ORC, o novo prego para o respectivo lote
devera ser consignado através de apostilamento na Ata de Registro de Pregos, ao qual
estara o fornecedor vinculado.

22.6.Ndo havendo éxito nas negociagdes, o ORC devera proceder a revogacdo da Ata de
Registro de Precos, adotando as medidas cabiveis para obtengdo da contratacdo mais
vantajosa.

23.0.DAS DISPOSICOES GERAIS

23.1.Ndo serd devida aos proponentes pela elaboracdo e/ou apresentacdo de
documentacdo relativa ao certame, qualquer tipo de indenizac&o.

23.2.Nenhuma pessoa fisica, ainda que credenciada por procuracdo legal, podera
representar mais de uma Licitante.

23.3.A presente licitacdo somente podera vir a ser revogada por razdes de interesse
publico decorrente de fato superveniente devidamente comprovado, ou anulada no
todo ou em parte, por ilegalidade, de oficio ou por provocac¢édo de terceiros, mediante
parecer escrito e devidamente fundamentado.

23.4.Caso as datas previstas para a realizagdo dos eventos da presente licitagdo sejam
declaradas feriado, e ndo havendo ratificagdo da convocacdo, ficam transferidos
automaticamente para o primeiro dia util subsequente, no mesmo local e hora
anteriormente previstos.

23.5.0correndo a supressdo de servigos, se o Contratado ja houver adquirido os
materiais e postos no local de trabalho, os mesmos deverdo ser pagos pelo ORC, pelo
preco de aquisicdo regularmente comprovado, desde que sejam de boa qualidade e
aceitos pela fiscalizagdo.

23.6.0s precos unitarios para a realizagdo de novos servicos surgidos durante a
execucdo do contrato, serdo propostos pelo Contratado e submetidos a apreciagio do
ORC. A execugao dos servicos ndo previstos sera regulada pelas condi¢des e clausulas
do contrato original.

23.7.0 ORC por conveniéncia administrativa ou técnica, se reserva no direito de paralisar
a qualquer tempo a execugdo dos servicos, cientificando devidamente o Contratado.
23.8.Decaira do direito de impugnar perante o ORC nos termos do presente
instrumento, aquele que, tendo-o aceitado sem objegdo, venha a apresentar, depois do
julgamento, falhas ou irregularidades que o viciaram hipdtese em que tal comunicado
nao tera efeito de recurso.

23.9.Nos valores apresentados pelos licitantes, ja deverdo estar incluidos os custos com
aquisi¢cdo de material, mdo-de-obra utilizada, impostos, encargos, fretes e outros que
venham a incidir sobre os respectivos precos.




23.10.Este instrumento convocatério e todos os seus elementos constitutivos, estééijv,./ '''' —&
disponibilizados em meio magnético, podendo ser obtidos junto ao Pregoeiro:\'-{;{djg.-<;=-:~
observados os procedimentos definidos pelo ORC. N
23.11.As duvidas surgidas apds a apresentacdo das propostas e 0s casos omissos neste
instrumento, ficardo unica e exclusivamente sujeitos a interpretacdo do Pregoeiro,

sendo facultada ao mesmo ou a autoridade superior do ORC, em qualquer fase da

licitagdo, a promocado de diligéncia destinada a esclarecer ou a complementar a
instrucdo do processo.

23.12.Para dirimir controvérsias decorrentes deste certame, excluido qualquer outro, o
foro competente é o da Comarca de Jodo Pessoa, Paraiba.

Jodo Pessoa - PB?Z de marco de 2018.
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DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO DA PARAIBA
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

ANEXO | - PREGAO PRESENCIAL N2 00002/2018
TERMO DE REFERENCIA - ESPECIFICACOES

1.0.DO OBJETO
1.1.Constitui objeto desta licitacdo: Contratagdo de empresa especializada no
fornecimento de mobiliario.

2.0.JUSTIFICATIVA

2.1.Considerando as necessidades do ORC, tem o presente termo a finalidade de definir,
técnica e adequadamente, os procedimentos necessdrios para viabilizar a contratacdo
em tela. As caracteristicas e especificagdes do objeto ora licitado sdo:

1- MESA, ARMARIO, BALCAO E GAVETEIRO %
cODIGO DISCRIMINACAO UNIDADEQQUANTIDADE
1 BALCAO DE ATENDIMENTO und 5
2 MESA PLATAFORMA . ESTACAO DE TRABALHO EM| und 10
MESA PLATAFORMA DUPLA PARA 02 (DUAS) PESSOAS
COM DIVISORIA CENTRAL E LATERAL EM
METALACRILICO
3 ARMARIO EXTRA ALTO, COM 2 PORTAS, COM BASE, und 100
INTERMEDIARIA FIXA E SEM DIVISAO CENTRAL
4 ARMARIO ALTO COM 2 PORTAS, E SEM DIVISAO, und 200
CENTRAL
5 ARMARIO BAIXO COM 2 PORTAS E SEM DIVISAO; und 200
CENTRAL
6 ARMARIO ARQUIVO und 100
7 GAVETEIRO FIXO COM 2 GAVETAS und 100
8 GAVETEIRO VOLANTE COM RODIZIOS 4 GAVETAS E 2. und 100
FECHADURAS ‘ |
9 GAVETEIRO VOLANTE COM RODIZIOS 3 GAVETAS und 100
(SENDO 1 PARA PASTA SUSPENSA)
10  |MESA RETA 120X60CM und 100,
11 |MESA RETA 140X60CM und 200,
12 |[MESA AUTOPORTANTE 1,20X1,20M und 100,
13 IMESA AUTOPORTANTE 1,40X1,40M und 100
14  |MESA AUTOPORTANTE 1,60X1,60M und 50

~88



' 15 IMESAGERENCIAL
| 16  |MESA DIRETOR

i

17 __MESAS DE REUNIAO REDONDA 1200X25MM

| 19 |MESAS DE REUNIAO REDONDA 910X25MIVI -
20 DIVISORIA DE MESA EM MADEIRA 1200x396MM

21 |DIVISORIA DE MESA EM MADEIRA 1400x396MM |
| 22 DIVISORIA DE MESA EM MADEIRA 1600x396MM
123 SUPORTE PARACPU
24 IQUADRO PARA PASTA SUSPENSA ] ; 00,
25  [ESTAGAO DE TRABALHO PARA 4 LUGARES EM ”x"

1,40X1,40M

(2 MESAPLATAFORMAPARA2PESSORS | wnd 3

2 - CADEIRAS £ LONGARINAS - .
ICODIGO  DISCRIMINAGAO ) UNIDADEQUANTIDADE;
' 1 ICADEIRA OPERACIONAL ENCOSTO ESPALDARALTO + und . 100

2 CADEIRA DE APROXIMACAO, FIXA, ESPALDAR MEDIO und 200;
: EM TECIDO :

'3 (CADEIRA OPERACIONAL ENCOSTO ESPALDAR MEDIO Mund 100
4 CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR MEDIOEMTECIDO | und | 100

|5 (CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR ALTO, EM TECIDO und 30
i TIPO TELA & | L

CADEIRA FIXA, ESPALDAR ALTO COM REVESTIMENTO und 60
EM TELA ; ~'

()]

| 7____[CADEIRA SEM BRACOS R und B
8 LONGARINA 3 LUGARES COM BRACOS und | 100
9 LONGARINA 2 LUGARES COMBRAGCOS | und ;100
10 ILONGARINA 3 LUGARES SEM BRACOS ~und 100

™ |11 CADEIRA 4 PES, FIXA, ESPALDAR BAIXO EM TECIDO und 200
EMPILHAVEL
' 12 CADEIRA FIXA, EMPILHAVEL, ESPALDAR BAIXO, EIVI und . 50
 POLIPROPILENO

13 CADEIRA DE APROXIMACAO, FIXA, ESPALDAR MEDIO und | 3
EM COURO NATURAL .

14 ICADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR ALTO EM couno und | 5
NATURAL :

3 - AUDITORIO s ‘
CODIGO DISCRIMINACAO - UNIDADEQUANTIDADE
1 POLTRONA OBESO (1000 mm) ~und sg
L2 POLTRONA PARA AUDITORIO COM PRANCHETA © und | 105

¢ — e s s

Total de lotes: 3




2.2.A ORC, na regular execucio de suas atribuicBes, necessita realizar a substituicio de \*.""

moveis que tiverem atingido o final de sua vida util, dar andamento a projetos de
padronizagbes de ambientes com a substituicdo dos mobilidrios em deterioragao,
readequar layouts, mobiliar novas unidades e, ainda, complementar as demandas
decorrentes de possivel expansdo da estrutura de pessoal deste érgdo,

2.3.0pta-se pela diversidade de mobilidrio, pois sua variedade e seu uso permite a
acomodac¢do de um nimero maior de servidores em areas menores, em condicoes
confortaveis, que atendem aos parametros de ergonomia e conforto, conforme as
normas brasileiras INMETRO, e de modo a atender perfeitamente aos padroes
ergondémicos, ou seja, que apresentem compatibilidade entre suas caracteristicas e as
normas técnicas da ABNT atinentes ao tema.

3.0.DAS NORMAS TECNICAS

3.1.Sobre as exigéncias a serem cumpridas pelos licitantes, especialmente no que diz
respeito a necessidade de apresenta¢do de relatério de conformidade com normas
técnicas expedidas pela ABNT e outros, em suma, a motivagao da exigéncia funda-se na
necessidade de verificagdo de requisitos funcionais intrinsecos ao produto ofertado a
este Orgdo, tais como: estabilidade do conjunto a ser fornecido, resisténcia e
durabilidade.

3.2.A extensa descrigdo técnica dos itens solicitados neste Termo demonstra, por parte
deste drgdo, a preocupacdo com a realizacdo de aquisicdo economicamente vidvel, mas
sem descuidar dos aspectos técnicos minimos a serem cumpridos pelos interessados em
fornecer o objeto.

3.2.1.Nesse sentido, cumpre ressaltar que a exigéncia de cumprimento as normas
expedidas pela ABNT é largamente admitida na jurisprudéncia do TCU, conforme
passagens abaixo transcritas:

6.1.13. Neste caso concreto, acompanhando a evolugdo jurisprudencial
deste Tribunal, alinhamo-nos ao entendimento adotado pela instrugdo de
fls. 63/69 e pelos Acérd3os Plendrios 1.338/2006 e 1.608/2006, no sentido
de que n3o ha obrigatoriedade para que o edital do MME exija o
cumprimento, por parte das licitantes, da norma ABNT NBR 15247.
6.1.14. No exercicio do poder discriciondrio, caso o gestor demonstre a
necessidade de se aceitar apenas a norma NBR 15247, em detrimento da
competitividade que a aceitacdo de normas internacionais traria, pode o
edital exigir que as empresas sigam a norma citada.

6.1.15. Para reforcar a tese de que existem normas da ABNT de
observincia facultativa, anexamos as fls. 136/140 a descricdo das
seguintes normas:

- NBR 13961 (Mébveis para escritério - armarios): especifica as
caracteristicas fisicas e dimensionais dos armdrios para escritérios, bem
como estabelece os métodos para a determinacdo da estabilidade,
resisténcia e durabilidade.

Aplica-se, independentemente do tipo de material, a todos os tipos de
armarios para escritério, exceto arquivos deslizantes, que s3o regidos por
norma especifica;

AN




- NBR13962 (Moveis para escritéric - Cadeiras): especifica as
caracteristicas fisicas e dimensionais e classifica as cadeiras para
escritério, bem como estabelece os métodos para a determinagdo da
estabilidade, da resisténcia e da durabilidade de cadeiras de escritério, de
qualquer material;

- NBR13965 ({Mdveis para escritério - Mdveis para informatica -
Classificagdo e caracteristicas fisicas e dimensionais): especifica
caracteristicas fisicas e dimensionais e classifica os moveis para
informética para escritério;

- NBR13966 (Moveis para escritério - Mesas - Classificacdo e
caracteristicas fisicas e dimensionais): especifica caracteristicas fisicas e
dimensionais e classifica as mesas para escritdrio;

- NBRISO22414 (Papel - Papel cortado em formato para uso em escritério
- Medic3o da qualidade das bordas): especifica um método de ensaio para
avaliar a qualidade da borda cortada de papel formatado para uso em
escritorio.

6.1.16. Dessa forma, ndo ha como interpretar a Lei n? 4.150/1962 no
sentido de que todas as normas da ABNT sejam de observancia
obrigatdria, sob pena de se chegar ao ponto de realizar licitagdo para
compra de material de escritorio sendo aceitos somente licitantes cujos
produtos sejam certificados ou atendam as normas da ABNT.

6.1.17. Entfo, a interpretaciio mais coerente da Lei n® 4.150/1962 seria a
de que a obrigatoriedade de observancia das normas técnicas da ABNT se
aplica tdo-somente aquelas de natureza procedimental, cujo objetivo seja
o detalhamento das etapas a serem seguidas na execugdo de obras e
servicos de engenharia.

6.1.18. Com relacdo as demais normas, assim entendidas aquelas de
cumprimento facultativo, cabe ao gestor decidir sobre a necessidade de
exigi-las, devendo essa decisdo ser sempre fundamentada. (Tribunal de
Contas da Unido; Processo n? 017.812/2006-0; Acérddo ne 2392/2006 —
Plendrio; Rel. Min. Benjamin Zymler, DOU 13/12/2006).

3.2.2.Por outro lado, também deve ser considerado que a certificacdo de acordo com as
normas técnicas expedidas pela ABNT é usual entre as atuantes no mercado mobiliario
corporativo que possuem nivel de estrutura e organizacdo esperado das empresas que
desempenham objeto de magnitude semelhante ao pretendido pelo Grupamento de
Engenharia, mesmo que agrupados em lotes. Cito outra jurisprudéncia sobre o assunto:

E licito o agrupamento em lotes de itens a serem adquiridos por meio de
pregdo, desde que possuam mesma natureza e que guardem relagdo
entre si Representacdo sobre Pregdo Eletrénico 01/2013 da Advocacia-
Geral da Unido no Rio de Janeiro. Entre os quesitos do edital, destaque-se
0 que estabeleceu o agrupamento dos itens de mobiliarios (estagbes de
trabalho, mesas diversas, gaveteiros, armarios variados e estantes) em
lotes. Argumentou a autora da representacdo que a licitagdo por lote, em
que os componentes sejam “elementos dispares entre si”, afrontaria o
disposto no art. 3°, caput e § 1°, da Lei 8.666/1993, c.c. art. 5°, caput e
paragrafo tinico, do Decreto 5.450/2005, assim como a orientacio contida
na Sumula 247 TCU, na medida em que impediria um maior nimero de
empresas de participar do certame, pois muitas delas seriam capazes de
ofertar apenas alguns itens e ndo outros. A relatora, no entanto, ao
endossar o exame empreendido pela unidade técnica a respeito dessa
questdo, considerou pertinente a justificativa de que tal medida visou a
“padronizacdo do design e do acabamento dos diversos mdveis que
compordo os ambientes da AGU” e objetivou “garantir um minimo de
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estética e identidade visual apropriada, por lote e localidade, ja que 6.{

itens fazem parte de um conjunto que devera ser harmdnico entre si”. E °

de gue se buscou evitar o aumento do numero de fornecedores, com o
intuito de “preservar o maximo possivel a rotina das unidades, que sdo
afetadas por eventuais descompassos no fornecimento dos produtos por
diferentes fornecedores”. Acrescentou que “lidar com um Unico
fornecedor diminui o custo administrativo de gerenciamento de todo o
processo de contratacdo: fornecimento, vida util do mével e garantias dos
produtos”.

...As normas técnicas supracitadas preveem requisitos mecanicos, de
seguranca e ergondmicos para o mobilidrio a ser adquirido (mesas,
estagbes de trabalho e armadrios), a fim de que seus usudrios, no
desempenho de suas fungBes, possam contar com padrdes minimos de
gualidade e seguranga...

...Objetivou garantir um padrdo de qualidade e assegurar perfeito
funcionamento do mobilidrio, com comprovacdo de estabilidade,
ergonomia, resisténcia e durabilidade dos itens a serem adquiridos. Cabe
a administragdo exigir qualidade em seus fornecimentos, com vistas a
evitar desperdicio de dinheiro publico. Essa exigéncia atende ao interesse
publico e ndo se mostra desmedida ou desarrazoada...

...incumbe a Administracdo estipular os requisitos minimos de qualidade
e desempenhos dos bens, servicos e obras contratados. Incumbe,
contudo, justificar que a observincia das normas técnicas & garantia
essencial ao atendimento de um padrdo minimo de qualidade do
mobilidrio a ser adquirido...

Jurisprudéncia precedente mencionada: Acérd3o 5.260/2011-12 Camara.
Acérddo 861/2013-Plendrio, TC 006.719/2013-9, relatora Ministra Ana
Arraes, DOU 10.4.2013.

3.2.3.Tal exigéncia estd em consonancia com a finalidade precipua da qualidade técnica,
qual seja garantir que aqueles que se proponham a fornecer bens e servigos para
administracdo detenham o cabedal técnico necessario para executar o contrato com a
qualidade esperada e dentro das especificacdes determinadas pela contratante no
edital.

3.3.No que se refere a possibilidade de alegagdo de que a exigéncia de certificacdo, de
acordo com as normas da ABNT, cause restritividade ao universo de potenciais licitantes
atuantes no mercado, é importante destacar que a jurisprudéncia do TCU admite a
exigéncia de adequagdo dos produtos ofertados as normas técnicas expedidas pela
ABNT, com a finalidade de possibilitar que a Administragdo Publica realize aquisicdes
eficazes e econdmicas. Na maioria das vezes, a op¢do mais barata ndo se traduz em
aquisicdo eficiente, conforme orientacdo do TCU em publicagdo vigente. (vide:
Licitagbes e contratos: orientacBes e jurisprudéncia do TCU / Tribunal de Contas da
Unido. — 4. ed. rev., atual. e ampl. — Brasilia: TCU, Secretaria-Geral da Presidéncia:
Senado Federal, Secretaria Especial de Editoragdo e Publica¢des, 2010).

3.3.1.Diante disso, a especificacdo de mobilidario que atenda a requisitos técnicos de
estabilidade, resisténcia e durabilidade, visa efetivar o postulado da eficiéncia, na
medida em que mitiga os riscos de aquisicdo de mobilidrio com padrdo de qualidade de
acordo com normas técnicas expedidas pela ABNT.
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Vs Ass,
3.4.Sobre a Ergonomia, que é o estudo da adaptagdo do trabalho as caracteristicas k‘:‘:}-.,.b ‘%\.{f
fisioldgicas e psicolégicas do ser humano, definicio da Associagdio Brasileira de “Fg-vo"
Ergonomia (ABERGO), o principal objetivo pratico da ergonomia é elevar a qualidade de
vida do ser humano, e assim elevar seu desempenho no trabalho, diminuir a fadiga,
evitar doencas e acidentes, tendo por consequéncia um melhor resultado qualitativo e
quantitativo das atividades realizadas, além de evitar LER, dor, stress, fadiga, e corrigir
a postura do usuario. Assim, podera ser exigida, conforme o objeto e a necessidade, a
apresentacdo de Laudo de conformidade do mobilidrio ofertado com a NR-17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, o qual deve ser emitido por ergonomista
devidamente habilitado para tal finalidade.

3.4.1.Sobre tal aspecto, a Defensoria Publica do Estado da Paraiba possui a obrigagdo
legal de cumprir as normas de seguranga e medicina do trabalho, conforme art. 157, |,
da Consolidagdo das Leis do Trabalho. A Norma Regulamentadora NR-17, aprovada pela
Portaria do Ministério do Trabalho e Emprego — MTE, foi expedida em cumprimento ao
art. 200 da Consolidacdo das Leis do Trabalho, sendo, portanto, de observdncia
importante para a futura aquisicdo. A NR 17 trata de ergonomia e visa estabelecer
parametros que permitam a adaptacdo das condigdes de trabalho as condigdes
psicofisioldgicas dos trabalhadores, sendo essencial sua observancia para que o corpo
funcional da Casa tenha condi¢des de trabalho e estudo em conformidade com a
regulamentacdo do Ministério do Trabalho, diminuindo, assim, a incidéncia de doencas
ocupacionais.

4.0.DA EQUIVALENCIA OU SIMILARIDADE

4.1.Convém citarmos que as especificacdes apresentadas neste termo serviram para
determinar um padrdao minimo de qualidade a ser atingido, o que acarretara no aceite
de produtos e materiais considerados aptos ou, comprovadamente, equivalentes ou
superiores.

4.2.Havendo qualquer divergéncia entre a presente especificacio e as Normas
Brasileiras, prevalecerdo as respectivas hormas da ABNT/UL.

4.3.Para fins de analogia dos materiais/equipamentos, sera assim considerado:

a) EQUIVALENTE: Dois materiais ou equipamentos apresentam analogia total ou
equivaléncia, caso desempenhem idéntica fungdo construtiva e apresentem as mesmas
caracteristicas exigidas na especificacdo ou no procedimento que a eles se refiram. De
igual valor ou prego. Igual em forga, intensidade ou quantidade.

b) SIMILAR: Dois materiais ou equipamentos apresentam analogia parcial ou
semelhanga, caso desempenhem idéntica fungdo construtiva, mas ndo apresentem as
mesmas caracteristicas exigidas na especificacdo ou no procedimento que a eles se
refiram. Que é da mesma natureza, parecido, semelhante.

5.0.DA QUALIFICACAO TECNICA

e nC



5.1. Da proposta: 10 fes
" ’ .@-,-3?

I - Apresentar as certificagdes fornecidas pela ABNT/UL, relativas ao(s) Lote(s), conforn;"él?i{g -2
especificadas no termo de referéncia; o

Il — Apresentar, junto a proposta declaragao de garantia do fabricante de 05 (cinco) anos

para os mobilidrios constantes nos lotes ofertados;

lIl = Apresentar, no prazo de 05 (cinco) dias uteis apds o ato da assinatura da Ata de
abertura da sessdo do Pregdo, as amostras relativas ao(s) Lote(s) ganhos.

5.2. As empresas vencedoras do certame comprometem-se, ainda, a:

| - Comparecer a ORC, quando convocada para a assinatura da Ata de Registro de Precos
e do(s) respectivo(s) contrato(s), através de seu representante legal.

I - Arcar, quando solicitado pela ORC, com todas as despesas decorrentes dos
procedimentos de andlise ou teste probatério de qualidade dos méveis fornecidos, bem
assim, com o fornecimento, sem 6nus adicional para esta 6rgdo, de amostras dos itens
que lhe forem adjudicados e solicitados para teste, no prazo de até 10 (dez) dias uteis,
contados a partir da solicitagdo, sem que isso implique em antecipagdo de entrega de
material.

Il.a - Os protétipos estardo sujeitos a testes de qualidade, caso necessario, sem Onus
para este 6rgdo, e deverdo ser entregues mediante recibo fornecido por este érgdo
deverdo vir etiquetados com nome do licitante, referéncia do produto e linha. O
fornecedor podera indicar o nome de um representante da empresa que se
responsabilizara pelo acompanhamento da anélise dos protétipos, porém o atraso ou o
ndo comparecimento do representante, quando convocado, ndo acarretara adiamento
na avalia¢do dos protétipos.

Il - Fornecer produtos novos, de primeiro uso, industrializados/fabricados de acordo
com as normas técnicas em vigor, de boa qualidade e de excelente aceitagdo no
mercado, bem assim, com prazo de garantia de, no minimo, 05 (cinco) anos, contados
da data de recebimento definitivo dos produtos pelo érgdo, e que atendam os seguintes
fatores:

a) Qualidade: Todo o processo produtivo pelo qual passa o mével, inclusive a matéria-
prima usada, os componentes, os banhos preparatorios em metais, colagem, pinturas,
controle de qualidade, entre outros;

b) Durabilidade: A resisténcia do mével, seja em relagdo a matéria-prima utilizada, seja
em relacao ao processo produtivo empregado;

c) Acabamento: O esmero na fabricacdo, tais como, juncdo das pecas, igualdade das
medidas, lixamento, pintura, entre outros;

d) Estética: O design, a robustez, os detalhes, a harmonia das linhas, entre outros;

e) Funcionalidade: A existéncia de empecilhos 3 movimentagdo dos usuarios na
execugdo das tarefas didrias, bem como, das pegas componentes.

IV - Apresentar declaragdo de que prestara assisténcia técnica direta ou através de sua
credenciada, num prazo maximo de 72 (setenta e duas) horas Uteis apds a solicitagdo
deste 6rgao, sem qualquer 6nus para o mesmo.
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V — Comprovar a existéncia de assisténcia técnica local através de CNPJ na grande Joao 5. ‘
Pessoa com técnicos (montadores) treinados pelo fabricante devndamente ;"‘
comprovados. g e

6.0.DA GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

6.1. O prazo de garantia do objeto ora contratado, contra eventuais defeitos de
transporte e fabricagdo dos produtos ofertados, sem qualquer 6nus para o 6rgao, e sera
de 05 (cinco) anos da data do recebimento definitivo do objeto.

6.1.1. Relativamente ao disposto aplica-se, subsidiariamente, no que couber a Lei n?
8.078/1990 — Cédigo de Defesa do Consumidor.

6.2. Durante o prazo de garantia, deverao ser efetuados os consertos e substituicdes dos
moveis que apresentarem defeitos, sem qualquer custo adicional para este 6rgdo. Os
madveis que, apds entrega e aceite, dentro do prazo de garantia, apresentem defeitos de
fabricagdo, deverdo ser substituidos em 15 dias ou recuperados em 10 dias (observado
o prazo da assisténcia técnica), contados do recebimento de comunicagdo deste 6rgdo.

6.3. Durante o prazo de garantia, a empresa devera fornecer todos os esclarecimentos
e as informacgdes técnicas que venham a ser solicitadas pelo 6rgdo, sobre os materiais
adquiridos e servicos executados.

6.4. Os chamados para Assisténcia Técnica deverdo ser iniciados em até no maximo 72
(setenta e duas) horas e concluidos, no maximo, em 10 (dez) dias, sem qualquer 6nus
para este érgdo

6.5. Caso, seja necessdria a saida do item para reparagdo em outro local, devera ser feita
a substituicdo por mobiliario igual ou superior, no mesmo padrdo. Este mobilidrio devera
ficar a disposigdo até que o original venha a ser consertado.

7.0.0BRIGACOES DO CONTRATADO

7.1.Responsabilizar-se por todos os Onus e obrigagdes concernentes a legislagdo fiscal,
civil, tributaria e trabalhista, bem como por todas as despesas e compromissos
assumidos, a qualquer titulo, perante seus fornecedores ou terceiros em razio da
execucdo do objeto contratado.

7.2.Substituir, arcando com as despesas decorrentes, os materiais ou servigos que
apresentarem altera¢des, deterioracbes, imperfeicbes ou quaisquer irregularidades
discrepantes as exigéncias do instrumento de ajuste pactuado, ainda que constatados
apo6s o recebimento e/ou pagamento.

7.3.N3o transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto da contratacdo, salvo
mediante prévia e expressa autorizagdo do Contratante.

7.4.Manter, durante a vigéncia do contrato ou instrumentos equivalente, em
compatibilidade com as obrigagSes assumidas, todas as condicbes de habilitacdo e
qualificagdo exigidas no respectivo processo licitatério, se for o caso, apresentando ao
Contratante os documentos necessarios, sempre que solicitado.

7.5.Emitir Nota Fiscal correspondente a sede ou filial da empresa que apresentou a
documentagdo na fase de habilita¢do.
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7.6.Executar todas as obrigacdes assumidas com observancia a melhor técnica vigente, :-;‘an f".ss._q;pu_
enquadrando-se, rigorosamente, dentro dos preceitos legais, normas e especificagdes %,
técnicas correspondentes.
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8.0.DO CRITERIO DE ACEITABILIDADE DE PRECOS

8.1.Havendo proposta com valor total manifestamente inexequivel nos termos do Art.
48, I, da Lei 8.666/93, bem como o respectivo lote incompleto, o mesmo sera
desconsiderado. Esta ocorréncia ndo desclassifica automaticamente a proposta, quando
for o caso, apenas o lote correspondente, relacionado neste anexo.

9.0.MODELO DA PROPOSTA

9.1.E parte integrante deste Termo de Referéncia o modelo de proposta de pregos
correspondente, podendo o licitante apresentar a sua proposta no préprio modelo
fornecido, desde que seja devidamente preenchido, conforme faculta o instrumento
convocatério - Anexo 01.

10.0.INFORMAGCOES COMPLEMENTARES

LOTE 1 - MESA, ARMARIO, BALCAO E GAVETEIRO

01

05

BALCAO DE ATENDIMENTO

Tampo em chapa de madeira aglomerada MDP laminado, , com acabamento
em lamina natural de madeira em ambas as faces, com padrdo de tingimento
na cor wengue, medindo 2000x300 com espessura de 25 mm, com fita de
borda em lamina natural de mesmo padrdo do tampo, e acabamento em
verniz de poliuretano com 5 camadas de aplicagéo. Painel deVidro temperado,
medindo 1200x600 com espessura de 10 mm, com acabamento polido e
arredondado das bordas. Fixagdo a estrutura através de parafusos
distanciador rosca M8x70 com acabamento em aluminio. Faces em chapa de
madeira aglomerada MDP com alta resisténcia a impactos e a
impermeabilidade, de espessura 9 mm, encabecadas com fita de borda
poliestireno com espessura 0,5mm de alta resisténcia a impactos, nos quatro
lados. Armagdo constituida de estrutura em aluminio extrusado com liga
6063-T5 e 100mm de espessura, apresenta alta resisténcia a impactos e alta
durabilidade a corrosdo. A mesma recebe tratamento em banhos
desengraxantes e pintura epdxi. Painel dotado de orificios, para passagem de
fiacdo interna, tanto na horizontal como na vertical. Fixacdo das partes que
compde a estrutura com parafusos auto atarraxante 4,2x13 mm, cabeca chata
Philips com tratamento em zincagem branca. A armac3o recebe faces que sdo
fixadas através de encaixes rapidos que fazem parte da prépria face. Na parte
superior recebe a tampa de armacdo e ponteiras plasticas injetadas em
polietileno da mesma cor do painel. Na parte inferior da estrutura rodapé em
aluminio extrusado com liga 6063-T5 com passagem interna de fiacdo.
Sapatas de apoio no piso injetadas em polietileno com regulagem de altura
através de parafuso em aco, com rosca milimétrica de didmetro M10 Tampo
reto em madeira aglomerada com espessura de 25mm, e revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a
abrasdo, bordas retas encabecadas com fita em poliestireno de superficie
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visivel, com espessura de 2,0mm na mesma cor do tampo e raio ergondmico _|:
de contato com o usudrio de acordo com NBR13966. Fixado & estruttira®

através de parafusos rosca auto cortante para madeira e unidos um ao outro
através de chapa de unido em aco SAE estampado, com 1,5 mm de espessura,
recebendo tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo, acabamento de tinta
ep6xi através do processo de revestimento baseado na aplicagdo
eletrostética, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa a 250°C. Fixado ao tampo através de
parafusos rosca auto cortante para madeira. Suporte para apoio e fixagdo de
tampos de trabalho acoplados aos painéis divisérios, confeccionado em chapa
de aco SAE estampado, com 1,5 mm de espessura, recebendo tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo, acabamento de tinta epdxi através do processo
de revestimento baseado na aplicagdo eletrostatica, de alta resisténcia
quimica 2 manchamento, a abrasdo e impactos, com secagem em estufa a
2509C. Fixado ao painel através de sistema de encaixe, possibilitado por
dobras estampadas no suporte metalico. Estrutura metélica com tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi e resistente a
teste de névoa salina, com coluna central e travessa superior em tubo
retangular SAE com 30 x 50 x 1,06mm de espessura, com ponteiras de
acabamento injetadas em polipropileno e sapata regulavel para nivelamento
do tampo, com rosca M10 e injetadas em polietileno copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. Estrutura fixada ao tampo através de
parafuso tipo auto cortante para madeira com alta resisténcia ao torque
Apresentar para este item, relatdrio de ensaio por laboratério acreditado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983 Exposicdo a névoa salina durante 500 horas,
classificagdo de empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende
aos requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento
atende a norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,,,NR17 e Rotulo Ecélogico ABNT
NBR ISSO 14020/2002,14024/2004

Medidas

H 1010 x L 1600 x P 900 composto por armagdes, faces e tampos.

02
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MESA PLATAFORMA .

ESTACAO DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA DUPLA PARA 02 (DUAS)
PESSOAS COM DIVISORIA CENTRAL E LATERAL EM METALACRILICO,

Tampos — Quantidade: 02 unidades

Tampo reto para mesas auto portantes ou sistemas de estacdes de trabalho,
em madeira aglomerada, com espessura de 25mm e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas
retas encabecadas com fita em poliestireno de superficie visivel, com
espessura de 2,0mm na mesma cor do tampo e raio ergondmico de contato
com o usuario de acordo com NBR13966. Fixado & estrutura através de
parafusos rosca auto cortante tipo chipboard.

Varia¢cdo maxima permitida de 5 % nos dimensionais.

Dimensdes: 140 x 70 cm

Altura das superficies: 72 a 75 cm

Estrutura Lateral para Esta¢cdo — Quantidade: 02 unidades

Estrutura para tampos de trabalho com acesso ao cabeamento por tampa
basculante. Estrutura com pernas e travessa superior de sec¢do quadrada em
aco tubular SAE 1020 de 50x50x2,25 mm, corte a 45° para perfeito acabamento
por processo de lixamento da solda, com pintura epdxi. Unidas as barras de
unido através de parafusos e porcas métricas de montagem. Ponteiras de
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em material termopldstico com boa resisténcia mecanica a impactos, dotada
de sapata para corregdo de possiveis desniveis do piso.

Barra Central — Quantidade: 02 unidades

Barras de unido para estruturas de plataformas de trabalho de secgdo
retangular em aco tubular SAE 1020 de 30x50x1,2mm pintura epoxi. Fixadas as
estruturas laterais e centrais através de parafusos e porcas métricas de
montagem.

Perfil Central Duplo — Quantidade: 01 unidade.

Tampas basculantes de acesso ao cabeamento duplas, confeccionadas em
aluminio extrudado e 2 mm de espessura. Tratamento superficial com pintura
epoxi. Ponteiras plasticas de acabamento nas laterais injetadas em material
termopléstico na mesma cor do perfil. Fixacgdo com parafusos M6 com
tratamento em zincagem branca.

Perfil Subida de Cabos — Quantidade: 01 unidade.

Estrutura em chapa metaélica SAE 1020 de 1,2 mm de espessura, com pintura
epoxi. Dotado de sapata reguldvel em formato octogonal com rosca M6, com
possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em termoplastico.
Fixagdo ao movel através de parafusos.

Calhas — Quantidade: 02 unidades

Calha tipo leito para alojamento de cabos de eletrificagdo, l4gica e telefonia,
confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 0,9mm de espessura,
estruturada fongitudinalmente através de dobras. Possui acabamento em
pintura epéxi. Fixagcdo nas barras de unido da mesa através de parafusos do tipo
Autobrocante.

Eletrificacdo — Quantidade: 02 unidades.

Régua para eletrificacdo confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 0,9mm
de espessura em formato piramidal, facilitando assim o acesso as tomadas.
Apresenta pré disposi¢do para o encaixe de 3 tomadas de energia (2P+T) e 3
para fixagdo de rede de dados (RJ45) e/ou telefonia (RJ11). Com pintura epdxi.
Fixacdo a gaveta de eletrificagdo através do sistema de encaixe.

Calha de acabamento utilizada em conjunto com as gavetas de eletrificagéo,
confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 0,9mm de espessura,
estruturada através de dobras. Possui acabamento em pintura epdxi. Fixacdo
as calhas através de sistema de encaixe, com furo central que possibilita a
passagem de fiagdo.

Alojamento para réguas de eletrificacdo, Idgica e telefonia, confeccionada em
chapa de ago SAE 1020 com 0,9mm de espessura, estruturada através de
dobras. Possui acabamento em pintura epdxi. Fixacdo das réguas ao
alojamento através de sistema de encaixe e do alojamento ao tampo através
de parafuso.

Suporte pra CPU — Quantidade: 01 unidade

Suporte para CPU com abas laterais confeccionados em ago SAE 1020
4,76x31,75mm com pintara epdxi.

Tampo em madeira aglomerada de 18mm de espessura, revestida com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, encabecada com
fita de poliestireno de superficie visivel texturizada com espessura 1mm.
Parafusos para fixagdo ao tampo do tipo autocortante.

CONDICOES ADICIONAIS:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (um por
cento);

acabamento na extremidade inferior do tubo, em contato com o piso, injetadas"|* -
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Entende-se por similar o produto apresentado que seja produziad’\sgguinﬂe’:*j [
as mesmas especificacdes técnicas informadas; I CALG
Apresentar para este item certificacdo da ABNT/UL da NBR 13966/2008,
relatério de ensaio por laboratério acreditado pelo INMETRO da NBR
8094/1983 Exposicio & névoa salina durante 500 horas, classificacgo de
empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos
da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma

ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,,NR17 e Rotulo Ecélogico ABNT NBR ISSO
14020/2002,14024/2004
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03 100 | ARMARIO EXTRA ALTO, COM 2 PORTAS, COM BASE INTERMEDIARIA FIXA E
SEM DIVISAO CENTRAL.
Corpo do armario em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas de
granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de
formaldeido, de 18 mm de espessura e fundo em 15 mm, revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a
abrasdo, encabecado com fita de poliestireno com superficie visivel
texturizada com espessura de 0,45 mm com alta resisténcia a impactos.
Tampo no mesmo material, porém com 25 mm de espessura, fita em
poliestireno de superficie visivel texturizada de espessura 2,0 mm de
espessura. Portas em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas de
granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emiss3o de
formaldeido, de 18 mm de espessura, revestido com laminadomelaminico de
baixa press3o em ambas as faces, resistente a abrasdo, encabecado com fita
de poliestireno com superficie visivel texturizada, com espessura de 1,0 mm
com alta resisténcia a impactos, Dobradica do tipo caneco didmetro 35 mm
para portas de armadrios, confeccionada em aco de alta resisténcia,
automatica, com tecnologia Silent System, que permite fechamento suave da
porta através de um sistema com micro pistdo hidrdulico, com amortecedor
integrado a dobradica, impedindo as tradicionais pancadas da porta ao fechar.
Sistema de montagem com calgo tipo click, evitando o uso de parafusos.
Regulagem horizontal livre e ajuste lateral integrado, com &ngulo de abertura
de 105° para portas com recobrimento total, com amortecimento e sistema
de alojamento interno na madeira para um melhor acabamento ao mével e
para gerar maior espaco interno do mesmo, com acabamento niquelado.
Possibilita 0 uso em portas com espessuras entre 14 e 21 mm. Apresenta
cobertura de acabamento encaixada para corpo e caneco, evitando o aciimulo
de poeira e garantindo maior vida util aos componentes. Fixacio ao mével
através de parafusos para madeira. Sistema de travamento das portas com
batente interno na porta esquerda, fixado através de parafusos rosca auto
cortante para madeira, com fechadura frontal e chave para porta direita com
alma interna em aco de alta resisténcia ao torque, com capa plastica externa
de protecdo em polietileno injetado com sistema escamotedvel para adaptar-
se ao mével caso ndo seja retirada, e minimizar choques acidentais ao usuario.
Sistema de puxadores embutidos injetados em ABS de formato retangular
com raios ergondmicos na cor prata. Prateleira intermedidria estrutural fixa,
em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas de granulometria
fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de formaldeido, de
18 mm de espessura, revestido com laminado melaminico de baixa pressdo
em ambas as faces resistente a abrasdo, encabec¢ado com fita de poliestireno
com superficie visivel texturizada com espessura de 0,45 mm com alta
resisténcia a impactos. Regulagem de altura das prateleiras através de furos e




pinos fixados as laterais internas do armério, equidistantes 96 mm entre si.
Rodapé para armarios e gaveteiros confeccionado em chapa metdlica SAE
1010/20 perfilada tipo “U” 18,5 x 37 mm com 1,2mm de espessura, com
tratamento anticorrosivo, pintura epdxi e secagem em estufa. Dotado de
sapatas reguldveis em formato octogonal com rosca M6, com possibilidade de
regulagem de até 20 mm, injetadas em polipropileno copolimero. Fixagdo ao
mavel através de parafusos rosca auto cortante para madeira. Apresentar
para este item certificado da ABNT/UL com a norma NBR 13.961/2010 (edicdo
mais recente); no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado; também sera aceito certificado equivalente emitido por
organismo internacional de reconhecida e irrestrita competéncia e
confiabilidade. laudo expedido por laboratério credenciado pelo INMETRO da
NBR 8094/1983, Exposicdo a névoa salina durante 500 horas, classifica¢do de
empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos
da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma
ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, ,NR 17 e Rotulo Ecdlogico ABNT NBR ISO

14020/2002,14024/2004

Dimensoes :
2100x800x500mm

04 200 ARMARIO ALTO COM 2 PORTAS, E SEM DIVISAO CENTRAL. Corpo do armério
em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas de granulometria
fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de formaldeido, de
18 mm de espessura e fundo em 15 mm, revestido com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, encabecado com
fita de poliestireno com superficie visivel texturizada com espessura de 0,45
mm com alta resisténcia a impactos. Tampo no mesmo material, porém com
25 mm de espessura, fita em poliestireno de superficie visivel texturizada de
espessura 2,0 mm de espessura. Portas em madeira aglomerada com resina
fendlica e particulas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de
niveis de emissdo de formaldeido, de 18 mm de espessura, revestido com
laminadomelaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a
abrasdo, encabegado com fita de poliestireno com superficie visivel
texturizada, com espessura de 1,0 mm com alta resisténcia a impactos.
Dobradica de tipo caneco didmetro 35 mm para portas de armadrios,
confeccionada em ago de alta resisténcia, automatica, com tecnologia Silent
System, que permite fechamento suave da porta através de um sistema com
micro pistdo hidrdulico, com amortecedor integrado a dobradica, impedindo
as tradicionais pancadas da porta ao fechar. Sistema de montagem com calgo
tipo click, evitando o uso de parafusos. Regulagem horizontal livre e ajuste
lateral integrado, com angulo de abertura de 105° para portas com
recobrimento total, com amortecimento e sistema de alojamento interno na
madeira para um melhor acabamento ao mével e para gerar maior espaco
interno do mesmo, com acabamento niquelado. Possibilita o uso em portas
com espessuras entre 14 e 21 mm. Apresenta cobertura de acabamento
encaixada para corpo e caneco, evitando o acimulo de poeira e garantindo
maior vida Gtil aos componentes. Fixagdo ao mével através de parafusos para
madeira. Sistema de travamento das portas com batente interno na porta
esquerda, fixado através de parafusos rosca auto cortante para madeira, com
fechadura frontal e chave para porta direita com alma interna em aco de alta
resisténcia ao torque, com capa plastica externa de protecdo em polietileno
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injetado com sistema escamotedvel para adaptar-se ao mével caso ndo“seja -~

retirada, e minimizar choques acidentais ao usuario. Sistema de puxadores
embutidos injetados em ABS de formato retangular com raios ergondmicos
na cor prata. Rodapé para armdrios e gaveteiros confeccionado em chapa
metdlica SAE 1010/20 perfilada tipo “U” 18,5 x 37 mm com 1,2mm de
espessura, com tratamento anticorrosivo, pintura epéxi e secagem em estufa.
Dotado de sapatas reguldveis em formato octogonal com rosca M6, com
possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polipropileno
copolimero. Fixacdo ao movel através de parafusos rosca auto cortante para
madeira. Apresentar para este item certificado da ABNT/UL com a norma NBR
13.961/2010 (edicdo mais recente); no certificado deverdo estar identificados
o fabricante e o modelo ofertado; também sera aceito certificado equivalente
emitido por organismo internacional de reconhecida e irrestrita competéncia
e confiabilidade. laudo expedido por laboratério credenciado pelo INMETRO
da NBR 8094/1983, Exposicdo a névoa salina durante 500 horas, classificagdo
de empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos
requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende
a norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, ,NR 17 e Rotulo Ecdlogico ABNT NBR
ISO 14020/2002,14024/2004

Dimensdes :
1600x800x500mm
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ARMARIO BAIXO COM 2 PORTAS E SEM DIVISAO CENTRAL. Corpo do armdrio
em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas de granulometria
fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de formaldeido, de
18 mm de espessura e fundo em 15 mm, revestido com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, encabecado com
fita de poliestireno com superficie visivel texturizada com espessura de 0,45
mm com alta resisténcia a impactos. Tampo no mesmo material, porém com
25 mm de espessura, fita em poliestireno de superficie visivel texturizada de
espessura 2,0 mm de espessura. Portas em madeira aglomerada com resina
fendlica e particulas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de
niveis de emissdo de formaldeido, de 18 mm de espessura, revestido com
laminadomelaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a
abrasdo, encabecado com fita de poliestireno com superficie visivel
texturizada, com espessura de 1,0 mm com alta resisténcia a impactos.
Dobradiga do tipo caneco diametro 35 mm para portas de armarios,
confeccionada em ago de alta resisténcia, automética, com tecnologia Silent
System, que permite fechamento suave da porta através de um sistema com
micro pistdo hidraulico, com amortecedor integrado a dobradica, impedindo
as tradicionais pancadas da porta ao fechar. Sistema de montagem com calco
tipo click, evitando o uso de parafusos. Regulagem horizontal livre e ajuste
lateral integrado, com &ngulo de abertura de 105° para portas com
recobrimento total, com amortecimento e sistema de alojamento interno na
madeira para um melhor acabamento ao mével e para gerar maior espaco
interno do mesmo, com acabamento niquelado. Possibilita o uso em portas
com espessuras entre 14 e 21 mm. Apresenta cobertura de acabamento
encaixada para corpo e caneco, evitando o acimulo de poeira e garantindo
maior vida Gtil aos componentes. Fixa¢do ao movel através de parafusos para
madeira. Sistema de travamento das portas com batente interno na porta
esquerda, fixado através de parafusos rosca auto cortante para madeira, com
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fechadura frontal e chave para porta direita com alma interna em agb“i;_:lgglta oo
P ~ N e
resisténcia ao torque, com capa pldstica externa de protecdo em polietileno

injetado com sistema escamotedvel para adaptar-se ao moével caso ndo seja
retirada, e minimizar choques acidentais ao usudrio. Sistema de puxadores
embutidos injetados em ABS de formato retangular com raios ergonémicos
na cor prata. . Rodapé para armarios e gaveteiros confeccionado em chapa
metdlica SAE 1010/20 perfilada tipo “U” 18,5 x 37 mm com 1,2mm de
espessura, com tratamento anticorrosivo, pintura epoxi e secagem em estufa.
Dotado de sapatas reguldveis em formato octogonal com rosca M6, com
possibilidade de regulagem de até 20 mm, injetadas em polipropileno
copolimero. Fixagdo ao movel através de parafusos rosca auto cortante para
madeira. Apresentar para este item certificado da ABNT/UL com a norma NBR
13.961/2010 (edicdo mais recente); no certificado deverdo estar identificados
o fabricante e o modelo ofertado; tambhém sera aceito certificado equivalente
emitido por organismo internacional de reconhecida e irrestrita competéncia
e confiabilidade. laudo expedido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO
da NBR 8094/1983, Exposicédo a névoa salina durante 500 horas, classificagdo
de empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos
requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende
a norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, ,NR 17 e Rotulo Ecélogico ABNT NBR
ISO 14020/2002,14024/2004

Dimensdes :

800x500x750mm

06

100

ARMARIO ARQUIVO

Corpo do armario em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas de
granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de
formaldeido, de 18 mm de espessura e fundo em 15 mm, revestido com
laminado melaminico de baixa pressio em ambas as faces, resistente a
abrasdo, encabecado com fita de poliestireno com superficie visivel
texturizada com espessura de 0,45 mm com alta resisténcia a impactos.
Tampo no mesmo material, porém com 25 mm de espessura, fita em
poliestireno de superficie visivel texturizada de espessura 2,0 mm de
espessura. Portas em madeira aglomerada com resina fenélica e particulas de
granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissio de
formaldeido, de 18 mm de espessura, revestido com laminadomelaminico de
baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abras3o, encabecado com fita
de poliestireno com superficie visivel texturizada, com espessura de 1,0 mm
com alta resisténcia a impactos. Dobradica de tipo caneco didmetro 35 mm
para portas de armadrios, confeccionada em ago de alta resisténcia,
automadtica, com tecnologia Silent System, que permite fechamento suave da
porta através de um sistema com micro pistdo hidrdulico, com amortecedor
integrado a dobradica, impedindo as tradicionais pancadas da porta ao fechar.
Sistema de montagem com calgo tipo click, evitando o uso de parafusos.
Regulagem horizontal livre e ajuste lateral integrado, com dngulo de abertura
de 105° para portas com recobrimento total, com amortecimento e sistema
de alojamento interno na madeira para um melhor acabamento ao mével e
para gerar maior espago interno do mesmo, com acabamento niquelado.
Possibilita o uso em portas com espessuras entre 14 e 21 mm. Apresenta
cobertura de acabamento encaixada para corpo e caneco, evitando o acumulo
de poeira e garantindo maior vida Gtil aos componentes. Fixa¢cdo ao mével
através de parafusos para madeira. Sistema de travamento das portas com
batente interno na porta esquerda, fixado através de parafusos rosca auto




cortante para madeira, com fechadura frontal e chave para porta dire&%lﬁaﬁiq,)-i n
alma interna em aco de alta resisténcia ao torque, com capa plastica eit'é}ﬂas o
de protecdio em polietileno injetado com sistema escamotedvel para adaptar-"
se ao movel caso ndo seja retirada, e minimizar choques acidentais ao usuario.
Sistema de puxadores embutidos injetados em ABS de formato retangular
com raios ergondmicos na cor prata. Trilho telescdpico de abertura total com
curso de 460 mm por meio de corrediga metalica constituida por perfil em
“U”, de aco SAE 1020 45x450x1, 2 mm, deslizamento suave com esferas de
aco de alta resisténcia, alinhadas sobre perfil em “U” de aco SAE 1020
35x435x1,2mm, travamento de fim de curso com dispositivo feito em
termopléstico e borracha anti-impacto. Todo corpo das corredigas com
tratamento anticorrosivo e acabamento em zincado branco, unidos ao corpo
do armdrio através de chapa de ago SAE 1010/20 dobrada, de 1,5x18mm e
parafuso rosca auto cortante para madeira. Corpo do dispositivo com trilho
telescépico feito em tubo de ago SAE 1020 20 x 20 x 0,9 mm, com tratamento
anti-corrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epodxi na cor preta.
Suporte para pasta feito em lamina de ago SAE 1020 com 1/8'x1’, com
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagdo e acabamento em
pintura epdxi na cor preta de alta resisténcia a abraséo e a impactos. Rodapé
para armarios e gaveteiros confeccionado em chapa metdlica SAE 1010/20
perfilada tipo “U” 18,5 x 37 mm com 1,2mm de espessura, com tratamento
anticorrosivo, pintura epdxi e secagem em estufa. Dotado de sapatas
reguldveis em formato octogonal com rosca M6, com possibilidade de
regulagem de até 20 mm, injetadas em polipropileno copolimero. Fixa¢do ao
movel através de parafusos rosca auto cortante para madeira. Apresentar
para este item certificado da ABNT/UL com a norma NBR 13.961/2010 (edigdo
mais recente); no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o
modelo ofertado; também serd aceito certificado equivalente emitido por
organismo internacional de reconhecida e irrestrita competéncia e
confiabilidade. laudo expedido por laboratério credenciado pelo INMETRO da
NBR 8094/1983, Exposi¢do a névoa salina durante 500 horas, classificagdo de
empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos
da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma
ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, ,NR 17 e Rotulo Ecélogico ABNT NBR ISO
14020/2002,14024/2004

Dimensdes :

1600x800x500mm

07 100 GAVETEIRO FIXO COM 2 GAVETAS.

Corpo do gaveteiro em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas
de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de
formaldeido, de 18 mm de espessura e fundo em 15 mm de espessura,
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
resistente a abrasdo, encabegado com fita em poliestireno de superficie visivel
texturizada de espessura 0,45 mm com alta resisténcia a impactos. Fixado ao
tampo de mesa por meio de parafusos auto cortante para madeira, com alta
resisténcia a tragdo. Conjunto gaveta em madeira aglomerada com resina
fendlica e particulas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de
niveis de emissdo de formaldeido, com frente de 18 mm de espessura, laterais
e fundo em 15 mm de espessura, densidade média de 600 kg/m, revestida
com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, com
resistente a abrasdo. Para frente da gaveta, encabecada com fita de
poliestireno de superficie visivel texturizada com espessura de 0,45 mm no
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corpo e 1 mm na frente da gaveta, com alta resisténcia a impactos e base'da--

gaveta em chapa de fibra de madeira de 3,2 mm de espessura com
revestimento melaminico na face superior. Sistema de travamento da gaveta
através de haste de aluminio resistente a tragdo com acionamento frontal
através de fechadura com chave de alma interna com capa plastica externa de
protecdo em polietileno injetado e sistema escamoteavel para adaptar-se ao
mével caso ndo seja retirada, e minimizar choques acidentais ao usuario.
Corredica da gaveta fabricada em ac¢o laminado SAE 1020 com deslizamento
suave através de roldanas de poliacetalautolubrificada com tratamento
anticorrosivo fosfatizante e acabamento em pintura epdxi, presas ao corpo do
gaveteiro através de parafuso auto cortante para madeira. Abertura das
gavetas através de cavidades laterais sem a utilizacdo de puxador aparente,
perfil do puxador composto por aba de acabamento sobre as laterais da
gaveta Apresentar para este item certificado da ABNT/UL com a norma NBR
13.961/2010 (edicdo mais recente); no certificado deverdo estar identificados
o fabricante e o modelo ofertado; também sera aceito certificado equivalente
emitido por organismo internacional de reconhecida e irrestrita competéncia
e confiabilidade. laudo expedido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO
da NBR 8094/1983, Exposicdo a névoa salina durante 500 horas, classificacdo
de empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos
requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende
a norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, ,NR 17 e Rotulo Ecdélogico ABNT NBR
1SO 14020/2002,14024/2004

Dimensdes :

280x396x393

08

100

GAVETEIRO VOLANTE COM RODIZIOS 4 GAVETAS E 2 FECHADURAS

Corpo do gaveteiro em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas
de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de
formaldeido, de 18 mm de espessura e fundo em 15 mm, revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a
abrasdo, encabeg¢ado com fita em poliestireno de superficie visivel texturizada
de espessura 0,45 mm com alta resisténcia a impactos. Tampo no mesmo
material, porém com 25 mm de espessura, fita em poliestireno de superficie
visivel texturizada de espessura 2,0 mm de espessura. Conjunto gaveta em
madeira aglomerada com resina fenélica e particulas de granulometria fina,
atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de formaldeido, com
frente de 18 mm de espessura, laterais e fundo em 15 mm de espessura,
densidade média de 600 kg/m, revestida com laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces, com resistente a abrasdo. Para frente da gaveta,
encabecada com fita de poliestireno de superficie visivel texturizada com
espessura de 0,45 mm no corpo e 1 mm na frente da gaveta, com alta
resisténcia a impactos e base da gaveta em chapa de fibra de madeira de 3,2
mm de espessura com revestimento melaminico na face superior. Sistema de
travamento da gaveta através de haste de aluminio resistente a tracdo com
acionamento frontal através de duas fechaduras com chave de alma interna
com capa plastica externa de protecdo em polietileno injetado e sistema
escamotedvel para adaptar-se ao mével caso néo seja retirada, e minimizar
choques acidentais ao usudrio. O sistema permite o chaveamento das gavetas
de duas em duas, ou seja, a primeira fechadura chaveia as duas primeiras, e a
segunda, as duas dltimas. Corredica da gaveta menor fabricada em aco
laminado SAE 1020 com deslizamento suave através de roldanas de
poliacetalautolubrificadacom tratamento anticorrosivo fosfatizante e
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acabamento em pintura epOxi, presas ao corpo do gaveteiro atravgs de s
parafuso auto cortante para madeira. Abertura das gavetas atraves de
cavidades laterais sem a utilizagdo de puxador aparente, perfil do puxador
composto por aba de acabamento sobre as laterais da gaveta. Rodizios de
duplo giro, com corpo e rodas injetadas em termoplastico de alta resisténcia,
eixo e chapa de fixacdo em ago SAE 1020, dimensdo de rodas de 36,5 mm de
didmetro e suporte de carga maxima de 40 kg por rodizio. Fixagdo ao mével
através de parafusos rosca auto cortante para madeira. Dimensdes :Altura
Final 629 mmx626,7x 630 mm Apresentar para este item certificado da
ABNT/UL com a norma NBR 13.961/2010 (edigdo mais recente); no certificado
deverdo estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado; também sera
aceito certificado equivalente emitido por organismo internacional de
reconhecida e irrestrita competéncia e confiabilidade. laudo expedido por
laboratoério credenciado pelo INMETRO da NBR 8094/1983, Exposigdo a névoa
salina durante 500 horas, classificacdo de empolamento e enferrujamento. O
empolamento que atende aos requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O
grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, ,NR 17
e Rotulo Ecélogico ABNT NBR ISO 14020/2002,14024/2004

09 100 GAVETEIRO VOLANTE COM RODIZIOS 3 GAVETAS (SENDO 1 PARA PASTA
SUSPENSA)

Corpo do gaveteiro em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas
de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissédo de
formaldeido, de 18 mm de espessura e fundo em 15 mm, revestido com
laminado melaminico de baixa pressio em ambas as faces, resistente a
abrasdo, encabegado com fita em poliestireno de superficie visivel texturizada
de espessura 0,45 mm com alta resisténcia a impactos. Tampo no mesmo
material, porém com 25 mm de espessura, fita em poliestireno de superficie
visivel texturizada de espessura 2,0 mm de espessura. Conjunto gaveta em
madeira aglomerada com resina fendlica e particulas de granulometria fina,
atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de formaldeido, com
frente de 18 mm de espessura, laterais e fundo em 15 mm de espessura,
densidade média de 600 kg/m, revestida com laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces, com resistente a abrasdo. Para frente da gaveta,
encabecada com fita de poliestireno de superficie visivel texturizada com
espessura de 0,45 mm no corpo e 1 mm na frente da gaveta, com alta
resisténcia a impactos e base da gaveta em chapa de fibra de madeira de 3,2
mm de espessura com revestimento melaminico na face superior. Sistema de
travamento da gaveta através de haste de aluminio resistente a tragdo com
acionamento frontal através de fechadura com chave de alma interna com
capa plastica externa de prote¢do em polietileno injetado e sistema
escamoteavel para adaptar-se ao mdvel caso ndo seja retirada, e minimizar
choques acidentais ao usuario. Corredica da gaveta menor fabricada em ago
laminado SAE 1020 com deslizamento suave através de roldanas de
poliacetalautolubrificada com tratamento anticorrosivo fosfatizante e
acabamento em pintura epdxi, presas ao corpo do gaveteiro através de
parafuso auto cortante para madeira. Corredica da gaveta para pastas
suspensas fabricada em ago laminado SAE 1020 com deslizamento suave
através de esferas de rolamento e sistema de haste telescdpica, facilitando o
acesso a todas as pastas acondicionadas. Suporte metdlico para pastas
suspensas fabricado em haste cilindrica de aco SAE 1020 com tratamento
anticorrosivo e acabamento zincado branco, fixadas a madeira através de
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bucha plastica de rosca milimétrica. Abertura das gavetas atravéside
cavidades laterais sem a utilizacio de puxador aparente, perfil do puxador
composto por aba de acabamento sobre as laterais da gaveta. Abertura das
gavetas através de cavidades laterais sem a utilizacdo de puxador aparente,
perfil do puxador composto por aba de acabamento sobre as laterais da
gaveta. Rodizios de duplo giro, com corpo e rodas injetadas em termoplastico
de alta resisténcia, eixo e chapa de fixagdo em ago SAE 1020, dimensdo de
rodas de 36,5 mm de didmetro e suporte de carga maxima de 40 kg por
rodizio. Fixacdo ao moével através de parafusos rosca auto cortante para
madeira

Medidas minimas:

Altura Final 629 x626,7x 630 mm:

Apresentar para este item certificado da ABNT/UL com a norma NBR
13.961/2010 (edigdo mais recente); no certificado deverdo estar identificados
o fabricante e 0 modelo ofertado; também sera aceito certificado equivalente
emitido por organismo internacional de reconhecida e irrestrita competéncia
e confiabilidade. laudo expedido por laboratério credenciado pelo INMETRO
da NBR 8094/1983, Exposigdo a névoa salina durante 500 horas, classificacdo
de empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos
requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende
a norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, ,NR 17 e Rotulo Ecélogico ABNT NBR
ISO 14020/2002,14024/2004

10 100 MESA RETA 120X60CiVi

Tampo em formato de retangular em madeira aglomerada com espessura de
25 mm. Revestimento laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as
faces, bordas retas encabegadas com fita de borda de poliestireno de 2mm em
todo contorno na mesma cor do laminado. Guia para passagem de cabos com
tampa removivel, injetado em polietileno.

Estrutura lateral metalica com pintura epéxi. Coluna central em chapa de ago
SAE 1020 com 200x652x1,2mm estampado, com passagem de cabos na parte
externa da coluna, em formato oblongo 24x80mm com acabamento e tampa
injetados em ABS, tampa de acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de ago SAE 1020 com 610x91,5x0,6mm, travessa superior em chapa de
aco SAE 1020 75x480x1,9mm, travessa inferior confeccionada em chapa de ago
SAE 1020 60x560x1,9mm conformado com raio médio de 3750mm, dotado de
passagens de cabos na regido da coluna, com formato oblongo 24x80mm e
acabamento injetado em ABS. Sapatas regulaveis em formato redondo com
rosca M8 injetadas em polimero. Fixacdo ao tampo através de parafuso rosca
auto cortante. Fixagdo de painéis frontais através de parafuso minifix com rosca

Painel frontal em madeira aglomerada com, espessura de 15 mm,
revestimento laminado melaminico de baixa pressio em ambas as faces.
Encabecada na parte inferior com fita de borda 0,45 mm da cor do melaminico,
fixado a estrutura através de parafuso para minifix com rosca e tambor minifix
de zamak.

Variacdo méaxima permitida de 5 % nos dimensionais.
Largura: 120 cm

Profundidade: 60 cm

Altura: 72 a75cm




CONDICOES ADICIONAIS: Dos
Serd admitida uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5% (um por cento), '
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificacbes técnicas informadas;
Apresentar para este item certificado da ABNT/UL acreditado pelo INMETRO
com a norma NBR 13.966 (edicdo mais recente); no certificado deverdo estar
identificados o fabricante e o modelo ofertado; também serd aceito
certificado equivalente emitido por organismo internacional de reconhecida
e irrestrita competéncia e confiabilidade, laudo expedido por laboratério
credenciado pelo INMETRO da NBR 8094/1983, Exposi¢do a névoa salina
durante 500 horas, classificacio de empolamento e enferrujamento. O
empolamento que atende aos requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O
grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, ,NR 17
e Rotulo Ecdlogico ABNT NBR 1SO 14020/2002,14024/2004

11

200

MESA RETA 140X60CM

Tampo em formato de retangular em madeira aglomerada com espessura de
25 mm. Revestimento laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as
faces, bordas retas encabegadas com fita de borda de poliestireno de 2mm em
todo contorno na mesma cor do laminado. Guia para passagem de cabos com
tampa removivel, injetado em polietileno.

Estrutura lateral metalica com pintura epoxi. Coluna central em chapa de aco
SAE 1020 com 200x652x1,2mm estampado, com passagem de cabos na parte
externa da coluna, em formato oblongo 24x80mm com acabamento e tampa
injetados em ABS, tampa de acabamento interna para passagem de fiacdo em
chapa de ago SAE 1020 com 610x91,5x0,6mm, travessa superior em chapa de
ago SAE 1020 75x480x1,9mm, travessa inferior confeccionada em chapa de aco
SAE 1020 60x560x1,9mm conformado com raio médio de 3750mm, dotado de
passagens de cabos na regido da coluna, com formato oblongo 24x80mm e
acabamento injetado em ABS. Sapatas regulaveis em formato redondo com
rosca M8 injetadas em polimero. Fixacdo ao tampo através de parafuso rosca
auto cortante. Fixa¢do de painéis frontais através de parafuso minifix com rosca

Painel frontal em madeira aglomerada com, espessura de 15 mm,
revestimento laminado melaminico de baixa pressio em ambas as faces.
Encabegada na parte inferior com fita de borda 0,45 mm da cor do melaminico,
fixado a estrutura através de parafuso para minifix com rosca e tambor minifix
de zamak.

Variagdo maxima permitida de 5 % nos dimensionais.

Largura: 140 cm

Profundidade: 60 cm

Altura: 72a75cm

CONDICOES ADICIONAIS:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (um por cento);
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificacdes técnicas informadas;

Apresentar para este item certificado da ABNT/UL acreditado pelo INMETRO
com a norma NBR 13.966 (edigdo mais recente); no certificado deverdo estar
identificados o fabricante e o modelo ofertado; também serd aceito

certificado equivalente emitido por organismo internacional de reconhecida




ey Doy
S K

S 7

) E

s 405

e 1S

{7 ris. 302
%5

‘;'é r...,,_ .
L), -

s

e irrestrita competéncia e confiabilidade, laudo expedido por labéi"a“fério“"
credenciado pelo INMETRO da NBR 8094/1983, Exposicdo a névoa salina
durante 500 horas, classificagdo de empolamento e enferrujamento. O
empolamento que atende aos requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O
grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR SO 4628-3:2015.,, ,NR 17
e Rotulo Ecdlogico ABNT NBR ISO 14020/2002,14024/2004

12 100 MESA AUTOPORTANTE 1,20X1,20M

Tampo inteirico em formato de “L”, tipo estagdo de trabalho, em madeira
aglomerada com espessura de 25 mm e revestimento laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces. Bordas retas encabegadas com fita de borda
de poliestireno de 2mm em todo contorno na mesma cor do laminado. Guia
para passagem de cabos com tampa removivel, injetado em polietileno ou de
melhor qualidade. A quina do tampo devera ter um formato ergonémico a fim
de que o usuario entre com a cadeira.

Estrutura lateral metdlica com pintura epdxi. Coluna central em chapa de aco
SAE 1020 com 200x652x1,2mm estampado, com passagem de cabos na parte
externa da coluna, em formato oblongo 24x80mm com acabamento e tampa
injetados em ABS, tampa de acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de aco SAE 1020 com 610x91,5x0,6mm, travessa superior em chapa de
ago SAE 1020 75x480x1,9mm, travessa inferior confeccionada em chapa de aco
SAE 1020 60x560x1,9mm conformado com raio médio de 3750mm, dotado de
passagens de cabos na regido da coluna, com formato oblongo 24x80mm e
acabamento injetado em ABS. Sapatas reguldveis em formato redondo com
rosca M8 injetadas em polimero. Fixacdo ao tampo através de parafuso rosca
auto cortante. Fixacdo de painéis frontais através de parafuso minifix com
rosca.

Estrutura metdlica central com pintura epéxi, coluna central em tubo de aco
SAE 1010/20 80x80 com espessura 1,2mm, dotado de duas passagens de cabos
na parte superior da coluna com formato oblongo 24x80mm e acabamento
injetado em ABS, apoio superior em chapa de aco SAE 1010/20 com 1,5mm de
espessura, sapata reguldvel com rosca M10 injetada. Fixacdo dos painéis
frontais através de parafuso minifix com rosca. Este tubo devera ser de ligacio
de dois painéis frontais

Painel frontal em madeira aglomerada com, espessura de 15 mm,
revestimento laminado melaminico de baixa pressio em ambas as faces.
Encabegada na parte inferior com fita de borda 0,45 mm da cor do melaminico,
fixado a estrutura através de parafuso para minifix com rosca e tambor minifix
de zamak.

Variagdo maxima permitida de 5 % nos dimensionais.
Largura 1: 120 cm com profundidade de 60 cm
Largura 2: 120 cm com profundidade de 60 cm

Altura: 72 a 75 cm

CONDICOES ADICIONAIS:

Serd admitida uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5% (um por cento);
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificacdes técnicas informadas;




—

~ Yy
/_/'/“r:;" Do Lo
. ‘:/
]

7 e

i .
/: X
Megmia 06 i
PRI BN

s

e
FRRCIT)

o s—

o [R7a I

@]

Y, ~
Apresentar para este item certificado da ABNT/UL acreditado pelo INI\?&E‘\HRO”
com a norma NBR 13.966 (edicio mais recente); no certificado deverdo estar
identificados o fabricante e 0 modelo ofertado; também sera aceito certificado
equivalente emitido por organismo internacional de reconhecida e irrestrita
competéncia e confiabilidade,laudo expedido por laboratério credenciado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983, de no minimo 500 horas .

13 100 MESA AUTOPORTANTE 1,40X1,40M

Tampo inteirico em formato de “L”, tipo estacdo de trabalho, em madeira
aglomerada com espessura de 25 mm e revestimento laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces. Bordas retas encabe¢adas com fita de borda
de poliestireno de 2mm em todo contorno na mesma cor do laminado. Guia
para passagem de cabos com tampa removivel, injetado em polietileno ou de
melhor qualidade. A quina do tampo devera ter um formato ergondmico a fim
de que o usuario entre com a cadeira.

Estrutura lateral metdlica com pintura epdxi. Coluna central em chapa de ago
SAE 1020 com 200x652x1,2mm estampado, com passagem de cabos na parte
externa da coluna, em formato oblongo 24x80mm com acabamento e tampa
injetados em ABS, tampa de acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de ago SAE 1020 com 610x91,5x0,6mm, travessa superior em chapa de
aco SAE 1020 75x480x1,9mm, travessa inferior confeccionada em chapa de ago
SAE 1020 60x560x1,9mm conformado com raio médio de 3750mm, dotado de
passagens de cabos na regido da coluna, com formato oblongo 24x80mm e
acabamento injetado em ABS. Sapatas regulaveis em formato redondo com
rosca M8 injetadas em polimero. Fixagdo ao tampo através de parafuso rosca
auto cortante. Fixacdo de painéis frontais através de parafuso minifix com
rosca.

Estrutura metélica central com pintura epdxi, coluna central em tubo de aco
SAE 1010/20 80x80 com espessura 1,2mm, dotado de duas passagens de cabos
na parte superior da coluna com formato oblongo 24x80mm e acabamento
injetado em ABS, apoio superior em chapa de a¢o SAE 1010/20 com 1,5mm de
espessura, sapata reguldvel com rosca M10 injetada. Fixagdo dos painéis
frontais através de parafuso minifix com rosca. Este tubo devera ser de ligaciio
de dois painéis frontais

Painel frontal em madeira aglomerada com, espessura de 15 mm,
revestimento laminado melaminico de baixa pressio em ambas as faces.
Encabegada na parte inferior com fita de borda 0,45 mm da cor do melaminico,
fixado a estrutura através de parafuso para minifix com rosca e tambor minifix
de zamak.

Variacdo maxima permitida de 5 % nos dimensionais.
Largura 1: 120 cm com profundidade de 60 cm
Largura 2: 120 cm com profundidade de 60 cm

Altura: 72a75cm

CONDICOES ADICIONALIS:

Serd admitida uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5% (um por cento);
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagbes técnicas informadas;




Apresentar para este item certificado da ABNT/UL acreditado pelo INMETRO™
icom a norma NBR 13.966 (edi¢cdo mais recente); no certificado deverdo estar
identificados o fabricante e o modelo ofertado; também serd aceito
certificado equivalente emitido por organismo internacional de reconhecida
e irrestrita competéncia e confiabilidade,laudo expedido por laboratério
credenciado pelo INMETRO da NBR 8094/1983, de no minimo 500 horas .
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MESA AUTOPORTANTE 1,60X1,60M

Tampo inteirico em formato de “L”, tipo estagdo de trabalho, em madeira
aglomerada com espessura de 25 mm e revestimento laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces. Bordas retas encabeg¢adas com fita de borda
de poliestireno de 2mm em todo contorno na mesma cor do laminado. Guia
para passagem de cabos com tampa removivel, injetado em polietileno ou de
melhor qualidade. A quina do tampo devera ter um formato ergondmico a fim
de que o usudrio entre com a cadeira.

Estrutura lateral metalica com pintura epoxi. Coluna central em chapa de aco
SAE 1020 com 200x652x1,2mm estampado, com passagem de cabos na parte
externa da coluna, em formato oblongo 24x80mm com acabamento e tampa
injetados em ABS, tampa de acabamento interna para passagem de fiacdo em
chapa de ago SAE 1020 com 610x91,5x0,6mm, travessa superior em chapa de
aco SAE 1020 75x480x1,9mm, travessa inferior confeccionada em chapa de aco
SAE 1020 60x560x1,9mm conformado com raio médio de 3750mm, dotado de
passagens de cabos na regido da coluna, com formato oblongo 24x80mm e
acabamento injetado em ABS. Sapatas reguldveis em formato redondo com
rosca M8 injetadas em polimero. Fixagdo ao tampo através de parafuso rosca
auto cortante. Fixacdo de painéis frontais através de parafuso minifix com
rosca.

Estrutura metalica central com pintura epéxi, coluna central em tubo de aco
SAE 1010/20 80x80 com espessura 1,2mm, dotado de duas passagens de cabos
na parte superior da coluna com formato oblongo 24x80mm e acabamento
injetado em ABS, apoio superior em chapa de ago SAE 1010/20 com 1,5mm de
espessura, sapata reguldvel com rosca M10 injetada. Fixa¢do dos painéis
frontais através de parafuso minifix com rosca. Este tubo devera ser de ligagiio
de dois painéis frontais

Painel frontal em madeira aglomerada com, espessura de 15 mm,
revestimento laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces.
Encabecada na parte inferior com fita de borda 0,45 mm da cor do melaminico,
fixado a estrutura através de parafuso para minifix com rosca e tambor minifix
de zamak.

Variagdo maxima permitida de 5 % nos dimensionais.
Largura 1: 120 cm com profundidade de 60 cm
Largura 2: 120 cm com profundidade de 60 cm

Altura: 72 a75 cm
ICONDICOES ADICIONAIS:

Seré admitida uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5% (um por cento);




Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido segu;ndo as
mesmas especificacbes técnicas informadas;

Apresentar para este item certificado da ABNT/UL acreditado pelo INMETRO
com a norma NBR 13.966 (edicdo mais recente); no certificado deverdo estar
identificados o fabricante e o modelo ofertado; também sera aceito certificado
equivalente emitido por organismo internacional de reconhecida e irrestrita
competéncia e confiabilidade,laudo expedido por laboratério credenciado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983, de ho minimo 500 horas .
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MESA GERENCIAL
Mesa

Tampointeirico em formato de “L”, peninsula em uma das extremidades, tipo
estacdo de trabalho, em madeira aglomerada, com espessura de 25 mm.
Revestimento laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
bordas retas encabecadas com fita de borda de poliestireno de 2 mm em todo
contorno. Guia para passagem de cabos com tampa removivel, injetado em
polietileno. A quina do tampo devera ter um formato ergonémico a fim de que
0 usuario entre com a cadeira.

Estrutura lateral metélica com pintura epdxi. Coluna central em chapa de aco
SAE 1020 com 200x652x1,2mm estampado, com passagem de cabos na parte
externa da coluna, em formato oblongo 24x80mm com acabamento e tampa
injetados em ABS, tampa de acabamento interna para passagem de fiagdo em
chapa de ago SAE 1020 com 610x91,5x0,6mm, travessa superior em chapa de
aco SAE 1020 75x480x1,9mm, travessa inferior confeccionada em chapa de ago
SAE 1020 60x560x1,9mm conformado com raio médio de 3750mm, dotado de
passagens de cabos na regido da coluna, com formato oblongo 24x80mm e
acabamento injetado em ABS. Sapatas regulaveis em formato redondo com
rosca M8 injetadas em polimero. Fixacdo ao tampo através de parafuso rosca
auto cortante. Fixagdo de painéis frontais através de parafuso minifix com
rosca.

Estrutura metalica central com pintura epdxi, coluna central em tubo de ago
SAE 1010/20 80x80 com espessura 1,2mm, dotado de duas passagens de cabos
na parte superior da coluna com formato oblongo 24x80mm e acabamento
injetado em ABS, apoio superior em chapa de aco SAE 1010/20 com 1,5mm de
espessura, sapata reguldvel com rosca M10 injetada. Fixacdo dos painéis
frontais através de parafuso minifix com rosca. Este tubo devera ser de ligagdo
de dois painéis frontais

Painel frontal em madeira aglomerada com, espessura de 15 mm,
revestimento laminado melaminico de baixa pressio em ambas as faces.
Encabegada na parte inferior com fita de borda 0,45 mm da cor do melaminico,
fixado a estrutura através de parafuso para minifix com rosca e tambor minifix
de zamak.

Variagdo maxima permitida de 5 % nos dimensionais.

Largura 1: lado da peninsula: 180 a 190 cm com profundidade de 80 cm
Largura 2: 170 a 160 cm com profundidade de 60 cm

Altura: 72a75cm

CONDICOES ADICIONAIS:

Sera admitida uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5% (um por cento);
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Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido segumdo ak
mesmas especificagdes técnicas informadas; ZFe T
Apresentar para este item certificado da ABNT/UL acreditado pelo INMETRO
com a norma NBR 13.966 (edi¢cdo mais recente); no certificado deverdo estar
identificados o fabricante e o modelo ofertado; também sera aceito
certificado equivalente emitido por organismo internacional de reconhecida
e irrestrita competéncia e confiabilidade,laudo expedido por laboratério
credenciado pelo INMETRO da NBR 8094/1983, Exposicdo a névoa salina
durante 500 horas, classificacio de empolamento e enferrujamento. O
empolamento que atende aos requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O
grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, ,NR 17

e Rotulo Ecélogico ABNT NBR ISO 14020/2002,14024/2004
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MESA DIRETOR

Tampo em tamburato com 40mm de espessura e borda de Zmm, composto por
armacdo e travessas de reforco internas de MDF de 25mm, preenchimento
interno por colméia de papeldo grampeada e duas chapas externas de MDF
6mm com acabamento na cor carvalho ametista ou similar.

Pé do tipo painel tamburato com 40mm de espessura, composto por armagado
e travessas de reforco internas de MDF de 25mm, preenchimento interno por
colméia de papeldo grampeada e duas chapas externas de MDF 6mm com
acabamento na cor preto.

Painel frontal constituido em madeira aglomerada na cor preta com espessura
de 15mm e revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as
faces, na parte inferior com fita de com espessura de 0,45 mm na cor do
melaminico. Fixado a estrutura através de parafuso de aco conformado para
minifix com rosca M6 e tambor minifix de zamac. Acompanha chapa metalica
para unido entre tampo e pés, espessura de 6,35mm, com pintura epéxi na cor
preta, fixados por parafusos métricos.

Calha tipo leito para alojamento de cabos de eletrificagdo, légica e telefonia,
confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0,9mm de espessura,
estruturada longitudinalmente através de dobras. Possui

pintura epdxi na cor preta. Fixagdo ao painel frontal através de parafusos.
Eletroduto para subida de cabos do tipo leito duplo confeccionado em aluminio
com espessura de 1,5mm, com separador para

cabos elétricos e légicos com acabamento na cor preta. Caixa de mesa para
acesso a pontos de energia, telefonia e ldgica, medindo 115x265mm. Aba
superior e tampa em aluminio injetado e abertura de no minimo 10 mm para
passagem de cabos, permitindo a utilizagdo quando fechado, com pintura
epodxi. Corpo em ABS fixado a aba através de 04 parafusos e fixacdo ao tampo
através de 04 parafusos para madeira.

Trés tomadas de energia alimentadas por cabo de trés fios com prensa cabos
na extremidade da caixa e conector para espera de fios. Trés blocos para
conectores RI45 padrdo Keystone, um bloco para HDMI e um bloco para USB.
Variagdo maxima permitida de 5 % nos dimensionais.

Largura: 180 cm

Profundidade: 80 cm

Altura: 72 a75cm

CONDICOES ADICIONAIS:




Serd admitida uma variacio nas medidas informadas de +/- 5% (um por cento);
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagBes técnicas informadas;

Apresentar para este item, relatério de ensaio por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983 Exposi¢cdo a névoa salina durante 500 horas,
classificacdo de empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende
aos requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento
atende a norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, ,NR 17 e Rotulo Ecélogico ABNT
NBR ISO 14020/2002,14024/2004

17 100 MESAS DE REUNIAO REDONDA

Tampo em formato circular para reunides, em madeira aglomerada com
espessura de 25 mm, revestimento laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, fita de poliestireno com 3 mm na cor do laminado. Fixagdo a
estrutura através de parafusos para madeira

Estrutura metdlica para mesa redonda medindo 730 mm com base de
diametro de 870 mm, com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epdéxi, com coluna central em tubo de ago 4" SAE
1010/20 com espessura 1,5mm, dotada de passagens de cabos na parte
superior da coluna, em formato de meio oblongo de 48x15 mm, 4 travessas
superiores em tubo de ago SAE 1020 20 x 30 x 1,2 mm e 5 travessas inferiores
de tubo de ago eliptico SAE 1020 20x45x1,9mm conformado com raio médio
de 1100mm, com ponteiras de acabamento injetadas em polipropileno.
Sapatas reguldveis em forma octogonal com rosca M6 e injetadas em
polietileno copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Fixacdo ao
tampo através de parafuso rosca auto cortante tipo chipboardcementado 4,5
x 50 mm com alta resisténcia ao torque Caixa de mesa para acesso a pontos
de energia, telefonia, légica, HDMI y USB, medindo didmetro de 116 mm, com
dimensdes para o recorte de encaixe no tampo de didmetro 104 mm. Aba
superior e tampa em aluminio injetado e abertura de no minimo 10 mm para
passagem de cabos, abertura da tampa tipo basculante, com tratamento
superficial fosfatizante e acabamento em pintura ep6xi. Corpo em ABS fixado
a aba através de 04 parafusos e fixacdo ao tampo através de 04 parafusos para
madeira. Possui duas tomadas de energia padrdo americano e apresenta pré
disposi¢do para o encaixe de 2 conectores RJ45 padrdo Keystone ou Systimax,
1 encaixe para USB e 1 para HDMI.

Apresentar para este item certificado da ABNT/UL acreditado pelo INMETRO
com a horma NBR 13.966 (edigdo mais recente); no certificado deverdo estar
identificados o fabricante e o modelo ofertado; também serd aceito
certificado equivalente emitido por organismo internacional de reconhecida
e irrestrita competéncia e confiabilidadelaudo expedido por laboratério
credenciado pelo INMETRO da NBR 8094/1983, Exposicdo a névoa salina
durante 500 horas, classificagdo de empolamento e enferrujamento. O
empolamento que atende aos requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O
grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, ,NR 17
e Rotulo Ecélogico ABNT NBR 1SO 14020/2002,14024/2004

18 100 IMIESA DE REUNIAO OVALADA DE 2,40M

Tampo inteirico em formato ovalado para reunides, em madeira
hglomerada com espessura de 25 mm. Revestimento laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces,com bordas arredondadas fita de poliestireno




parafusos para madeira.

Estrutura metdlica esquerda e direita com pintura epdxi. Coluna central em
chapa de aco SAE 1020 com 200x652x1,2mm estampado, com passagem de
cabos na parte externa da coluna, em formato oblongo 24x80mm com
acabamento e tampa injetados em ABS, tampa de acabamento interna para
passagem de fiacdo em chapa de ago SAE 1020 com 610x91,5x0,6mm, travessa
superior em chapa de ago SAE 1020 75x480x1,9mm, travessa inferior
confeccionada em chapa de aco SAE 1020 60x735x1,9mm conformado com
raio médio de 3750mm, dotado de passagens de cabos na regido da coluna,
com formato oblongo 24x80mm e acabamento injetado em ABS. Sapatas
reguldveis em formato redondo com rosca M8 injetadas.

Painel frontal — Painel frontal em madeira prensada MDF ou MDP com
espessura minima de 15mm revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), fixa¢cdo do painel frontal através de parafuso
minifix e o tampo na estrutura com parafuso para madeira.
Variagdo maxima permitida de 5 % nos dimensionais.
Comprimento: 240 cm
Largura: 120 cm
Altura das superficies: 72 a 75 cm
CONDICOES ADICIONAIS:
Sera admitida uma variagdo nas medidas informadas de +/- 5% (um por cento);
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificactes técnicas informadas;
Apresentar para este item certificado da ABNT/UL acreditado pelo INMETRO
com a norma NBR 13.966 (edicdo mais recente); no certificado deverdo estar
identificados o fabricante e o modelo ofertado; também serd aceito
certificado equivalente emitido por organismo internacional de reconhecida
e irrestrita competéncia e confiabilidade laudo expedido por laboratério
credenciado pelo INMETRO da NBR 8094/1983, Exposicdo & névoa salina
durante 500 horas, classificacdo de empolamento e enferrujamento. O
empolamento que atende aos requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O
grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR iSO 4628-3:2015.,, ,NR 17
e Rotulo Ecdlogico ABNT NBR ISO 14020/2002,14024/2004
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MESAS DE REUNIAO REDONDA

Tampo em formato circular para reuniGes, em madeira aglomerada com
espessura de 25 mm, revestimento laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, fita de poliestireno com 3 mm na cor do laminado. Fixacdo a
estrutura através de parafusos para madeira.

Estrutura metdlica: Pé tipo disco com @ 650 mm, com travessa de base do
tampo com fixagdo em 8 pontos, em formato de “X” confeccionado em
aluminio fundido com espessura de 11 mm; fixac8o a coluna central através de
uma haste com rosca total M10, sendo fixada na parte inferior do disco através
de duas porcas M10 e duas arruelas; coluna central de @63 mm com espessura
de 1,5mm e altura de 545 mm; acabamento em pintura epéxi na cor a definir.
Caixa de mesa para acesso a pontos de energia, telefonia, légica, HDMI y USB,
medindo didmetro de 116 mm, com dimensdes para o recorte de encaixe no
tampo de diametro 104 mm. Aba superior e tampa em aluminio injetado e
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abertura de no minimo 10 mm para passagem de cabos, abertura da“tampa
tipo basculante, com tratamento superficial fosfatizante e acabamento em
pintura epdxi. Corpo em ABS fixado a aba através de 04 parafusos e fixacdo ao
tampo através de 04 parafusos para madeira. Possui duas tomadas de energia
padrdo americano e apresenta pré disposi¢do para o encaixe de 2 conectores
RJ45 padrdo Keystone ou Systimax, 1 encaixe para USB e 1 para HDML.
CONDICGES ADICIONAIS:

Sera admitida uma varia¢dio nas medidas informadas de +/- 5% (um por cento);
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagdes técnicas informadas;

Apresentar para este item certificado da ABNT/UL acreditado pelo INMETRO
com a norma NBR 13.966 (edicdo mais recente); no certificado deverdo estar
identificados o fabricante e o modelo ofertado; também serd aceito certificado
equivalente emitido por organismo internacional de reconhecida e irrestrita
competéncia e confiabilidadelaudo expedido por laboratério credenciado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983, Exposi¢do a névoa salina durante 500 horas,
classificaco de empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende
aos requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento
atende a norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, ,NR 17 e Rotulo Ecélogico ABNT
NBR ISO 14020/2002,14024/2004
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DIVISORIA DE MESA EM MADEIRA aglomerada com resina fendlica e
particulas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de
emissao de formaldeido, com 18 mm de espessura, com fita de poliestireno
com superficie visivel texturizada, de espessura 1,0 mm em todos os lados.
Fixado ao tampo através de parafusos rosca autocortante tipo chipboard e
suporte metalico em chapa de aco com 4,25 mm de espessura.

Dimensdes:

1200%x396mm
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DIVISORIA DE MESA EM MADEIRA aglomerada com resina fendlica e
particulas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de
emissdo de formaldeido, com 18 mm de espessura, com fita de poliestireno
com superficie visivel texturizada, de espessura 1,0 mm em todos os lados.
Fixado ao tampo através de parafusos rosca autocortante tipo chipboard e
suporte metdlico em chapa de ago com 4,25 mm de espessura.

Dimensdes:

1400x396mm
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DIVISORIA DE MESA EM MADEIRA aglomerada com resina fendlica e
particulas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de niveis de
emissao de formaldeido, com 18 mm de espessura, com fita de poliestireno
com superficie visivel texturizada, de espessura 1,0 mm em todos os lados.
Fixado ao tampo através de parafusos rosca autocortante tipo chipboard e
suporte metdlico em chapa de a¢co com 4,25 mm de espessura.

Dimensdes:

1600x396mm
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SUPORTE PARA CPU com estrutura confeccionada em chapa de aco SAE
1010/1020 com 1,9 mm de espessura, base de sustentacdo com 1,2 mm e
sistema antideslizante através de tiras de E.V.A., apoiada sobre perfil metdlico
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estrutural em formato U. Sistema de fixagdo e posicionamento do EP\U atraves
de braco articulado e tensionado, confeccionado em chapade ago T
estruturado SAE 1020, com retorno / pressdo por meio de mola de torgdo
com arame de 2,5 mm de didmetro. Sistema de fixagdo do suporte ao tampo
através de perfil estrutural em formato “U” confeccionado em chapa de aco
SAE 1020, interligando todo sistema ao brago articulado através de pino
metalico estrutural. Acabamento de unido de partes metélicas sem soldas
aparentes e com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo em pintura epoxi.
CONDICOES ADICIONAIS:

Serd admitida uma variagdo nas medidas;

Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificagBes técnicas informadas;

Apresentar para este item laudo expedido por laboratério credenciado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983, Exposi¢do a névoa salina durante 500 horas,
classificagdo de empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende
aos requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento
atende a norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, ,NR 17

24 100 QUADRO PARA PASTA SUSPENSA
Suporte em aco quadrado 20 x 20 mm com trithos telescépicos com
rolamentos em aco. Acabamento em pintura epdxi e tratamento superficial
anticorrosivo. Fixado ao armario por meio de parafusos auto-atarraxantes
para madeira.
CONDICBOES ADICIONAIS:
Sera admitida uma variacdo nas medidas;
Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as
mesmas especificacbes técnicas informadas;
Apresentar para este item laudo expedido por laboratério credenciado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983, Exposicdo a névoa salina durante 500 horas,
classificagdo de empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende
aos requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento
atende a norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, ,NR 17

25 10 ESTACAO DE TRABALHO PARA 4 LUGARES EM “X” 1,40X1,40M

Painéis (para formagdo completa da estacdo).

Armacao constituida de estrutura em aluminio extrudado, com espessura de
10 cm, alta resisténcia a impactos e alta durabilidade a corrosdo, através de
banhos desengraxantes e pintura epdxi na cor a definir. Ndo sera aceito o uso
de soldas ou arrebites para armagdo do quadro estrutural e nem uso de
cremalheiras vertical para encaixes de méo francesa para fixag8o e apoio dos
tampos.

A armacdo deve ser dotada de uma guia horizontal na altura da superficie de
trabalho para encaixes de suporte para apoio do tampo. As pec¢as metilicas
de apoio ao tampo poderdo ser instaladas em qualquer posi¢do do tampo
para aumentar a estabilidade da superficie de trabalho. Devem ser instaladas
no minimo 3 (trés) suportes para apoio em cada tampo.

Suporte

para apoio e fixagdo de tampos deve ser encaixados aos painéis divisérios,
confeccionado em chapa de aco SAE estampado, com 1,5 mm de espessura,
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recebendo tratamento anti-corrosivo por fosfatizagdo, acabamento dé tinta
epoxi através do processo de revestimento baseado na aplicacdo
eletrostatica, de alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e
impactos, com secagem em estufa.

Painel dotado de orificios, para passagem de fiagdo interna, tanto na
horizontal como na vertical. A armac8o recebe faces que sdo fixadas através
de encaixes rapidos que fazem parte da prépria face. A parte superior podera
receber a tampa de armacdo e ponteiras plasticas injetadas em polietileno da
mesma cor do painel. Na parte inferior da estrutura, rodapé metalico em
aluminio extrudado com passagem interna de fiagdo, e na parte superior,
acima do nivel do plano de trabalho, face basculante contendo a linha de
tomadas independente do painel na altura da superficie de trabalho com trés
tomadas elétricas e duas para dados e voz. Possibilidade de sobreposi¢cdo
vertical dos painéis para atender a dindmica de layout, permitindo variacdo da
altura dos mesmos, sem substituicio de pecas nem desmontagem da estagdo
de trabalho. Sapatas de apoio no piso injetadas em polietileno, com
regulagem de altura através de parafuso em ago com rosca ou de melhor
qualidade.

Tampa da armag¢ao em formato retilineo, fabricada em aluminio, de alta
resisténcia a impactos e alta durabilidade a corrosdo, fixada a armacéo
através de engates rapidos que fazem parte da prdpria tampa. O encaixe da
tampa da armacéo deve ser feito no préprio painel ndo sendo aceito o uso de
pecas aparafusadas ou adaptadas. O encaixes deve ser firme e ser realizado
por toda a largura do painel para ter sustentacdo e resisténcia para as
mudangcas de layout.

Faces constituidas em chapa de MDF ou MDP, com alta resisténcia a impactos
e a impermeabilidade, com espessura de 10 mm, cobertas com tecido 100%
poliéster ou em laminado melaminico de fino acabamento que recebe
grampos de fixacdo na parte oposta a chapa. A fixacdo a armacdo é feita
através de engates rapidos com saque frontal sem necessidade de retirar as
superficies de trabalho para saque das mesas, confeccionadas em chapa
metdlicas ou de melhor qualidade.

Os painéis deverdo permitir a possibilidade de empilhamento dos mesmos
possibilitando 0 aumento das alturas dos painéis sem que seja necesséria a
substituicdo dos painéis existentes.

A unido entre painéis devera ocorrer sem o uso de parafusos, através de
pecas independentes de encaixes tipo borboleta.

Variacdo maxima permitida de 1 % nos dimensionais.

Altura dos painéis: 102 a 105 cm

Espessura dos painéis: 10 cm com as faces

Tampos

Tampo em formato de “L” inteirico, tipo estagdo de trabalho, em madeira
aglomerada com resina fendlica, particulas de granulometria fina de 25 mm
de espessura. Revestimento laminado melaminico de baixa pressdo em ambas
as faces, borda frontal em fita de polietileno na cor do laminado do tampo, 3
mm de espessura, quinas arredondadas e encabecamento com fita de borda
de 1,5 mm de espessura na mesma cor do tampo nas demais quinas.
dimensionais.

Dimensdes: 140 x 140 cm




Altura das superficies: 72 a 75 cm

Estrutura lateral para tampos

Estrutura metdlica com tratamento anti-corrosivo por fosfatizagdo e
acabamento em pintura epoxi e resistente a teste de névoa salina, com
coluna central em tubo @ 2” com 2,25mm de espessura, travessa superior em
chapa de aco estruturado com tubo de ago de didmetro 5/8” e espessura
1,5mm, e travessa inferior de tubo de aco eliptico SAE 1020 20x45x1,5mm
conformado com raio médio de 275mm e profundidade de 233mm, com
ponteiras de acabamento injetadas em polipropileno e sapatas reguldveis em
forma octogonal com rosca M6 e injetadas em polietileno copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasao.

Estrutura fixada ao tampo através de parafuso cementado 4,5 x 22mm com
alta resisténcia ao torque

CONDlC@ES ADICIONAIS:

Sera admitida uma variacdo nas medidas Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas;

Apresentar para este item certificado da ABNT/UL acreditado pelo INMETRO
com a norma NBR 13.967/13964 (edicdo mais recente); no certificado deverdo
estar identificados o fabricante e o modelo ofertado; também sera aceito
certificado equivalente emitido por organismo internacional de reconhecida
e irrestrita competéncia e confiabilidade. laudo expedido por laboratério
credenciado pelo INMETRO da NBR 8094/1983, Exposicdo a névoa salina
durante 500 horas, classificagdo de empolamento e enferrujamento. O
empolamento que atende aos requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O
grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR I1SO 4628-3:2015.,, ,NR 17
e Rotulo Ecdlogico ABNT NBR I1SO 14020/2002,14024/2004
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MESA PLATAFORMA PARA 2 PESSOAS

TAMPO (02)

reto para mesas autoportantes ou sistemas de estacbes de trabalho, em
madeira aglomerada com espessura de 25mm, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas
retas encabecadas com fita em poliestireno de superficie visivel, com
espessura de 2,0mm na mesma cor do tampo. Fixado a estrutura através de
parafusos rosca ,Suporte para fixagdo do tampo ao pedestal: O suporte para
fixacdo do tampo com dimensdes do suporte do tampo em 550 x 60 x 25 mm
(Comprimento x Altura x Profundidade) é confeccionado em ago carbono
laminado quente, decapado e oleado, NBR 6658, com espessura de 2 mm,
com 04 furagbes no plano horizontal para fixagdo de tampos. Contém 02
grampos em aco carbono laminado quente, decapado e oleado, NBR 6658,
com espessura de 3,00 mm, com dimensGes pds dobra de 40 x 22 x 30 mm
(Altura x Largura x Profundidade), que realizam o encaixe do suporte do
tampo nas travessas estruturais, onde recebera tracdo do parafuso M8 para
sua fixacdo. @ Travessa estrutural: O conjunto da estrutura para mesa ou
estacdo de trabalho, tem suas colunas (pernas) interligadas entre si, por meio
de travessas tubulares, em tubo 30 x 50 mm laminado a frio NBR 6658, com
espessura minima de 1,50 mm, cortado por processo de corte a laser. Nas
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extremidades do corpo da travessa existem furagBes dupias para ser
acopladas para ser perfeitamente encaixados no montante da coluna para
pedestal e posteriormente travados a esta coluna com parafusos M8 x 25 mm.
COLUNA PEDESTAL - Coluna telescépica confeccionada em ago, com tubo
externo 60 x 100 mm em ago carbono laminado a frio, com costura removida,
NBR 6658, com parede de 2,00mm, e o tubo interno de 50 x 90 mm em ago
carbono laminado a frio, com costura removida, com parede de 2mm. O tubo
externo recebe bucha confeccionada em composto de nylon, suportando 6
pastilhas em POM (Poliacetal) que garantem baixo atrito na tinta do tubo
interno e perfeito ajuste, eliminando folgas entre as paredes dos tubos e
evitando desgaste e ruidos durante o processo de elevagdo. O tubo interno
recebe 6 porta pastilhas em PA (Poliamida) suportando 6 pastilhas em POM
(Poliacetal) que fazem a funcdo de mancal interno, trazendo rigidez a
estrutura. Dotada de sistema para travamento da travessa por meio de 04
parafusos M8x25 mm, estes fazem a funcdo de unido do suporte do tampo a
travessa e a coluna, fixando todo o conjunto entre si. A base de travamento é
confeccionada em aco carbono laminado a quente, com espessura de 8 mm
com dimensGes de 170 x 155 mm (Comprimento x Largura)Mecanismo de
elevacdo: Sistema de elevacdo composto por motor elétrico 24 V acoplado a
um fuso retificado com passo de 20 mm, rosca quadrada, com capa em
aluminio, tendo curso de 480 mm, permitindo ao usudrio altura de trabalho
entre 720 e 1.200 mm. O sistema de regulagem elétrico composto de 01
botoeira, 01 conjunto motor/fuso com sistema de redugdo para cada coluna,
01 unidade de controle eletrénico, cabos de conexdo e cabo de alimentacdo
de 2,50 metros. O ajuste de altura deve ser feito por toque de botdo na
botoeira digital no display eletronico, de facil manuseio, que permite seu
posicionamento abaixo do tampo apds o uso para garantir maior drea livre de
trabalho ao usuario. Este teclado devera possuir um display que indica a altura
do tampo em relacdo ao piso. A estrutura deverd ser desmontdavel, ndo
havendo unido entre as partes por meio de solda, e nos pontos em que houver
o processo de solda, estas ndo deverdo ser aparentes durante o uso do
produto, sendo cada pedestal autoportante, separados unitariamente.

SUPORTE PARA FIXACAO DO TAMPO AO PEDESTAL: O suporte para fixagdo do
tampo com dimensdes do suporte do tampo em 550 x 60 x 25 mm
(Comprimento x Altura x Profundidade) é confeccionado em aco carbono
laminado quente, decapado e oleado, NBR 6658, com espessura de 2 mm,
com 04 furagdes no plano horizontal para fixacdo de tampos. Contém 02
grampos em ac¢o carbono laminado guente, decapado e oleado, NBR 6658,
com espessura de 3,00 mm, com dimensdes pds dobra de 40 x 22 x 30 mm
(Altura x Largura x Profundidade), que realizam o encaixe do suporte do
tampo nas travessas estruturais, onde recebera tragdo do parafuso M8 para
sua fixacdo. @ Travessa estrutural: O conjunto da estrutura para mesa ou
estacdo de trabalho, tem suas colunas (pernas) interligadas entre si, por meio
de travessas tubulares, em tubo 30 x 50 mm laminado a frio NBR 6658, com
espessura minima de 1,50 mm, cortado por processo de corte a laser. Nas
extremidades do corpo da travessa existem furagBes duplas para ser
acopladas para ser perfeitamente encaixados no montante da coluna para
pedestal e posteriormente travados a esta coluna com parafusos M8 x 25
mm.O conjunto da estrutura para mesa ou estacdo de trabalho, tem suas
colunas (pernas) interligadas entre si, por meio de travessas tubulares, em
tubo 30 x 50 mm laminado a frio, com espessura minima de 1,50 mmcortado
por processo de corte a laser. Nas extremidades do corpo da travessa existem
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furagdes duplas para ser acopladas para ser perfeitamente encaixados-no:~
montante da coluna para pedestal e posteriormente travados a esta coluna
com parafusos M8 x 25 mm.

DIMENSOES:

Comprimento 1400mm;

Largura700mm,;

Espessura 25mm.

CONDICOES ADICIONAIS:

Apresentar ‘para esta item, laudo expedido por laboratério credenciado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983, Exposi¢cdo a névoa salina durante 500 horas,
classificacdo de empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende
aos requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento
atende a norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, ,NR 17 e Rotulo Ecélogico ABNT
NBR I1SO 14020/2002,14024/2004

Sera admitida uma variacdo nas medidas Entende-se por similar o produto
apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especificagdes técnicas
informadas;

O processo Hot Melt exigido tem por objetivo a unido de duas matérias primas
impermedveis. Neste processo é aplicada uma resina sélida (Hot MeltThermo
Reagente), que oferece a melhor solugdo para a aplicacdo de cola em bases
que poder3o sofrer aplicagio de calor e temperatura em cima de um produto
ja confeccionado

LOTE 2 — CADEIRAS E LONGARINAS

item

Quant.

Descritivo

01

100

CADEIRA OPERACIONAL

Encosto de espaldar alto com espuma anatémica em poliuretano injetado, de 55
mm de espessura, densidade D55, indeformavel, ignifuga, revestida com tecido
sintético, de alta resisténcia a impactos, concha interna em polipropileno
injetado, 100% reciclavel e carenagem texturizada em polipropileno injetado de
alta resisténcia a impactos. Refor¢co metdlico estrutural para o encosto,
estampada em chapa de ago SAE 1020 com 2,65 mm de espessura, estrutura de
unido do encosto com assento com regulagem de altura por catraca que
permite a regulagem da altura do encosto em 8 posi¢bes pré-definidas. Assento
com espuma anatomica em poliuretano injetado, de 60 mm de espessura,
densidade D55, indeformavel, ignifuga, e concha interna de compensado
multilaminado de 14 mm de espessura com borda frontal ligeiramente curvada
no assento para ndo obstruir a circulagdo sanguinea. Revestido com tecido
sintético de alta resisténcia, carenagem texturizada em polipropileno injetado
de alta resisténcia a impactos e abrasdo com bordas arredondadas para
protec¢do do estofado e 100% reciclavel. Mecanismo de reclinagdo através de
sistema sincronizado na relagdo 2:1 composto por corpo em aluminio injetado,
com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagao e pintura
eletrostética na cor preta. Sistema de reclinagdo com eixo horizontal e
travamento do conjunto estofado em trés posigGes e sistema de liberacdo do
mecanismo tipo antipanico. Sistema de regulagem de pressdo da mola do
sistema de reclinagdo com manipulo de empunhadura injetado em
polipropileno, alavancas de acionamento do mecanismo e sistema pneumadtico




independentes, em aco de 8 mm de didmetro, com manipulo injetadoem~ -~
polipropileno 100% reciclavel. Estrutura de unido do mecanismo com encosto
em ldmina estampada de aco SAE 1020 %1/4” x 3" pol. com tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi na cor preta.
Coluna a gas confeccionada em ago SAE 1020 tubular com pintura epéxi a pd, e
com conificacdo 1°26’ na parte inferior para encaixe na base giratdria. Haste
central pressurizada, que propicia suavidade de amortecimento sem o uso de
molas, curso de regulagem de 100 mm (Base AL) 110 mm (Base NY),
confeccionada em aco SAE 1045 e com conificagdo tipo Morse (1°26’) na parte
superior para encaixe no suporte de fixa¢do do assento da cadeira. Bucha guia
interna em POM (Poli Oxi Metileno), copolimero composto de alta dureza e
rigidez e excelentes propriedades deslizantes. Resisténcia a esforgcos de pressao
de até 300 N. Base giratoria injetada em Nylon poliamida 6.6 na cor pretae 5
hastes equidistantes a 72° e raio de 325 mm, reforgadas com aletas estruturais
para aumentar a resisténcia a cargas estéticas aplicadas, encaixe do pistdo de
regulagem de altura da cadeira através do sistema de cone Morse. Rodizios de
duplo giro, corpo 100% em Nylon 6.6 com rodas @ 65 mm, composto por uma
banda de rodagem em poliuretano. Eixo central usinado em agco SAE 1006 e
haste estampada e laminada a frio em aco SAE 1006 (zincado branco), apoiado
em pista de esfera de rolamento de ago SAE 1020 cementado, fixados a base
através de anel de pressdo produzido em ago SAE 1070.

Medidas

Assento :500mm

Profundidade :510mm

Altura do encosto530mm

Profundidade 510mm

Braco a brago 630mm

Altura minima 950mm

Altura méxima 1.134mm

Apresentar para este item certificagdo da ABNT/UL da NBR 13962/2006, relatério
de ensaio por laboratério acreditado pelo INMETRO da NBR 8094/1983 Exposi¢cdo
a névoa salina durante 500 horas, classificagdo de empolamento e
enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos da norma ABNT NBR
5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR ISO 4628-
3:2015.,, 8537/2015, 9178/2015, 1SO 6940/04 ,NR 17 e Rotulo Ecoldgico ABNT
NBR ISO 14020/2002,14024/2004

02

200

CADEIRA DE APROXIMACAO, FIXA, ESPALDAR MEDIO EM TECIDO

Encosto de espaldar médio e concha internainjetado em polipropileno com
carenagem traseira bipartida na cor preta. Reforgo metalico estrutural para o
encosto, estampada em chapa de ago SAE 1020 com 2,65 mm de espessura, e
estrutura de unido do encosto ao assento sem regulagem de altura, confeccionada
em lamina de ago SAE 1020 1/4"x 3", ambos com acabamento em pintura epoxi na
cor preta. Espuma de poliuretano flexivel de 50 mm de espessura, com densidade
D55, injetada diretamente sobre concha interna de polipropileno. Revestimento
em tecido sintético. Assento injetado em polipropileno na cor preta, com espuma
de poliuretano flexivel de 55 mm de espessura, com densidade D55, colada sobre
concha interna de polipropileno injetado, com borda frontal ligeiramente curvada.
Revestimento em tecido sintético. Estrutura metalica, do tipo balancim, com
laterais em tubo de aco SAE 1020 @ 25,4 x 2,25 mm unido por solda a chapa de ago
SAE 1.1/2” x 1/8” x 120 mm que serve de sustentacdo ao apoia brago integrado.
Travamento posterior através de tubo de aco SAE 1020 @ 12,7 x 1,5 mm e frontal
através de tubo de aco SAE 1020 @ 25,4 x 2,25 mm com acabamento em pintura




T —
P

/s ‘ e

Ve y \\

kg

o

ep6xi na cor preta ou acabamento cromado. Sapatas injetadas em polipropileno.
Apoia brago injetado em poliuretano expandido de 235 x 94 x 39 mm com alma
interna em aco SAE 1020 de 3,18 mm de espessura e fixado a estrutura através de
parafuso M6 x 16 mm. Apresentar para este item certificagdo da ABNT/UL da NBR
13962/2006, relatério de ensaio por laboratério acreditado pelo INMETRO da NBR
8094/1983 Exposicio & névoa salina durante 500 horas, classificagdo de
empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos da
norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR
ISO 4628-3:2015.,, 8537/2015, 9178/2015, I1SO 6940/04 ,NR 17 e Rotulo Ecoldgico
ABNT NBR I1SO 14020/2002,14024/2004
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CADEIRA OPERACIONAL

Encosto de espaldar médio e concha internainjetado em polipropileno com
carenagem traseira bipartida na cor preta., com espuma anatdmica em
poliuretano injetado, de 55 mm de espessura, densidade D55, revestida com
tecido sintético sem costura aparente, Assento com concha em madeira
multilaminada de 14 mm de espessura com borda frontal ligeiramente curvada,
impedindo a obstrugdo da circulagdo sanguinea, e carenagem texturizada em
polipropileno injetado na cor preta, espuma anatdmica em poliuretano injetado,
de 65mm de espessura, densidade D55, Revestimento com tecido sintético, sem
costura aparente. Estrutura de unido do assento com o encosto injetada em nylon
6.6, com mecanismo de regulagem de altura do encosto em 5 posigdes, fixada ao
assento e ao encosto através de porca de garra estampada em ago carbono
galvanizado e parafuso. Mecanismo de reclinagdo da cadeira com regulagem de
tensdo por meio de mola helicoidal e manipulo injetado em polipropileno, fixada
ao assento através de chapa de a¢o estampada SAE 1020 %1/4” x 3” de espessura
e porcas de garra estampadas em ago carbono galvanizado e parafuso M6.
Mancal injetado em aluminio com encaixe para o pistdo de regulagem de altura
com sistema de cone Morse (1°26'). Regulagens de altura da cadeira em
indefinidas posi¢des, e de reclinagdo em 2 posi¢Ges, comandadas por uma unica
alavanca, localizada abaixo do assento, a direita do usuario, e produzida em barra
de acor redonda de 8 mm de didmetro e manipulo de empunhadura injetado em
polipropileno. Coluna a gas confeccionada em ago SAE 1020 tubular com pintura
ep6xi a pd, e com conificagdo 1°26’ na parte inferior para encaixe na base
giratoria. Haste central pressurizada, que propicia suavidade de amortecimento
sem o uso de molas, curso de regulagem de 100 mm, confeccionada em ago SAE
1045 e com conificacdo tipo Morse (1°26’) na parte superior para encaixe no
suporte de fixacdo do assento da cadeira. Bucha guia interna em POM (Poli Oxi
Metileno), copolimero composto de alta dureza e rigidez e excelentes
propriedades deslizantes. Resisténcia a esforgos de pressdo de até 300 N. Base
giratéria injetada em Poliamida 6.6 com carga de fibra de vidro na cor preta, com
cinco hastes equidistantes, reforgadas com aletas estruturais para aumentar a
resisténcia a cargas estdticas aplicadas. Encaixe do pistdo de regulagem de altura
da cadeira através do sistema de cone Morse. Rodizios de duplo giro, corpo 100%
em Nylon 6.6 com rodas @ 65 mm, composto por uma banda de rodagem em
poliuretano. Eixo central usinado em ago SAE 1006 e haste estampada e laminada
a frio em aco SAE 1006 (zincado branco), apoiado em pista de esfera de rolamento
de ago SAE 1020 cementado, fixados a base através de anel de pressdo produzido
em aco SAE 1070. Conjunto de 02 apoia bracos em formato curvo tipo sete sem
regulagem de altura com bordas arredondadas. Injetado em polipropileno na cor
preta e encaixado sob pressdo no suporte dobrado em formato “L”, produzido
em chapa de ago SAE 1020, com 4,75 mm de espessura e acabamento em pintura
eletrostitica ep6xi na cor preta. Apresentar para este item certificagdo da




ABNT/UL da NBR 13962/2006, relatério de ensaio por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983 Exposicdo a névoa salina durante 500 horas,
classificacdo de empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos
requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a
norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, 8537/2015, 9178/2015, I1SO 6940/04 ,NR 17
e Rotulo Ecolégico ABNT NBR ISO 14020/2002,14024/2004
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CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR MEDIO EM TECIDO

Encosto de espaldar médio e concha internainjetado em polipropileno com
carenagem traseira bipartida na cor preta.. Reforco metaélico estrutural para o
encosto, estampada em chapa de aco SAE 1020 com 2,65 mm de espessura,
estrutura de unido do encosto com assento com regulagem de altura por catraca
que permite a regulagem da altura do encosto em 8 posi¢des pré-definidas com
curso total de 65 mm, em ldmina de ago SAE 1020 1/4”"x 3", e ambos com
acabamento em pintura epoxi na cor preta. Espuma de poliuretano flexivel de 50
mm de espessura, com densidade D55, injetada diretamente sobre concha
interna de polipropileno. Revestimento em tecido sintético. Assento injetado em
polipropileno na cor preta, com espuma de poliuretano flexivel de 55 mm de
espessura, com densidade D55, colada sobre concha interna de polipropileno
injetado, com borda frontal ligeiramente curvada. Revestimento em tecido
sintético. Mecanismo de reclinagdo através de sistema sincronizado na relagdo
2:1 composto de placa superior em chapa de aco SAE 1020 com 4 mm de
espessura, para fixacdo do assento, e corpo em aluminio injetado, com pintura
eletrostdtica na cor preta. Sistema de reclinagdo com eixo horizontal e
travamento do conjunto estofado em cinco posigcdes e sistema de liberacdo do
mecanismo tipo antipanico. Regulagem de pressdo da mola do sistema de
reclinagdo com manipulo de empunhadura, injetada em polipropileno, e
alavancas de acionamento do mecanismo e sistema pneumatico independentes,
em aco de 8 mm de didmetro, com manipulo injetado em polipropileno, com
pistdopressurizado Classe 4, que oferece resisténcia a esforgos de até 300 N e
propicia suavidade de amortecimento sem o uso de molas, curso de regulagem
de 100 mm, confeccionado em ago SAE 1045 e com conifica¢do tipo Morse (1226’)
na parte superior para encaixe no suporte de fixagdo do assento da cadeira. Bucha
guia interna em POM (Poli Oxi Metileno), copolimero composto de alta dureza e
rigidez com deslizamento. Resisténcia a esforcos de pressdo de até 300 N. Base
giratoria injetada em Poliamida 6.6 com carga de fibra de vidro na cor preta, com
cinco hastes equidistantes, reforcadas com aletas estruturais para aumentar a
resisténcia a cargas estaticas aplicadas. Encaixe do pistdo de regulagem de altura
da cadeira através do sistema de cone Morse. Ou, base giratéria injetada em
aluminio SAE 306, com cinco hastes equidistantes, reforcadas com aletas
estruturais para aumentar a resisténcia a cargas estaticas aplicadas. Acabamento
polido, garantindo aspecto de brilho uniforme e boa protegdo contra agentes
oxidantes. Encaixe do pistdo de regulagem de altura da cadeira através do sistema
de cone Morse. Rodizios de duplo giro, corpo 100% em Nylon 6.6 com rodas @ 65
mm, composto por uma banda de rodagem em poliuretano. Eixo central usinado
em aco SAE 1006 e haste estampada e laminada a frio em aco SAE 1006 (zincado
branco), apoiado em pista de esfera de rolamento de aco SAE 1020 cementado,
fixados a base através de anel de pressdo produzido em ago SAE 1070. Apoia
braco em formato “T” com regulagem de altura em 5 posicdes diferentes, corpo
injetado em material termoplastico estruturado por alma de ago e apoia brago
injetado em poliuretano com alma interna de reforgco em termoplastico. Fixacdo
do braco a cadeira por meio de parafusos métricos. Acionamento da regulagem
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de altura do brago através de botdo, fixado ao lado externo frontal do.corpo d
braco.Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo
as mesmas especificagGes técnicas informadas. Apresentar para este item
certificacio da ABNT/UL da NBR 13962/2006, relatério de ensaio por laboratério
acreditado pelo INMETRO da NBR 8094/1983 Exposi¢cdo a névoa salina durante
500 horas, classificacdo de empolamento e enferrujamento. O empolamento que
atende aos requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento
atende a norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, 8537/2015, 9178/2015, 1SO
6940/04 ,NR 17 e Rotulo Ecolégico ABNT NBR 1SO 14020/2002,14024/2004
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CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR ALTO, EM TECIDO TIPO TELA

Encosto de espaldar alto, com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a
fadiga e impactos, com acabamentos do mecanismo de regulagem do encosto
injetados no mesmo material, 100% recicldvel, revestido com tecido tipo tela, e
apoio lombar fixo, injetado em espuma de poliuretano semirrigida, na parte
posterior do encosto. Sistema de unido do encosto com assento, através de
estrutura metdlica injetada em aluminio estrutural com acabamento polido.
Sistema de regulagem de altura do encosto através de catraca deslizante em
aluminio com regulagem de altura de 6 posi¢Ges pré definidas. Assento com
concha injetada em Nylon, de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100%
recicldvel, com espuma anatomica de poliuretano de 45 mm de espessura, com
densidade D40, colada sobre concha, com borda frontal ligeiramente curvada
para nao obstruir a circulagdo sanguinea. Revestimento em tecido sintético 100%
poliéster com protecdo impermeabilizante a manchas e liquidos. Sistema de
regulagem de profundidade do assento deslizante com travamento em 05 (cinco)
posicdes. Mecanismo de reclinagdo através de sistema sincronizado na relagdo
2:1 composto por corpo em aluminio injetado, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso por fosfatizagdo e pintura eletrostatica na cor preta. Sistema de
reclinagdo com eixo horizontal e travamento do conjunto estofado em cinco
posicbes e sistema de liberacdo do mecanismo tipo antipanico. Sistema de
regulagem de pressdo da mola do sistema de reclinagdo através de manivela
integrada ao manipulo de regulagem de altura pneumatica do assento, injetada
em polipropileno e alavanca individual para regulagem e fixa¢do da inclinagdo do
encosto injetada em polipropileno 100% recicldvel. Coluna a gas com tubo central
em ago SAE 1020 @ 50 x 1,50 mm, encaixe cdnico de precisdo tipo “cone Morse”
{angulo de 1°26'16"”) entre as hastes, com acionador pneumatico central de
regulagem de altura classe 3 (minimo) segundo DIN 4550. Base giratdria injetada
em aluminio ADC-12 com 5 hastes eqiidistantes a 72° e raio de 325 mm e
acabamento polido, reforgadas com aletas estruturais para aumentar a
resisténcia a cargas estaticas aplicadas sobre 0 assento. Rodizio de duplo giro 64
mm de didmetro, com corpo e rodas fabricados em poliamida 6.6, ou rodas com
banda de rodagem em PU, e eixo central apoiado em esfera de rolamento de aco.
Bragos com sistema de fixacdo ao assento e sistema de regulagem lateral através
de estrutura injetada em aluminio polido, com corpo e apdia bragos injetados em
termoplasticos de alta resisténcia estrutural e a abrasdo. Sistema de regulagem
de altura dos bracos, deslizante através de botdo frontal com 4 posicbes pré
definidas, regulagem de profundidade dos apodia bracos deslizante com 4
posi¢cdes pré definidas e regulagem angular dos apoia brago. Encosto de cabega
com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, com
acabamentos e sistema de regulagem de altura injetados no mesmo material,
100% reciclavel, com espuma de poliuretano injetado e revestimento com tecido
100% poliéster com protecdo impermeabilizante a manchas e liquidos. Sistema
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de regulagem de altura do apoio de cabeca através de sistema catraca deslizante
e de profundidade com sistema giratério permitindo a fixagdo do mesmo em
qualquer posigdo, proporcionando ao usudrio maior conforto.Apresentar para
este item certificado da ABNT/UL acreditado pelo INMETRO com a norma NBR
13.962 (edi¢do mais recente); no certificado deverdo estar identificados o
fabricante e o modelo ofertado; também sera aceito certificado equivalente
emitido por organismo internacional de reconhecida e irrestrita competéncia e
confiabilidade, com laboratério acreditado por terceiros, para 0s ensaios
especificos para cadeiras; caso o laudo/certificado/relatério ndo esteja em
portugués deverdo ser acompanhados de traducdo juramentada, laudo expedido
por laboratério credenciado pelo INMETRO da NBR 8094/1983, Apresentar para
este item Exposicdo a névoa salina durante 500 horas, classificagdo de
empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos da
norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma ABNT
NBR ISO 4628-3:2015

Dimensdes

06 60 CADEIRA FiXA, ESPALDAR ALTO COM REVESTIMENTO EM TELA

Encosto de espaldar alto, com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a
fadiga e impactos, 100% reciclavel, com revestido em tela, e apoio lombar mdvel
ajustavel conforme usudrio, injetado em espuma de poliuretano semirrigida, na
parte posterior do encosto. Sistema de unido do encosto com assento fixo,
através de estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos,
100% reciclavel. Assento com espuma anatdmica em poliuretano injetado, de 60
mm de espessura, densidade D55, indeformavel, ignifuga, e concha interna de
compensado multilaminado de 14 mm de espessura com borda frontal
ligeiramente curvada no assento para ndo obstruir a circulagdo sanguinea.
Revestido com tecido sintético de alta resisténcia, carenagem texturizada em
polipropileno injetado de alta resisténcia a impactos e abrasdo com bordas
arredondadas para protecdo do estofado e 100% reciclavel. Estrutura metdlica,
do tipo balancim, com laterais em tubo de aco SAE 1020 @ 25,4 x 2,25 mm unido
por solda a chapa de ago SAE 1.1/2” x 1/8” x 120 mm. Travamento posterior
através de tubo de ago SAE 1020 @ 12,7 x 1,5 mm e frontal através de tubo de ago
SAE 1020 @ 25,4 x 2,25 mm com acabamento em pintura epdxi na cor preta ou
acabamento cromado. Sapatas injetadas em polipropileno Apoia braco em
formato de “T” com sistema de regulagem de altura deslizante através de botdo
lateral com 7 posigSes pré-definidas, sistema de fixagdo ao assento através de
estrutura injetada em nylon poliamida 6.6 na cor preta, com corpo injetado em
termoplasticos de alta resisténcia estrutural e a abrasdo, apoia bragos superior
injetado em poliuretano. Apresentar para este item certificagdo da ABNT/UL da
NBR 13962/2006, relatério de ensaio por laboratério acreditado pelo INMETRO
da NBR 8094/1983 Exposi¢do a névoa salina durante 500 horas, classificagdo de
empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos da
norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma ABNT
NBR ISO 4628-3:2015.,, 8537/2015, 9178/2015, ISO 6940/04 ,NR 17 e Rotulo
Ecolégico ABNT NBR I1SO 14020/2002,14024/2004

07 100 CADEIRA SEM BRACOS

Encosto de espaldar médio, com concha interna e carenagem texturizada em
polipropileno injetado na cor preta, com espuma anatdmica em poliuretano
injetado, de 50 mm de espessura, densidade D55, revestida com tecido sintético
sem costura aparente. Assento com concha em madeira multilaminada de 14 mm
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de espessura com borda frontal ligeiramente curvada, impedindo a obstrucdo da
circulacdo sanguinea, e carenagem texturizada em polipropileno injetado na cor
preta, espuma anatdmica em poliuretano injetado, de 65mm de espessura,
densidade D55, Revestimento com tecido sintético, sem costura aparente.
Suporte de unido do assento ao encosto em ago estampado SAE 1020 1/4” x 3”,
com acabamento em pintura epdxi preta e carenagem modelada por sopro feita
em PEAD na cor preta. Estrutura fixa tipo balancim, em tubo de ago SAE 1020 de
@ 1” x 2,25 mm, com acabamento em pintura epdxi na cor preta. Fixacdo do
estofado a estrutura através de chapa de ago SAE 1020 estampada com 3 mm de
espessura soldada na estrutura, com acabamento em pintura epéxi na cor preta.
Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno na cor preta acabamento em
pintura eletrostatica epdxi na cor preta. Mecanismo escamotedvel injetado em
nylon com 30% de fibra, composto de um suporte fixo e um suporte mdvel, unidos
por parafuso M10 com sextavado interno e porca auto travante com incerto de
nylon, encaixada no interior da pega modvel. Fixado ao brago da cadeira por meio
de dois parafusos Allen M6 cabega cilindrica com sextavado interno e porca auto
travante com incerto de nylon. . PVC dotado de espiga de encaixe no aglomerado
para evitar a depredagdo do produto e garantir a integridade do mesmo por
muito mais tempo. Apresentar para este item certificagdo da ABNT/UL da NBR
13962/2006, relatério de ensaio por laboratdrio acreditado pelo INMETRO da
NBR 8094/1983 Exposi¢cdo a névoa salina durante 500 horas, classificacdo de
empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos da
norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma ABNT
NBR 1SO 4628-3:2015.,, 8537/2015, 9178/2015, I1SO 6940/04 ,NR 17 e Rotulo
Ecologico ABNT NBR iSO 14020/2002,14024/2004

08

100

LONGARINA 3 LUGARES SEM BRACOS

Encosto de espaldar médio e concha internainjetado em polipropileno com
carenagem traseira bipartida na cor preta. Reforco metalico estrutural para o
encosto, estampada em chapa de ago SAE 1020 com 2,65 mm de espessura, e
estrutura de unido do encosto ao assento sem regulagem de altura,
confeccionada em lamina de aco SAE 1020 1/4”x 3", ambos com acabamento em
pintura epdxi na cor preta. Espuma de poliuretano flexivel de 50 mm de
espessura, com densidade D55, injetada diretamente sobre concha interna de
polipropileno. Revestimento em tecido sintético. Assento injetado em
polipropileno na cor preta, com espuma de poliuretano flexivel de 55 mm de
espessura, com densidade D55, colada sobre concha interna de polipropileno
injetado, com borda frontal ligeiramente curvada. Revestimento em tecido
sintético. Estrutura de unido do assento com encosto em lamina estampada de
aco SAE 1020 %1/4” x 3” com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e
acabamento em pintura epdxi na cor preta, e carenagem modelada por sopro
feita em PEAD na cor preta. Estrutura com longarina horizontal em tubo de ago
SAE 1020 40x50x1, 50 mm, com tratamento anti-corrosivo por fosfatizagdo e com
pintura epoxi na cor preta, colunas verticais em tubo de ago SAE 1020 30 x 90 x
1,5 mm, e pés de apoio ao piso em tubo de aco SAE 1020 25 x 35 x 1,5 mm, com
capa protetora injetada em polipropileno na cor preta. Fixagdo dos estofados a
longarina através de chapa de ago SAE 1020 estampada com 3 mm de espessura,
soldada a barra de tubo 40 x 50 mm. Sapatas reguldveis com @ 50 mm, rosca M10
x 21,5 mm, injetadas em polietileno de alta resisténcia a impactos e abrasdo
Apresentar para este item certificagdo da ABNT/UL da NBR 16031/2012, relatério
de ensaio por laboratério acreditado pelo INMETRO da NBR 8094/1983
Exposi¢cdo a névoa salina durante 500 horas, classificagdo de empolamento e
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enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos da norma ABNTNBR®
5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR ISO 4628-
3:2015.,, 8537/2015, 9178/2015, I1SO 6940/04 ,NR 17 e Rotulo Ecoldgico ABNT
NBR ISO 14020/2002,14024/2004
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09 100 LONGARINA 2 LUGARES COM BRACOS

Encosto de espaldar médio e concha internainjetado em polipropileno com
carenagem traseira bipartida na cor preta. Reforgo metalico estrutural para o
encosto, estampada em chapa de ago SAE 1020 com 2,65 mm de espessura, e
estrutura de unifio do encosto ao assento sem regulagem de altura,
confeccionada em ldmina de aco SAE 1020 1/4”x 3", ambos com acabamento em
pintura epéxi na cor preta. Espuma de poliuretano flexivel de 50 mm de
espessura, com densidade D55, injetada diretamente sobre concha interna de
polipropileno. Revestimento em tecido sintético. Assento injetado em
polipropileno na cor preta, com espuma de poliuretano flexivel de 55 mm de
espessura, com densidade D55, colada sobre concha interna de polipropileno
injetado, com borda frontal ligeiramente curvada. Revestimento em tecido
sintético. Estrutura de unido do assento com encosto em lamina estampada de
aco SAE 1020 %1/4” x 3” com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epdxi na cor preta, e carenagem modelada por sopro
feita em PEAD na cor preta. Estrutura com longarina horizontal em tubo de ago
SAE 1020 40x50x1, 50 mm, com tratamento anti-corrosivo por fosfatizagdo e com
pintura epoxi na cor preta, colunas verticais em tubo de ago SAE 1020 30 x 90 x
1,5 mm, e pés de apoio ao piso em tubo de ago SAE 1020 25 x 35 x 1,5 mm, com
capa protetora injetada em polipropileno na cor preta. Fixagdo dos estofados a
longarina através de chapa de ago SAE 1020 estampada com 3 mm de espessura,
soldada & barra de tubo 40 x 50 mm. Sapatas reguldveis com @ 50 mm, rosca M10
x 21,5 mm, injetadas em polietileno de alta resisténcia a impactos e abrasdo.
chapa de aco SAE 1020 com 4,75 mm de espessura e acabamento em pintura
eletrostatica epéxi na cor preta. Apresentar para este item certificacdo da
ABNT/UL da NBR 16031/2012, relatério de ensaio por laboratério acreditado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983 Exposicdo a névoa salina durante 500 horas,
classificagdo de empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos
requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a
norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, 8537/2015, 9178/2015, 1SO 6940/04 ,NR 17
e Rotulo Ecolégico ABNT NBR 1SO 14020/2002,14024/2004

10 100 LONGARINA 3 LUGARES COM BRACO

Encosto de espaldar médio e concha internainjetado em polipropileno com
carenagem traseira bipartida na cor preta. Reforgo metalico estrutural para o
encosto, estampada em chapa de ago SAE 1020 com 2,65 mm de espessura, e
estrutura de unido do encosto ao assento sem regulagem de altura,
confeccionada em ldmina de agco SAE 1020 1/4”x 3", ambos com acabamento em
pintura epdxi na cor preta. Espuma de poliuretano flexivel de 50 mm de
espessura, com densidade D55, injetada diretamente sobre concha interna de
polipropileno. Revestimento em tecido sintético. Assento injetado em
polipropileno na cor preta, com espuma de poliuretano flexivel de 55 mm de
espessura, com densidade D55, colada sobre concha interna de polipropileno
injetado, com borda frontal ligeiramente curvada. Revestimento em tecido
sintético. Estrutura de unido do assento com encosto em Iamina estampada de
i aco SAE 1020 %41/4” x 3” pol. com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e
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acabamento em pintura epdxi na cor preta, e carenagem modelada por sopro
feita em PEAD na cor preta. Estrutura com longarina horizontal em tubo de ag¢o
SAE 1020 40 x 50 x 1,50 mm, com tratamento anti-corrosivo por fosfatizagdo e
com pintura epéxi na cor preta, colunas verticais em tubo de aco SAE 1020 30 x
90 x 1,5 mm, e pés de apoio ao piso em tubo de ago SAE 1020 25 x 35 x 1,5 mm,
com capa protetora injetada em polipropileno na cor preta. Fixagdo dos estofados
a longarina através de chapa de aco SAE 1020 estampada com 3 mm de
espessura, soldada a barra de tubo 40 x 50 m. Sapatas reguldveis com @ 50 mm,
rosca M10 x 21,5 mm, injetadas em polietileno de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. Apresentar para este item certificagdo da ABNT/UL da NBR 16031/2012,
relatério de ensaio por laboratério acreditado pelo INMETRO da NBR 8094/1983
Exposicdo a névoa salina durante 500 horas, classificagdo de empolamento e
enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos da norma ABNT NBR
5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR ISO 4628-
3:2015.,, 8537/2015, 9178/2015, I1SO 6940/04 ,NR 17 e Rotulo Ecoldgico ABNT
NBR ISO 14020/2002,14024/2004

DimensGes minima:
Comprimento 1.563mm
Altura do encosto :650mm
Altura total 1.010mm

11

200

CADEIRA 4 PES, FIXA, ESPALDAR BAIXO EM TECIDO, EMPILHAVEL

Encosto em concha de compensado multilaminado de 8,5 mm de espessura, de
alta resisténcia com espuma laminada em poliuretano de espessura 30 mm,
densidade D26 em formato ergondmico, revestimento em tecido sintético de alta
resisténcia a tra¢do, rasgamento, esgarcamento, solidez a luz e ndo reagente a
manchas, capa do encosto injetada em termoplastico de alta resisténcia a
impactos e abrasdo, 100% reciclavel. Assento em concha de compensado
multilaminado de 8,5 mm de espessura, de alta resisténcia e espuma laminada
em poliuretano de espessura 32 mm e densidade D33 de forma concava na parte
superior para acomodar o usudrio confortavelmente por mais tempo e com borda
frontal ligeiramente curvada para n3o obstruir a circulagdo sangiiinea.
Revestimento em tecido sintético de alta resisténcia a tragdo, rasgamento,
esgarcamento, solidez a luz e ndo reagente a manchas. Estrutura metalica em
tubo de aco oblongo SAE 1020 16x30x1,5mm, com tratamento anticorrosivo por
fosfatizagdo, pintada em pintura epoxi na cor preta. Terminais dos tubos com
ponteiras injetadas em polietileno de alta resisténcia a abrasdo. Travessas
estruturais fabricadas em tubo de aco & 3/4”x1, 2 mm com o0 mesmo acabamento
da estrutura. Assento e encosto unidos por meio de duas estruturas equidistantes
do centro feitas de tubo de ago oblongo SAE 1020 16x30x1,5mm

Dimensoes :

Largura do encosto :485mm

Altura do encosto :350mm

Profundidade doassento :447mm

Largura do assento :443mm

Altura minima total 840mm

Apresentar para este item relatorio de ensaio por laboratério acreditado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983 Exposigdo a névoa salina durante 500 horas,
classificacdo de empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos
requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a
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norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, 8537/2015, 9178/2015, ISO 6940/04 ,NR 17
e Rotulo Ecoldgico ABNT NBR 1SO 14020/2002,14024/2004

12 50 CADEIRA FIXA, EMPILHAVEL, ESPALDAR BAIXO, EM POLIPROPILENO

Encosto em concha de polipropileno de alta resisténcia mecanica, 100%
reciclavel, encaixado ao suporte metdlico da estrutura da cadeira. Assento em
concha de polipropileno de alta resisténcia mecanica, montado ao encosto
através de encaixe entre ambas as pegas, e com capa inferior parafusada ao
assento, injetada no mesmo material, 100% reciclavel. Estrutura metdlica em ago
trefilado macico SAE 1020 @ 7/16", tratamento anti-corrosivo e acabamento por
eletrodeposicio de cromo e niquel, com camada média de 5 microns, ou
tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoéxi.
Travessas estruturais no mesmo material e acabamento, soldadas a estrutura
através de solda Mig. Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno nas cores
preta e branca, com fungdo de unido das cadeiras por meio de encaixe, sem
necessidade de parafusos. estruturas cromada a sapata é na cor branca.
DimensGes minima:

Largura do encosto :455mm

Altura do encosto :410mm

Profundidade do assento :530

Largura do assento :455

Altura total 830mm

Apresentar para este item, relatério de ensaio por laboratério acreditado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983 Exposi¢cdo a névoa salina durante 500 horas,
classificacdo de empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos
requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a
norma ABNT NBR iSO 4628-3:2015.,,

13 03 CADEIRA DE APROXIMACAO, FIXA, ESPALDAR MEDIO EM COURO NATURAL
Sistema de estofado, confeccionado através do sistema de conchas bi-partida,
fabricadas em compensado multilaminado de espessura minima 15mm, com
sistema de unido do encosto com assento, através de lamina de ago estrutural
5/16" x 3” com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e pintura epéxi na cor
preta. Encosto de espaldar médio revestido com espuma anatOmica de
WM poliuretano de 45 mm de espessura, com densidade D40 e acabamento frontal
em couro natural e posterior em couro ecoldgico. Assento com borda frontal
ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagdo sanglinea, revestido com
espuma anatdbmica de poliuretano de 45 mm de espessura, com densidade D40 e
acabamento frontal em couro natural e posterior em couro ecolégico. Bragos
estruturais fixos, interligando assento/encosto, sem regulagem de altura,
confeccionados em aluminio injetado com acabamento polido, e sistema
articulado para facilitar reclino assento / encosto e apodia-brago injetado em
poliuretano. Fixados ao assento e encosto através de parafusos métricos.
Estrutura metélica trapezoidal tipo balancim, em tubo de ago SAE 1020 @ 1.1/4”
X 2,25 mm com tratamento anti-corrosivo por fosfatizacdo e acabamento
cromado, com sapatas deslizantes injetadas em polietileno

Medidas minimas :

Altura do encosto :610mm

Largura do encosto :510mm

Profundidade do assento :460mm

Largura do assento : 520mm




Altura total 990mm
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CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR ALTO EM COURO NATURAL

Sistema de estofado, confeccionado através do sistema de conchas bi-partida,
fabricadas em compensado multilaminado de espessura minima 15mm, com
sistema de unifio do encosto com assento, através de lAmina de aco estrutural
5/16" x 3 %" com tratamento anti-corrosivo por fosfatizacdo e pintura epoxi na
cor preta. Encosto de espaldar alto e com apoio de cabega integrado, revestidos
com espuma anatdmica de poliuretano de 45mm de espessura, com densidade
D40 e acabamento frontal em couro natural e posterior em couro ecoldgico.
Assento com borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulacdo
sangiiinea, revestido com espuma anatdmica de poliuretano de 45mm de
espessura, com densidade D40 e acabamento frontal em couro natural e
posterior em couro ecoldgico. Mecanismo de reclinagdo excéntrico com sistema
sincronizado na relagdo 2:1 composto por corpo em aluminio injetado, com
tratamento anti-corrosivo por fosfatizacdo e pintura epdxi na cor preta. Sistema
de reclinagdo com eixo horizontal, travamento do conjunto estofado em cinco
posicBes e sistema de liberacdo do mecanismo tipo anti-panico. Regulagem de
pressdo da mola do sistema de reclinagdo através de manipulo, regulagem de
altura pneumatica do assento, e alavanca individual para regulagem e fixacdo da
inclinacdo do encosto injetada em polipropileno 100% reciclavel.

Medidas minimas :

Altura do encosto :770mm

Largura do encosto :510mm

Profundidade do assento :500mm

Largura do assento : 520mm

Altura total 1215mm

LOTE 3 - AUDITORIO

01

05

POLTRONA OBESO (1000 mm)

Estofados revestidos em tecido sintético 100% poliéster, de alta resisténcia a
tracdo, rasgamento, esgarcamento, solidez a luz e ndo reagente a manchas;
espuma em poliuretano laminada. Espuma do assento com espessura média
de 60 mm com densidade de D55 indeformavel e espuma do encosto com
espessura média de 55 mm, com densidade de D55 indeformavel moldada
anatomicamente para protecdo da regido lombar, com conchas em madeira
aglomerada de alta resisténcia, com 25 mm de espessura, Borda frontal
ligeiramente curvada no assento, a fim de evitar a obstrucdo da circulagdo
sanguinea nos membros inferiores de acordo com NR17. Capas para assento
e encosto com alta resisténcia a impactos e abrasdo, produzidas através do
processo de VacuumForming em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno),
conhecidos como um termoplastico rigido e leve, na cor preta totalmente
recicldvel, com local pré-definido para fixacdo de identificacdo de numeragdo
de poltronas. Sistema de absorgdo acustica através de orificios incorporados
as carenagens de assento e encosto fazendo com que o indice de
reverberacdo baixe consideravelmente, adequando-se as exigéncias de
ambientes com baixo nivel de ruidos. Sistema mecéanico de basculamento,
com rebatimento simultdneo do assento e encosto, através de duas molas de
torcio com arame de @ 4 mm e sistema de tirantes metdlicos articulados.
Fixacdo dos mecanismos de unido do assento com o encosto, através de
porcas de garra fixadas as conchas e parafusos M6. Todos os componentes




- v
articuldveis sdo envoltos em nylon com carga de fibra, o que permite’am ¢~

perfeito funcionamento das articulagdes sem ocasionar ruido e desgaste.
Estrutura do pé central em tubo de ago SAE 1020 30x90x1,5 mm, com base
em chapa de ago SAE 1020 de 6,35 mm de espessura, ambos com tratamento
anti-corrosivo por fosfatizagdo e com pintura epoxi na cor preta. Estrutura
lateral da poltrona, utilizada para o inicio, central e final de fileiras,
confeccionada em tubo de aco eliptico SAE 1010/1020 medindo 20 x 45 x 1,5
mm, com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagdo,
inclusive no interior dos tubos para evitar corrosdo do material e acabamento
de tinta em pé “Sistema Hibrido” através de aplicagdo eletrostatica na cor
preta, de alta resisténcia & abrasdo e impactos, com secagem em estufa a
250°C. Sapata em chapa de aco SAE 1010/1020 com 1,9mm de espessura
estampado e com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizacdo
com pintura “Sistema Hibrido” na cor preta de alta resisténcia a abrasdo e
impactos. Carenagem lateral injetada em polipropileno (termoplastico) na cor
preta totalmente recicldvel, com local pré-definido para fixacdo de
identificador de fileiras. Sistema de absorcdo acustica através de orificios
incorporados as carenagens laterais das estruturas, fazendo com que o indice
de reverberacdo baixe consideravelmente, adequando-se as exigéncias de
ambientes com baixo nivel de ruidos. Apéia-braco basculante,com prancheta
escamotedvel embutida no pé quando fechada, confeccionada em chapa de
aco com espessura de 1/8” medindo 215 x 229,5 mm e mecanismo articulavel
para basculamento e rebatimento em aco trefilado com tratamento
anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagdo, e acabamento de tinta em p6
“Sistema Hibrido” através de aplicacdo eletrostatica na cor preta, de alta
resisténcia & abras&o e impactos, com secagem em estufa a 250°C
Apresentar para este item, relatdrio de ensaio por laboratério acreditado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983 Exposicdo a névoa salina durante 500 horas,
classificagdo de empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende
aos requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento
atende a norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015
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POLTRONA PARA AUDITORIO COM PRANCHETA

Estofados revestidos em tecido sintético 100% poliéster, de alta resisténcia a
tracdo, rasgamento, esgarcamento, solidez a luz e ndo reagente a manchas;
espuma em poliuretano injetado. Espuma do assento com espessura média
de 65 mm com densidade de D55 indeforméavel e espuma do encosto com
espessura média de 50 mm, com densidade D55 indeformével moldada
anatomicamente para protec¢do da regido lombar, com conchas em madeira
laminada prensada e moldada a quente de alta resisténcia, com 15 mm de
espessura. Borda frontal ligeiramente curvada no assento, a fim de evitar a
obstrugdo da circulacdo sanguinea nos membros inferiores de acordo com
NR17. Capas para assento e encosto com alta resisténcia a impactos e
abrasdo, injetadas em polipropileno (termoplastico) na cor preta totalmente
recicldvel, com local pré-definido para fixagdo de identificagdo de numeragdo
de poltronas. Sistema de absorgdo aclstica através de orificios incorporados
as carenagens de assento e encosto fazendo com que o indice de
reverberagdo baixe consideravelmente, adequando-se as exigéncias de
ambientes com baixo nivel de ruidos. Sistema mecénico de basculamento,
com rebhatimento simultdneo do assento e encosto, através de mola de torcdo
com arame de @ 4 mm e sistema de tirantes metalicos articulados. Fixacdo
dos mecanismos de unido do assento com o encosto, através de porcas de
garra fixadas as conchas e parafusos M6. Todos os componentes articuldveis
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sdo envoltos em nylon com carga de fibra, o que permite um perféito-+

funcionamento das articula¢des sem ocasionar ruido e desgaste. Estrutura
lateral da poltrona, utilizada para o inicio, central e final de fileiras,
confeccionada em tubo de acgo eliptico SAE 1010/1020 medindo 20 x45x 1,5
mm, com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizacdo,
inclusive no interior dos tubos para evitar corrosdo do material e acabamento
de tinta em pé “Sistema Hibrido” através de aplicacdo eletrostdtica na cor
preta, de alta resisténcia & abrasdo e impactos, com secagem em estufa a
250°C. Sapata em chapa de aco SAE 1010/1020 com 1,9mm de espessura
estampado e com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagdo
com pintura “Sistema Hibrido” na cor preta de alta resisténcia a abrasdo e
impactos. Carenagem lateral e central injetada em polipropileno
(termoplastico) na cor preta totalmente reciclavel, com local pré-definido
para fixagdo de identificador de fileiras. Sistema de absorcdo acustica através
de orificios incorporados as carenagens laterais das e centrais Apoia braco
basculante,prancheta escamotedvel embutida no pé quando fechada,
confeccionada em chapa de aco com espessura de 1/8” medindo 215 x 229,5
mm e mecanismo articuldvel para basculamento e rebatimento em ago
trefilado com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagdo, e
acabamento de tinta em pd “Sistema Hibrido” através de aplicagdo
eletrostatica na cor preta, de alta resisténcia a abrasdo e impactos, com
secagem em estufa a 250°C.

Medidas minima:

Altura total 900mm

Largura brago a brago 570mm

Apresentar para este item certificagdo da ABNT/UL da NBR 15878/2011,
relatdrio de ensaio por laboratério acreditado pelo INMETRO da NBR
8094/1983 Exposicdo a névoa salina durante 500 horas, classificagdo de
empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos
da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma
ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, 8537/2015, 9178/2015, ISO 6940/04 ,NR 17 e
Rotulo Ecélogico ABNT NBR 1SO 14020/2002,14024/2004

NASARIO GOES DE ALBUQUERQUE NETO
GERENTE ADMINSITRATIVO/DPPB



DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO DA PARAIBA
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

ANEXO 01 AO TERMO DE REFERENCIA - PROPOSTA
PREGAO PRESENCIAL N2 00002/2018

PROPOSTA
REF.: PREGAO PRESENCIAL N2 00002/2018
OBJETO: Contratacdo de empresa especializada no fornecimento de mobilidrio.

PROPONENTE:

Prezados Senhores,
Nos termos da licitagdo em epigrafe, apresentamos proposta conforme abaixo:

o ;-),\
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{0 rs
[
1 3,

g
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1- MESA, ARMARIO, BALCAO E GAVETEIRO
CODIGO DISCRIMINACAQ MARCA/MODELOJUNIDADEQUANTIDADE|P.UNITARIOP.TOTAL
1 |BALCAO DE ATENDIMENTO und 5 !
2 |MESA PLATAFORMA, ESTACAO und 10 !
DE TRABALHO EM  MESA
PLATAFORMA DUPLA PARA 02
(DUAS) PESSOAS COM DIVISORIA
CENTRAL E LATERAL EM
METALACRILICO
3 |ARMARIO EXTRA ALTO, COM 2 und 100
PORTAS, CoMm BASE \
INTERMEDIARIA FIXA E SEM |
DIVISAO CENTRAL o f
4 |ARMARIO ALTO COM 2 PORTAS, und 200
E SEM DIVISAO CENTRAL |
5  IARMARIO BAIXO COM 2 PORTAS und 200 §
E SEM DIVISAO CENTRAL
6 IARMARIO ARQUIVO und 100
7  |GAVETERO FIXO COM 2 und 100
GAVETAS
8  |GAVETEIRO VOLANTE COM und 100
RODIZIOS 4 GAVETAS E 2
FECHADURAS
9  |GAVETEIRO VOLANTE COM und 100
RODIZIOS 3 GAVETAS (SENDO 1
PARA PASTA SUSPENSA)
10 IMESA RETA 120X60CM und 100
11 |MESA RETA 140X60CM und 200




e
e S i [
12 IMESA AUTOPORTANTE! und ! 100 S
1,20X1,20M o i g \ L
13 IMESA AUTOPORTANTE " und | 100 | N
1,40X1,40M e
14 MESA AUTOPORTANTE und 50,
1,60X1,60M |
15 |MESA GERENCIAL { und 50 E
16  |MESA DIRETOR i i und 20
17 |MESAS DE REUNIAO REDONDA [ und 100 g
1200X25MM i ‘
18  |MESA DE REUNIAO OVALADA DE; ' und | 100
2,40M o ’ 3 R
19  IMESAS DE REUNIAO REDONDA und | 60
910X25MM i
20 DIVISORIA DE MESA EM; und ! 50
MADEIRA 1200x396MM % ) ) ? ;
21 DIVISORIA DE MESA EM und | 50!
MADEIRA 1400x396MM L o i
22 DIVISORIA DE MESA EM und | 50 ’
MADEIRA 1600x396MM L s
23 |SUPORTE PARA CPU . _und 100
24 |QUADRO PARA PASTA SUSPENSA i und | 100
25  I[ESTACAO DE TRABALHO PARA 4 und 10
LUGARES EM “X” 1,40X1,40M N
26 IMESA PLATAFORMA PARA 2 und | 3
PPESSOAS . o
2 - CADEIRAS E LONGARINAS B
CODIGO| DISCRIMINACAO  {MARCA/MODELO:UNIDADE QUANTIDADE P.UNITARIOP.TOTAL
1 [CADEIRA OPERACIONAL . und | 100
ENCOSTO ESPALDARALTO 5
2 [CADEIRA DE APROXIMAGAO,  und | 200
FIXA, ESPALDAR MEDIO EM
! TECIDO L ;
3 ICADEIRA OPERACIONAL’ und 100
ENCOSTO ESPALDARMEDIO | ] o
4  ICADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR , ; 100
MEDIOEMTECIDO | e
5  ICADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR und 30,
ALTO, EM TECIDO TIPO TELA -
6 CADEIRA FIXA, ESPALDAR ALTO und | 60:
COM REVESTIMENTOEMTELA |
7 [CADEIRA SEM BRACOS I und | 7
8  ILONGARINA 3 LUGARES COM " und | 100 I
BRACOS -
9 LONGARINA 2 LUGARES COM. und 100 ';
BRACOS T S S
10 |LONGARINA 3 LUGARES SEM { und | 100
11  [CADEIRA 4 PES, FIXA, ESPALDAR: . und 200,
BAIXO EM TECIDO, EMPILHAVEL ; &+
{ 12 |CADEIRA FIXA, EMPILHAVEL, [ und 50
| ESPALDAR BAIXO, EM;
POLIPROPILENO




’ Fis. _éaez
R A ,-_9
13 [CADEIRA DE APROXIMACAO, { und | 3
FIXA, ESPALDAR MEDIO EM § ; e
COURO NATURAL : : N
14  ICADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR | und | 5 ’
ALTO EM COURO NATURAL ! ; ;
3 - AUDITORIO -
CODIGO DISCRIMINAGAO MARCA/MODELO/UNIDADE QUANTIDADEP.UNITARIOP. TOTAL
1 POLTRONA OBESO (1000 mm) und 5
2 POLTRONA PARA AUDITORIO und | 105 ;
COM PRANCHETA S o 5
VALOR TOTAL DA PROPOSTA - RS
PRAZO - ltem 5.0:
PAGAMENTO - Item 18.0:
VALIDADE DA PROPOSTA - item 8.0:
/ de de
Responsavel

CNPJ




DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO DA PARAIBA
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

ANEXO Il - PREGAO PRESENCIAL N2 00002/2018

MODELOS DE DECLARACOES
REF.: PREGAO PRESENCIAL N2 00002/2018
DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO DA PARAIBA

PROPONENTE
CNPJ

1.0 - DECLARAGAO de cumprimento do disposto no Art. 72, Inciso XXXIiI, da CF - Art. 27,
Inciso V, da Lei 8.666/93.

O proponente acima qualificado, sob penas da Lei e em acatamento ao disposto no Art.
72 inciso XXXl da Constituicdo Federal, Lei 9.854, de 27 de outubro de 1999, declara
ndo possuir em seu quadro de pessoal, funciondrios menores de dezoito anos em
trabalho noturno, insalubre ou perigoso e nem menores de dezesseis anos, em qualquer
trabalho; podendo existir menores de quatorze anos na condi¢do de aprendiz na forma
da legislagdo vigente.

2.0 - DECLARACAO de superveniéncia de fato impeditivo no que diz respeito a
participagao na licitacdo.

Conforme exigéncia contida na Lei 8.666/93, Art. 32, §22, o proponente acima
qualificado, declara n3o haver, até a presente data, fato impeditivo no que diz respeito
a habilitacdo/participa¢do na presente licitagdo, ndo se encontrando em concordata ou
estado falimentar, estando ciente da obrigatoriedade de informar ocorréncias
posteriores. Ressalta, ainda, ndo estar sofrendo penalidade de declaragdo de idoneidade
no ambito da administragdo Federal, Estadual, Municipal ou do Distrito Federal, arcando
civil e criminalmente pela presente afirmacdo.

3.0 - DECLARACAO de submeter-se a todas as clausulas e condi¢des do correspondente
instrumento convocatdrio.

O proponente acima qualificado declara ter conhecimento e aceitar todas as clausulas
do respectivo instrumento convocatério e submeter-se as condigdes nele estipuladas.

Local e Data.
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NOME/ASSINATURA/CARGO e B
Representante legal do proponente. ‘ 'fsg.,gn _V,@.\”
OBSERVAC/&O:

AS DECLARACOES DEVERAO SER ELABORADAS EM PAPEL TIMBRADO DO LICITANTE,
QUANDO FOR O CASO.



DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO DA PARAIBA
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

ANEXO Il - PREGAO PRESENCIAL N2 00002/2018

MODELOS DA DECLARAGCAO DE REGULARIDADE - HABILITACAO
REF.: PREGAO PRESENCIAL Ne 00002/2018
DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO DA PARAIBA

PROPONENTE
CNPJ

1.0 - DECLARACAO DE REGULARIDADE para habilitagdo previsto no Art. 42, Inciso VII, da
Lei 10.520/02.

O proponente acima qualificado, declara, em conformidade com o disposto no Art. 42,
Inciso VII, da Lei 10.520/02, que esta apto a cumprir plenamente todos os requisitos de
habilitacdo exigidos no respectivo instrumento convocatdrio que rege o certame acima
indicado.

Local e Data.

NOME/ASSINATURA/CARGO
Representante legal do proponente.

OBSERVACAO:



A DECLARACAO DEVERA SER ELABORADA EM
QUANDO FOR O CASO.



COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

ANEXO IV - PREGAO PRESENCIAL N2 00002/2018
MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N¢: ..../2018

Aos .. dias do més de .. de ..., na sede da Comissdo Permanente de Licitacdo da
Defensoria Publica do Estado da Paraiba, Defensoria Publica do Estado da Paraiba,
localizada na Avenida Monsenhor Walfredo Leal - Tambia - Joao Pessoa - PB, nos termos
da Lei Federal de n? 10.520, de 17 de julho de 2002, Lei Federal n? 10.520, de 17 de
Julho de 2002, Decreto Federal n? 7.892, de 23 de Janeiro de 2013, e subsidiariamente
pela Lei Federal n2. 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas altera¢des posteriores, bem
como as demais normas legais aplicaveis, e, ainda, conforme a classificagdo da proposta
apresentada no Pregdo Presencial n2 00002/2018 que objetiva o registro de pregos para:
Contratagdo de empresa especializada no fornecimento de mobilidrio; resolve registrar
0 preco nos seguintes termos:

Orgdo e/ou entidade integrante da presente Ata de Registro de Precos: DEFENSORIA
PUBLICA DO ESTADO DA PARAIBA - CNPJ n2? 10.733.319/0001-80.

VENCEDOR:

CNPJ:

TOTAL:

1-LOTE v

I[TEM ESPECIFICACAO ‘MARCAIUNID. QUANT.

Total do Lote 1

2 - LOTE

ITEM| ESPECIFICACAO MARCAIUNID.! QUANT.
T Total do Lote 2

CLAUSULA PRIMEIRA - DA VALIDADE DOS PRECOS:



A referida Ata de Registro de Precos tera a vigéncia de 12 (doze) meses, considerados \ 5.

da data de publicacdo de seu extrato na imprensa oficial.

A existéncia de pregos registrados ndo obriga a Defensoria Publica do Estado da Paraiba
firmar contratacdes oriundas do Sistema de Registro de Pregos ou nos quantitativos
estimados, facultando-se a realizacdo de licitacio especifica para aquisi¢do pretendida,
assegurada preferéncia ao fornecedor registrado em igualdade de condigdes, sem que
caiba direito a recurso ou indenizagao.

CLAUSULA SEGUNDA - DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS:

A cada efetivagio da contratacdo do objeto registrado decorrente desta Ata,
devidamente formalizada através do respectivo Pedido de Compra, serdo observadas as
cldusulas e condicdes constantes do Edital de licitagdo que a precedeu, modalidade
Pregdo Presencial n? 00002/2018, parte integrante do presente instrumento de
compromisso. A presente Ata de Registro de Precos, durante sua vigéncia podera ser
utilizada:

Pela Defensoria Pablica do Estado da Paraiba, que também é o 6rgdo gerenciador
responsavel pela administragdo e controle desta Ata, representada pela sua estrutura
organizacional definida no respectivo orgamento programa.

Por érgdos ou entidades da administragdo publica, observadas as disposi¢Ses do Pregéo
Presencial n2 00002/2018, que fizerem adesdo a esta Ata, mediante a consulta e a
anuéncia do 6rgdo gerenciador.

CLAUSULA TERCEIRA - DAS DISPOSICOES GERAIS:
Integram esta Ata, o Edital do Pregdo Presencial n2 00002/2018 e seus anexos, e a
seguinte proposta vencedora do referido certame:

Lote(s):
Valor: RS
Lote(s):
Valor: RS

CLAUSULA QUARTA - DO FORO:
Para dirimir as questdes decorrentes da utilizagdo da presente Ata, fica eleito o Foro da
Comarca de Jodo Pessoa, Paraiba.

MARIA MADALENA ABRANTES DA
SILVA
DEFENSORA PUBLICA GERAL
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DEFENSORIA PUBLICA DO ESTADO DA PARAIBA
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

ANEXO V - PREGAO PRESENCIAL N2 00002/2018

MINUTA DO CONTRATO

CONTRATO N¢: ..../2018-CPL
TERMO DE
CONTRATO QUE
ENTRE s
CELEBRAM A
DEFENSORIA
PUBLICA DO
ESTADO DA
PARAIBA E ......... ,
PARA
FORNECIMENTO
CONFORME
DISCRIMINADO
NESTE
INSTRUMENTO NA
FORMA ABAIXO:

Pelo presente instrumento particular de contrato, de um lado Defensoria Publica do
Estado da Paraiba - Avenida Monsenhor Walfredo Leal, 487 - Tambia - Jodo Pessoa - PB,
CNPJ n® 10.733.319/0001-80, neste ato representada Pelo(a) Senhor(a) Defensora
Publica Geral Maria Madalena Abrantes da Silva, Brasileira, Casada, Agente Publico,
residente e domiciliado na Av. Monsenhor Walfredo Leal, 487 - Tambia - Jodo Pessoa -
PB, CPF n2 185.931.604-25, Carteira de ldentidade n® 522348 SSP/PB, doravante

simplesmente CONTRATANTE, e do outro lado ......... = cereeenns e " reevrees - ..., CNPJ n?
......... , neste ato representado por .... residente e domiciliado na ..., «..ccoee = i = e
" e - .., CPF n2 ... , Carteira de Identidade n? ..., doravante simplesmente

CONTRATADO, decidiram as partes contratantes assinar o presente contrato, o qual se
regera pelas clausulas e condigdes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DOS FUNDAMENTOS DO CONTRATO:

Este contrato decorre da licitagio modalidade Pregdo Presencial n? 00002/2018,
processada nos termos da Lei Federal n2 10.520, de 17 de julho de 2002, Lei Federal n2,
10.520, de 17 de Julho de 2002, Decreto Federal n2. 7.892, de 23 de Janeiro de 2013,e



subsidiariamente pela Lei Federal n? 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas alteragoes

posteriores, bem como a Lei Complementar n2 123, de 14 de dezembro de 2006 "IN

alterada.
CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO DO CONTRATO:

O presente contrato tem por objeto: Contratagdo de empresa especializada no
fornecimento de mobiliario.

O fornecimento deverd obedecer rigorosamente as condigbes expressas neste
instrumento, proposta apresentada, Pregdo Presencial n2 00002/2018 e instrugées do
Contratante, documentos esses que ficam fazendo partes integrantes do presente
contrato, independente de transcricdo.

CLAUSULA TERCEIRA - DO VALOR E PRECOS:

O valor total deste contrato, a base do prego proposto, é de RS ... (...).

CLAUSULA QUARTA - DO REAJUSTAMENTO:

Os pregos contratados s3o fixos pelo periodo de um ano, exceto para os casos previstos
no Art. 65, §§ 52 e 62, da Lei 8.666/93.

Ocorrendo o desequilibrio econémico-financeiro do contrato, podera ser restabelecida
a relag3o que as partes pactuaram inicialmente, nos termos do Art. 65, Inciso Il, Alinea
d, da Lei 8.666/93, mediante comprovacdo documental e requerimento expresso do
Contratado.

No caso de reconhecimento do desequilibrio econdmico-financeiro do prego
inicialmente registrado o gerenciador do sistema, se julgar conveniente, podera optar
pelo cancelamento do preco, liberando o fornecedor do compromisso assumido sem
aplicacdo de penalidades, ou determinar a negociacgao.

Quando o preco registrado tornar-se inferior ao praticado no mercado, e o respectivo
fornecedor n3o puder honrar o compromisso inicialmente assumido podera mediante
requerimento ao gerenciador do sistema, devidamente instruido com elementos
comprobatdrios da elevagio do preco inicialmente pactuado, pedir o realinhamento ou
o cancelamento de seu registro.

Na ocorréncia do preco registrado torna-se superior ao praticado no mercado, o
gerenciador do sistema notificard o respectivo fornecedor, visando a negociag¢do para
reducio do prego registrado e sua adequagdo ao de mercado, mantendo o mesmo
objeto cotado, qualidade e especificagbes. Dando-se por infrutifera a negociagdo, sera
desonerado o fornecedor em relagio ao correspondente lote e cancelado o seu registro,
sem prejuizo das penalidades cabiveis.

O realinhamento devera ser precedido de pesquisa de precos prévia no mercado, banco
de dados, indices ou tabelas oficiais e/ou outros meios disponiveis que assegurem o
levantamento adequado das condi¢bes de mercado, envolvendo todos os elementos



materiais para fins de guardar a justa remuneracio do objeto contratado e no.%

embasamento da decisdo de deferir ou rejeitar o pedido.

Definido o valor maximo a ser pago pelo ORC, o novo preco para o respectivo lote devera
ser consignado através de apostilamento na Ata de Registro de Precos, ao qual estara o
fornecedor vinculado.

Na ocorréncia de cancelamento do registro de pregos para determinado lote, podera o
ORC proceder a nova licitagdo para efetivar a correspondente contratacdo, sem que
caiba direito a recurso ou indenizacao

CLAUSULA QUINTA - DA DOTACAO:

As despesas correrdo por conta da seguinte dotagdo, constante do orgcamento vigente:
Recursos Préprios da Defensoria Publica do Estado da Paraiba:
14101.03122.5046.4216.449052.100
Recursos do Fundo Especial da Defensoria Publica do Estado da Paraiba:
14902.02062.5158.4087.449052.100

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO:

O pagamento sera efetuado na Tesouraria do Contratante, mediante processo regular,
da seguinte maneira: O pagamento serd realizado em moeda corrente nacional, em 10
(dez) dias tteis contados do recebimento da Nota Fiscal/Fatura, depois do aceite
DEFINITIVO e liberagdo da documentacdo pela Contratante

CLAUSULA SETIMA - DOS PRAZOS:

O prazo maximo para a execugdo do objeto ora contratado, conforme suas
caracteristicas, e que admite prorrogacio nos casos previstos pela Lei 8.666/93, estd
abaixo indicado e serd considerado a partir da emissdo do Pedido de Compra:

Entrega: 30 (trinta) dias
O prazo de vigéncia do presente contrato sera determinado: até o final do exercicio
financeiro de 2018, considerado da data de sua assinatura.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGAGOES DO CONTRATANTE:

a - Efetuar o pagamento relativo ao fornecimento efetivamente realizado, de acordo
com as respectivas clausulas do presente contrato;

b - Proporcionar ao Contratado todos os meios necessarios para o fiel fornecimento
contratado;

¢ - Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade
dos produtos, exercendo a mais ampla e completa fiscalizagdo, o que ndo exime o
Contratado de suas responsabilidades contratuais e legais.

CLAUSULA NONA - DAS OBRIGACOES DO CONTRATADO:
a - Executar devidamente o fornecimento descrito na Clausula correspondente do
presente contrato, dentro dos melhores parametros de qualidade estabelecidos para o
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ramo de atividade relacionada ao objeto contratual, com observincia aos prazos"{[ . :‘;-.;{;)“ ‘
estipulados; N ya
b - Responsabilizar-se por todos os dnus e obrigagdes concernentes a legislagdo fiscal, ‘
civil, tributéria e trabalhista, bem como por todas as despesas e compromissos
assumidos, a qualquer titulo, perante seus fornecedores ou terceiros em razdo da

execucao do objeto contratado;

¢ - Manter preposto capacitado e id6neo, aceito pelo Contratante, quando da execucdo

do contrato, que o represente integralmente em todos os seus atos;

d - Permitir e facilitar a fiscalizacdo do Contratante devendo prestar os informes e
esclarecimentos solicitados;

e - Serd responsavel pelos danos causados diretamente ao Contratante ou a terceiros,
decorrentes de sua culpa ou dolo na execugdo do contrato, ndo excluindo ou reduzindo

essa responsabilidade a fiscalizagdo ou o acompanhamento pelo érgdo interessado;

f - N3o ceder, transferir ou sub-contratar, no todo ou em parte, o objeto deste
instrumento, sem o conhecimento e a devida autorizacdo expressa do Contratante;

g - Manter, durante a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes
assumidas, todas as condi¢des de habilitacdo e qualificagdo exigidas no respectivo

processo licitatério, apresentando ao Contratante os documentos necessarios, sempre

que solicitado.
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CLAUSULA DECIMA - DA ALTERACAO E RESCISAO DO CONTRATO:

Este contrato podera ser alterado, unilateralmente pela Contratante ou por acordo
entre as partes, nos casos previstos no Art. 65, vedado efetuar acréscimos nos
quantitativos fixados, e serd rescindido, de pleno direito, conforme o disposto nos
Artigos 77, 78 e 79 da Lei 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS PENALIDADES:

A recusa injusta em deixar de cumprir as obrigacGes assumidas e preceitos legais,
sujeitara o Contratado, garantida a prévia defesa, as seguintes penalidades previstas nos
Arts. 86 e 87 da Lei 8.666/93: a - adverténcia; b - multa de mora de 0,5% (zero virgula
cinco por cento) aplicada sobre o valor do contrato por dia de atraso na entrega, no
inicio ou na execuc3o do objeto ora contratado; c - multa de 10% (dez por cento) sobre
o valor contratado pela inexecugdo total ou parcial do contrato; d - simultaneamente,
qualquer das penalidades cabiveis fundamentadas na Lei 8.666/93 e na Lei 10.520/02.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DO FORO:

Para dirimir as questdes decorrentes deste contrato, as partes elegem o Foro da
Comarca de Jo3o Pessoa, Paraiba.

E, por estarem de pleno acordo, foi lavrado o presente contrato em 02(duas) vias, 0 qual
vai assinado pelas partes e por duas testemunhas.



TESTEMUNHAS

Jodo Pessoa - PB, ... de ....cceveeeeene de 2018)

PELO CONTRATANTE

MARIA MADALENA ABRANTES DA SILVA
Defensora Publica Geral

PELO CONTRATADO




