ESTADO DA PARAIBA

DEFENSORIA PUBLICA
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

PREGAO PRESENCIAL N° 02/2018 — SISTEMA DE REGISTRO DE PRECO
PROCESSO N.° 3711/2017-7

ATA DE ANALISE, JULGAMENTO E CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS

As 15h00 do dia 13 de maio de 2018, na sala de reunides da Defensoria
Publica do Estado da Paraiba, sito a Rua Monsenhor Walfredo Leal, 487, Bairro
de Tambia — Jodo Pessoa — Paraiba, reuniram-se os membros da Comisséo
Permanente de Licitagdo, para analise e julgamento das propostas de precos,
referente ao Pregéo Presencial n° 02/2018, Processo n° 3711/2017-7, cujo objeto
€ para contratagéo de pessoa juridica, para aquisicao de mobiliario, para eventual
contratacao através de Registro de Pregos, conforme especificagdo contidas no
anexo | do edital, denominado como Termo de referéncia, chegando a seguinte
concluséo:

A firma CENTRA MOVEIS S/A inscrita no CNPJ n° 25.071.568/0001-24, foi
classificada por ter atendido todas as normas do Edital e Termo de Referéncia,
denominado como anexo |.

As firmas LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA inscrita no CNPJ n°
02.604.236/0001-62 e MIRANTI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA inscrita no
CNPJ n° 04.627.625/0001-39 foram desclassificadas por ter nao ter atendido
todas as normas do Edital e Termo de Referéncia, denominado como anexo I,
conforme tabelas em anexo.

Nada mais havendo a relatar, a Comissao encerra os trabalhos com a lavratura
da ata, que vai assinada pelo Comissao Permanente de Licitacao.

Joéo Pessoa/PB, 13 de maio de 2018.
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Alan Doaglas Barbosa de Li%a Ana Lucia Navarro De SouZa Aratjo 53
Pregoeiro Substituto/DP Membro de Apoio

Defensoria Publica do Estado da Paraiba - CPL — Comissdo Permanente de Licitagdes
Av. Monsenhor Walfredo Leal, 487, Tambia, Joao Pessoa/PB - CEP: 58.020-540.
Piso superior (1° andar) cpldp@defensoria.pb.gov.br / Fone: (83) 3221-6340




PREGAO 02/2018

ABERTURA: 27.04.2018

ANALISE DAS PROPOSTAS DE ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DO EDITAL.

PRFECOS.

com as especificagdes constantes
deste instrumento e seus elementos
- Anexo | -, em papel timbrado da
empresa, quando for o caso,
devidamente assinada por seu
representante, contendo no
correspondente lote cotado:
discriminacdo, marca e/ou modelo e
outras caracteristicas se necessario,

EDITAL\ITEM EXIGENCIAS CENTRA S/A LAY-OUT GRUPO MIRANTI | STATUS
5.0 - DA QUALIFICACAO 5.2 —V — Comprovar a existéncia de | ok Nio apresentou | N3o apresentou | Desclassificado por
TECNICA. assisténcia técnica local através de ndo cumprir o item 5.0
CNPJ da grande Jodo Pessoa, com (S6 apresentou ( S6 apresentou | Lay-out e Grupo
técnicos(montadores) treinados pelo CPF, e ndo CNPJ, sem Miranti
fabricante devidamente apresenton! comprovacio de
SRS e comprovacio vinculo
comprovados). : < o
de técnicos comercial, e ndo
treinados no apresentou
fabricante). comprovagdo de
técnicos
treinados no
fabricante).
8.0 - PROPOSTA DE Proposta elaborada em consonéancia | ok ok Nio apresentou | Desclassificado por ndo

cumprir item 8.0
Grupo Miranti.
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o quantitativo e os valores unitario e
total expressos em algarismos.
TERMO REFERENCIA CERTIFICAGOES EXIGIDAS
01 1) Relatério de ensaio por laboratdrio | ok Ok N3o atendeu o | Desclassificada a
acreditado pelo INMETRO da NBR edital, pois | Licitante Grupo
8094,/1983 Exposicdo a névoa salina apresentou Miranda por ndo
durante 500 horas, classificagdo de certificacdo apresentar a NBR
empolamento e enferrujamento. O NBR 5841/74 5841/2015.
empolamento que atende aos 5
requisitos da norma ABNT NBR enguannaqueo
5841;2015. O  grau  de edital pede NBR
enferrujamento atende a norma 5841\2015
ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,
2) NR17 ok ok Ok
3) Rotulo Ecoldgico ABNT ok ok Ok
NBR 1SO 14020/2002; NBR ISO
14024/2004
02 1) ABNT/UL da NBR 13966/2008; Ok Ndo apresenton | Ok Desclassificada as
: licitantes Lay-out
2) Relatério de ensaio por laboratério | Ok Ok Ndo atendeu o | Center por ndo
acreditado pelo INMETRO da NBR edital, pois | apresentar a  NBR
8094/1983 Exposicdo a névoa salina apresentou 13966\2008, e
durante 500 horas, classificagdo de certificacio Grupo Miranda por ndo
empolamento e enferrujamento. O NBR 5841/74 apresentar a NBR
empolamento que atende aos ' | 5841/2015.
requisitos da norma ABNT NBR ERQUAR:Q.SUE.0
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5841;2015. 0 grau de edital pede NBR

enferrujamento atende a norma 5841\2015

ABNT NBR ISO 4628-3:2015.

3)NR17 Ok ok Ok
4) Rotulo Ecoldgico ABNT NBR 1SO Ok Ok Ok
14020/2002,14024/2004
03,04,05,06,07,08 e 09. 1) Certificado da ABNT/UL com a | Ok Ok Ok
(armarios e Gaveteiros). norma NBR 13.961/2010 (edicdo
mais recente); no certificado
deverdo estar identificados o
fabricante e o modelo ofertado;
também serd aceito certificado
equivalente emitido por organismo
internacional de reconhecida e
irrestrita competéncia e
confiabilidade.

2)  Laudo expedido por | Ok 0Ok N3io atendeu o | Desclassificada a
laboratério  credenciado  pelo edital, pois | Licitante Grupo
INMETRO da NBR 8094/1983, apresentou Miranda por ndo
Exposicdo a névoa salina durante certificacdo apresentar a NBR
500  horas, classificagdo de NBR 5841/74 5841/2015,
empolamento e enferrujamento. O ' '

enquanto que o
empolamento que atende aos j
requisitos da norma ABNT NBR edital pede NBR
58412015, O  grau  de 5841\2015
enferrujamento atende a norma
ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,,




3) NR17e Rotulo Ecolégico ABNT
NBR 1SO 14020/2002,14024/2004

Ok

Ok

Ok

10,11,12,13,14,15,17,18e | 1)

19

(Mesas retas, mesas em L,
peninsulas, mesas de
reunioes.

2)

Certificado da ABNT/UL acreditado
pelo INMETRO com a norma NBR
13.966 (edicdo mais recente); no
certificado deverdo estar
identificados o fabricante e o
modelo ofertado; também serd
aceito certificado equivalente
emitido por organismo
internacional de reconhecida e
irrestrita competéncia e
confiabilidade;

Laudo expedido por laboratdrio
credenciado pelo INMETRO da NBR
8094/1983, Exposicdo a névoa
salina  durante 500 horas,
classificagio de empolamento e
enferrujamento. O empolamento
que atende aos requisitos da
norma ABNT NBR 5841;2015. O
grau de enferrujamento atende a
norma ABNT NBR ISO 4628-
3:2015.,,

3) NR 17 e Rotulo Ecolégico.

Ok

Ok

Ok

ok

Ok

Ok

Ok

Ok

Ok

N3o atendeu o
edital, pois
apresentou
certificacdo
NBR 5841/74 ,
enquanto que o
edital pede NBR
5841\2015

Ok

Desclassificada
Licitante
Miranda por
apresentar a
5841/2015.

a
Grupo
ndo
NBR
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4)ABNT NBR ISO Ok
14020/2002,14024/2004
16 1)Relatdrio de ensaio por laboratdrio | Ok Ok N3o atendeu o | Desclassificada a
(Mesa tamburato com acreditado pelo INMETRO da NBR edital, pois | Licitante Grupo
40mm de espessura). 8094/1983 Exposi¢do a névoa salina apresentou Miranda por ndo
durante 500 horas, class..iﬂcac;ﬁo de certificacio apresentar a NBR
empolamento e enferrujamento. O NBR 5841/74 |, 5841/2015.
empolamento que atende aos SRS S
requisitos da norma ABNT NBR d'q I quBR
5841;2015. O  grau  de edital pede
enferrujamento atende a norma 5841\2015
ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,
2) NR17 ok Ok
3) Rotulo Ecélogico ABNT Ok Ok
NBR 1SO 14020/2002; NBR ISO
14024/2004.
23e24 1) Relatdrio de ensaio por laboratério | Ok Ok Ndo atendeu o | Desclassificada a
acreditado pelo INMETRO da NBR edital, pois | Licitante Grupo
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(Suporte CPU e Quadro
para pasta suspensa)

8094/1983 Exposi¢io a névoa salina
durante 500 horas, classificacao de
empolamento e enferrujamento. O
empolamento que atende aos
requisitos da norma ABNT NBR
5841;2015. 0] grau de

apresentou
certificacdo
NBR 5841/74 ,
enquanto que o
edital pede NBR

Miranda por ndo
apresentar a NBR
5841/2015.

" 5841\2015
enferrujamento atende a norma
ABNT NBR 1SO 4628-3:2015.,
2) NR17 Ok ok 2
25 1) Certificado da ABNT/UL | Ok NZo apresentou | Ok Desclassificadas as
(Estagdo de Trabalho em X) acreditado pelo INMETRO com a a certificacdo licitantes : Lay-out por
norma NBR 13.967/13964 (edigdo 13967 ndo apresentar a NBR
mais recente); no certificado 13967 e
deverdo estar identificados o Grupo Miranti por ndo
fabricante e o modelo ofertado; apresentar a NBR
também sera aceito certificado 5841/2015
equivalente emitido por organismo
internacional de reconhecida e
irrestrita competéncia e
confiabilidade.
Ok Ok Ndo atendeu o
2) Laudo expedido por edital, pois
laboratdrio credenciado pelo apresentou
INMETRO da NBR 8094/1983, certificacdo

Exposicdo a névoa salina durante
500 horas, classificagdo  de
empolamento e enferrujamento. O
empolamento que atende aos

NBR 5841/74 ,
enquanto que o

Ay
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requisitos da norma ABNT NBR edital pede NBR
5841;2015. 0 grau de 5841\2015
enferrujamento atende a norma
ABNT NBR ISO 4628-3:2015. Ok

Ok Ok
3)NR 17 Ok Ok Ok

4)Rotulo Ecdlogico ABNT NBR SO
14020/2002,14024/2004

26 1) Laudo expedido por laboratério | Ok Ok N3o atendeu o | Desclassificada a
credenciado pelo INMETRO da edital, pois | Licitante Grupo
NBR 8094/1983, Exposicdo a apresentou Miranda por nédo
névoa salina durante 500 horas, apresentar a NBR

s, ; certificagdo
classificagao de empolamento e NBR 5841/74 , 5841/2015.

enferrujamento. O empolamento
que atende aos requisitos da
norma ABNT NBR 5841;2015. O

enquanto que o
edital pede NBR

grau de enferrujamento atende a 5841\2015
norma ABNT NBR ISO 4628-
3:2015.
Ok ok OK
2)NR 17
oK ok Ok

3) Rotulo Ecdlogico ABNT NBR ISO
14020/2002,14024/2004

LOTE 02 — CADEIRAS E LONGARINAS.

EDITAL\ITEM EXIGENCIAS CERTIFICACOES CENTRA S/A LAY-OUT GRUPO MIRANTI | STATUS




01,02,03,04,06,07,08,09,10
ell.

1) Certificacdo da ABNT/UL da

2)

3)

4)
5)
6)

7)

NBR 13962/2006.

Relatério de ensaio por
laboratério acreditado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983
Exposicdo a névoa salina
durante 500 horas,
classificagdo de empolamento
e enferrujamento. 0
empolamento que atende aos
requisitos da norma.

ABNT NBR 5841;2015. O grau
de enferrujamento atende a

norma ABNT NBR ISO 4628-
3:2015.,,

NBR 8537/2003.
NBR 9178/2003.
ISO 6940/04.

NR 17.

Ok

Ok

Ok

Ok

Ok

Ok

Ok

Ok

Ok

Ok
Ok
Ndo apresentou

Ok

Ok

Ok

Nao atendeu o
edital, pois
apresentou
certificacao
NBR 5841/74 ,
enquanto que o
edital pede NBR
5841\2015

Ok
Ok

N&o apresentou

Ok

Desclassificada as
Licitantes Grupo
Miranti por nao
apresentar a

Certificagdo 1SO 6940, e
Lay-out Center por ndao
apresentar Certificagdo
ISO 6940/04, e NBR
5841/2015.
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8) Rotulo Ecolégico ABNT NBR
ISO 14020/2002,14024/2004

Ok

Ok

05

1) Certificado da  ABNT/UL
acreditado pelo INMETRO com a
norma NBR 13.962 (edi¢do mais
recente); no certificado deverdo
estar identificados o fabricante e
o modelo ofertado; tambhém serd
aceito certificado equivalente
emitido por organismo
internacional de reconhecida e
irrestrita competéncia e
confiabilidade, com laboratério
acreditado por terceiros, para os
ensaios especificos para cadeiras;
caso o
laudo/certificado/relatério ndo
esteja em portugués deverao ser
acompanhados de tradugdo
juramentada,

2) Laudo expedido por
laboratério credenciado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983,
Apresentar para este item
Exposicdo a névoa salina durante
500 horas, classificagdo de
empolamento e enferrujamento.
O empolamento que atende aos
requisitos da norma ABNT NBR
5841;2015. 0 grau de

Ok

Ok

Ok

Ok

OK

N3o atendeu o
edital, pois
apresentou
certificacdo
NBR 5841/74 ,
enquanto que o
edital pede NBR
5841\2015

Desclassificada

Licitante Grupo Miranti
por ndo apresentar a

Certificacao
5841/2015.

a

NBR
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enferrujamento atende a norma
ABNT NBR ISO 4628-3:2015

12 1) Relatério de ensaio por | Ok Ok Ok Desclassificada a
laboratério  acreditado  pelo Licitante Grupo Miranti
INMETRO da NBR 8094/1983 por ndo apresentar a
Exposicdo a névoa salina durante Certificagdo ABNT NBR
500 horas, classificagdo de 4628-3 e NBR
empolamento e enferrujamento. 5841/2015,
O empolamento que atende aos
requisitos da norma.
2) ABNT NBR 5841;2015. O grau
de enferrujamento atende a
norma. Ok Ok N3do apresentou
3) ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, Ok Ok Nao apresentou
LOTE 03 - AUDITORIO
01 1)Relatério de ensaio por laboratério | Ok Ok Ok Desclassificada a
acreditado pelo INMETRO da NBR Licitante Grupo Miranti
8094/1983 Exposicdo a névoa salina por ndo apresentar a
durante 500 horas, classificagdo de Certificagcdo ABNT NBR
empolamento e enferrujamento. O 4628-3 e NBR
empolamento que atende aos 5841/2015.
requisitos da norma ABNT NBR
5841;2015. B
2) ABNT NBR SO 4628-3:2015 ok ok Nao
apresentou.
02 1) Certificagdo da ABNT/UL da NBR | Ok Ok Ok

15878/2011.
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N,

2) Relatério de ensaio por | Ok Ok Ok
laboratério  acreditado  pelo
INMETRO da NBR 8094/1983
Exposicdo a névoa salina durante
500  horas, classificagdo de
empolamento e enferrujamento.
O empolamento que atende aos
requisitos da norma ABNT NBR
5841;2015.
Desclassificada as
3) ABNT NBR ISO 4628-3:2015. Ok Ok Nao Licitantes lay-out
apresentou. Center por nao
4) ABNT NBR 8537/2003. 0Ok Ok apresentar a ISO
Ok 6940\04 e
5) ABNT NBR 9178/2003. Ok Ok Grupo Miranti por ndo
N3o apresentar a
6) 1SO 6940/04. Ok N3o S Certificagdo ABNT NBR
apresentou. ' 4628-3 2 NBR
5841/2015.
7) NR17. ok ok Ok
8) Rotulo Ecolégico ABNT NBR ISO | Ok Ok Ok
14020/2002,14024/2004
/()\EW‘

777777

Ny yg 08~



PREGAO 02/2018

ANALISE DAS PROPOSTAS.

LOTE 01 — MOVEIS (mesas, armdrios, balcio e gaveteiros).

LICITANTE : GRUPO MIRANTI - CNPJ N2 04.627.625/0001-39.

seu representante, contendo no correspondente lote cotado:
discriminacdo, marca e/ou modelo e outras caracteristicas se

caracteristicas dos produtos.

deixarem de atender
as disposicOes deste

EXIGENCIAS ANALISE DA PROPOSTA EDITAL STATUS

PROPOSTA DE PRECOS

ITEM 8.0 — PROPOSTA DE PRECOS.

8.2.Proposta elaborada em consondncia com as especificagdes | 1)Nao apresentou | Item 8.12 - Serdo

constantes deste instrumento e seus elementos - Anexo | -, em papel | especificagdes com a | desclassificadas as | 1)Ndo atendeu ao
timbrado da empresa, quando for o caso, devidamente assinada por | discriminacao, ou | propostas que | edital.

relacdo
entre

sem comprovar a
comercial/contratual

deixarem de atender

necessario, o quantitativo e os valores unitario e total expressos em | 2)Ndo sendo possivel fazer a | instrumento.
algarismos. andlise técnica comparativa
entre o produto e o edital.
ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA — ESPECIFICACOES.
Item 8.12 - Serdo | 1)Ndo atendeu ao
5.0 —- DA QUALIFICACAO TECNICA. A empresa sé apresentou os | desclassificadas as | edital.
dados da empresa prestadora, | propostas que

AOSeuag




5.2 — V — Comprovar a existéncia de assisténcia técnica local através | ambas; bem como ndo |as disposi¢des deste
de CNPJ da grande Jodo Pessoa, com técnicos(montadores) treinados | apresentou comprovacao dos | instrumento.
pelo fabricante devidamente comprovados). técnicos  treinados  pelo

fabricante.
ITEM 10 — INFORMACOES COMPLEMENTARES - LOTE 01 — MESA,
ARMARIOS, BALCAO E GAVETEIROS.
Por amostra verificamos apenas os itens 01, 02.
ITEM 01 - BALCAO DE ATENDIMENTO.
Tampo em chapa de madeira aglomerada MDP laminado, com | 1)A proposta comercial | tem 8.12 - Serdo | 1)Por falta da
acabamento em Iamina natural de madeira em ambas as faces, com | apresentada ndo contém | desclassificadas as | discriminacdo do
padrdo de tingimento na cor wengue, medindo 2000x300 com | nenhuma discriminagdo | propostas que | produto ofertado, a
espessura de 25 mm, com fita de borda em ldmina natural de | técnica da linha | deixarem de atender | analise foi feita
mesmo padrdo do tampo, e acabamento em verniz de poliuretano | comercializada. as disposicdes deste | pelo catalogo

com 5 camadas de aplicagdo. Painel de vidro temperado, medindo
1200x600 com espessura de 10 mm, com acabamento polido e
arredondado das bordas. Fixacdo a estrutura através de parafusos
distanciador rosca M8x70 com acabamento em aluminio. Faces em
chapa de madeira aglomerada MDP com alta resisténcia a impactos
e aimpermeabilidade, de espessura 9 mm, encabecadas com fita de
borda poliestireno com espessura 0,5mm de alta resisténcia a
impactos, nos quatro lados. Armacgdo constituida de estrutura em
aluminio extrusado com liga 6063-T5 e 100mm de espessura,
apresenta alta resisténcia a impactos e alta durabilidade a corrosao.
A mesma recebe tratamento em banhos desengraxantes e pintura
epoxi. Painel dotado de orificios, para passagem de fiagdo interna,

2) A andlise foi realizada pelo
site. do fornecedor no
enderego eletrénico:
www.miranti.com.br,
constatou-se que o Unico
modelo constante ndo atende
as exigéncias.

A licitante apenas possui uma
linha, nos modelos Cdncavo,
Convexo, reto, e 459, e o
modelo solicitado no edital
nao existe no site.

instrumento.

constante no site, e
verificou-se que o
produto ofertado é

inferior ao
solicitado.
2)0s itens do

modelo Recepcdo
constantes no site
ndao atendem as
especificacoes.
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tanto na horizontal como na vertical. Fixagdo das partes que
compde a estrutura com parafusos auto atarraxante 4,2x13 mm,
cabeca chata Philips com tratamento em zincagem branca. A
armacao recebe faces que sdo fixadas através de encaixes rdpidos
que fazem parte da propria face. Na parte superior recebe a tampa
de armac&o e ponteiras pldsticas injetadas em polietileno da mesma
cor do painel. Na parte inferior da estrutura rodapé em aluminio
extrusado com liga 6063-T5 com passagem interna de fiagao.
Sapatas de apoio no piso injetadas em polietileno com regulagem
de altura através de parafuso em ago, com rosca milimétrica de
didmetro M10 Tampo reto em madeira aglomerada com espessura
de 25mm, e revestido com laminado melaminico de baixa pressao
em ambas as faces, resistente a abrasao, bordas retas encabecadas
com fita em poliestireno de superficie visivel, com espessura de
2,0mm na mesma cor do tampo e raio ergondmico de contato com
o usuario de acordo com NBR13966. Fixado a estrutura através de
parafusos rosca auto cortante para madeira e unidos um ao outro
através de chapa de unido em ago SAE estampado, com 1,5 mm de
espessura, recebendo tratamento anticorrosivo por fosfatizacao,
acabamento de tinta epdxi através do processo de revestimento
baseado na aplicacdo eletrostatica, de alta resisténcia quimica a
manchamento, a abrasdo e impactos, com secagem em estufa a
250°C. Fixado ao tampo através de parafusos rosca auto cortante
para madeira. Suporte para apoio e fixagdo de tampos de trabalho
acoplados aos painéis divisdrios, confeccionado em chapa de ago
SAE estampado, com 1,5 mm de espessura, recebendo tratamento
anticorrosivo por fosfatizacao, acabamento de tinta epdxi através
do processo de revestimento baseado na aplicacdo eletrostatica, de

3)
3) N3o possui painel de vidro.

4) Armacdo é Unica e em
aco, sem a espessura de
10mm.

5) N&do possui painel para
passagens de fiacdo.

6) N3o possui armagdao em
estrutura de aluminio.

7) Armacao ndo permite
encaixe fazendo parte da
mesma face.

8) Ndo possui suporte de
apoio em chapa de ago.

3) Ndo atendeu ao
edital.
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alta resisténcia quimica a manchamento, a abrasdo e impactos, com
secagem em estufa a 2502C. Fixado ao painel através de sistema de
encaixe, possibilitado por dobras estampadas no suporte metalico.
Estrutura metdlica com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epéxi e resistente a teste de névoa salina,
com coluna central e travessa superior em tubo retangular SAE com
30 x 50 x 1,06mm de espessura, com ponteiras de acabamento
injetadas em polipropileno e sapata reguldvel para nivelamento do
tampo, com rosca M10 e injetadas em polietileno copolimero de
alta resisténcia a impactos e abrasdo. Estrutura fixada ao tampo
através de parafuso tipo auto cortante para madeira com alta
resisténcia ao torque.

Apresentar para este item, relatério de ensaio por laboratério
acreditado pelo INMETRO da NBR 8094/1983 Exposi¢do a névoa
salina durante 500 horas, classificagdo de empolamento e
enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos da
norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a
norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015, NR17 e Rotulo Ecolégico ABNT
NBR ISO 14020/2002, 14024/2004

Medidas

H 1010 x L 1600 x P 900 composto por armagdes, faces e tampos.

9) Ndo atendeu o edital, pois
a Certificagdo apresentada
é \5841/74.

ITEM 02 - MESA PLATAFORMA.




ESTA(;AO DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA DUPLA PARA 02
(DUAS) PESSOAS COM DIVISORIA CENTRAL E LATERAL EM
METALACRILICO,

Tampos — Quantidade: 02 unidades

Tampo reto para mesas autoportantes ou sistemas de estagdes de
trabalho, em madeira aglomerada, com espessura de 25mm e
revestido com laminado melaminico de baixa pressao em ambas as
faces, resistente a abrasdo, bordas retas encabecadas com fita em
poliestireno de superficie visivel, com espessura de 2,0mm na
mesma cor do tampo e raio ergondmico de contato com o usuario
de acordo com NBR13966. Fixado a estrutura através de parafusos
rosca auto cortante tipo chipboard.

Variagdo maxima permitida de 5 % nos dimensionais.

Dimensdes: 140 x 70 cm

Altura das superficies: 72 a 75 cm

Estrutura Lateral para Estagdo — Quantidade: 02 unidades

Estrutura para tampos de trabalho com acesso ao cabeamento por
tampa basculante. Estrutura com pernas e travessa superior de
secgao quadrada em ago tubular SAE 1020 de 50x50x2,25 mm, corte
a 45° para perfeito acabamento por processo de lixamento da solda,
com pintura epoxi. Unidas as barras de unido através de parafusos e
porcas métricas de montagem. Ponteiras de acabamento na
extremidade inferior do tubo, em contato com o piso, injetadas em
material termoplastico com boa resisténcia mecéanica a impactos,
dotada de sapata para corregdo de possiveis desniveis do piso.

Barra Central — Quantidade: 02 unidades

Barras de unido para estruturas de plataformas de trabalho de secgdo
retangular em ago tubular SAE 1020 de 30x50x1,2mm pintura epoxi.

1) A proposta comercial
apresentada nao
contém nenhuma

discriminagdo técnica da

linha comercializada.
Licitante anexou catalogo do
produto divergente do
solicitado no edital conforme
analise do item.

2) Sem tampa basculante,
e sem ponteiras
pldsticas nas laterais.

Iltem 8.12 - Serdo
desclassificadas as
propostas que

deixarem de atender
as disposicGes deste
instrumento.

1)Por falta da
discriminacdo do
produto ofertado, a

analise foi feita
pelos catdlogos
anexados e
verificou-se que o
produto nao
atende as
exigéncias.

1) produto
inferior ao
solicitado.

2) Nao

atendeu ao edital.
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Fixadas as estruturas laterais e centrais através de parafusos e porcas
métricas de montagem.

Perfil Central Duplo — Quantidade: 01 unidade.

Tampas basculantes de acesso ao cabeamento duplas,
confeccionadas em aluminio extrudado e 2 mm de espessura.
Tratamento superficial com pintura epdxi. Ponteiras plasticas de
acabamento nas laterais injetadas em material termoplastico na
mesma cor do perfil. Fixacdo com parafusos M6 com tratamento em
zincagem branca.

Perfil Subida de Cabos — Quantidade: 01 unidade.

Estrutura em chapa metalica SAE 1020 de 1,2 mm de espessura, com
pintura epodxi. Dotado de sapata reguldvel em formato octogonal
com rosca M6, com possibilidade de regulagem de até 20 mm,
injetadas em termoplastico.

Fixagdo ao movel através de parafusos.

Calhas — Quantidade: 02 unidades

Calha tipo leito para alojamento de cabos de eletrificagdo, I6gica e
telefonia, confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 0,9mm de
espessura, estruturada longitudinalmente através de dobras. Possui
acabamento em pintura epoxi. Fixagdo nas barras de unido da mesa
através de parafusos do tipo Autobrocante.

Eletrificagdo — Quantidade: 02 unidades.

Régua para eletrificagdo confeccionada em chapa de ago SAE 1020
com 0,9mm de espessura em formato piramidal, facilitando assim o
acesso as tomadas. Apresenta pré-disposicao para o encaixe de 3
tomadas de energia (2P+T) e 3 para fixagdo de rede de dados (RJ45)
e/ou telefonia (RJ11). Com pintura epdxi. Fixacdo a gaveta de
eletrificagdo através do sistema de encaixe.

3) Tampas basculantes de

4)

5)

acesso ao cabeamento
duplas.

Sem ponteiras plasticas
de acabamento nas
laterais injetadas em
material termoplastico
na mesma cor do perfil.

Sem régua de
eletrificagdo.
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Calha de acabamento utilizada em conjunto com as gavetas de
eletrificacdo, confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 0,9mm
de espessura, estruturada através de dobras. Possui acabamento em
pintura epoxi. Fixagdo as calhas através de sistema de encaixe, com
furo central que possibilita a passagem de fiacao.

Alojamento para réguas de eletrificagdo, logica e telefonia,
confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0,9mm de espessura,
estruturada através de dobras. Possui acabamento em pintura epoxi.
Fixacdo das réguas ao alojamento através de sistema de encaixe e do
alojamento ao tampo através de parafuso.

Suporte pra CPU — Quantidade: 01 unidade

Suporte para CPU com abas laterais confeccionados em aco SAE 1020
4,76x31,75mm com pintara epoxi.

Tampo em madeira aglomerada de 18mm de espessura, revestida
com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
encabecada com fita de poliestireno de superficie visivel texturizada
com espessura 1mm. Parafusos para fixagdo ao tampo do tipo
autocortante.

CONDICOES ADICIONAIS:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (um
por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas informadas;
Apresentar para este item certificagdo da ABNT/UL da NBR
13966/2008, relatério de ensaio por laboratorio acreditado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983 Exposicdo a névoa salina durante 500
horas, classificagdo de empolamento e enferrujamento. O

6) Sem calha
acabamento.
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empolamento que atende aos requisitos da norma ABNT NBR
5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR
ISO 4628-3:2015, NR17 e Roétulo Ecolégico ABNT NBR 1SO
14020/2002, 14024/2004

7) Nao atendeu o edital,
pois apresentou
certificagdo de 2015, e
sim de 74.

NBR 5841/74

ITENS 03, 04, 05, 06, 07, 08, 09, - ARMARIO E GAVETEIROS.

..... Sistema de puxadores embutidos injetados em ABS de formato
retangular com raios ergondémicos na cor prata.

1)

2)

A proposta comercial
apresentada nao contém
nenhuma  discriminagdo
técnica da linha
comercializada.

Licitante anexou catalogo
do produto divergente do
solicitado no edital
conforme andlise dos
itens.

item 8.12 -
desclassificadas
propostas

instrumento.

Serdo

que
deixarem de atender
as disposicGes deste

as [ 1) Por falta da

discriminacao

do produto
ofertado, a
analise foi feita
pelos catédlogos
anexados E
verificou-se que
o produto ndo
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3) Todos 0s modelos atende as
constantes no catdlogo exigéncias,
apresentado, divergem do
solicitado, consta no 2) Produto inferior
catdlogo modelo de ao solicitado.
puxador externo em
polipropileno, enquanto
que no edital exige-se
puxador embutido em
ABS.

ITEM 19 — MESAS DE REUNIAO REDONDA 1) A  proposta comercial | Item 8.12 - Serdo | 1)Por falta da
Tampo em formato circular para reunides, em madeira aglomerada apresentada ndo contém | desclassificadas as discriminagdo do
com espessura de 25 mm, revestimento laminado melaminico de nenhuma discriminagao | propostas que produto

baixa pressdo em ambas as faces, fita de poliestireno com 3 mm na técnica da linha | deixarem de atender ofertado, a
cor do laminado. Fixacdo a estrutura através de parafusos para comercializada. as disposicbes deste anadlise foi feita
madeira. instrumento. pelos catdlogos

2) Licitante anexou catdlogo anexados e

Estrutura metalica: Pé tipo disco com @ 650 mm, com travessa de
base do tampo com fixacgdo em 8 pontos, em formato de “X”
confeccionado em aluminio fundido com espessura de 11 mm;
fixacdo a coluna central através de uma haste com rosca total M10,
sendo fixada na parte inferior do disco através de duas porcas M10 e
duas arruelas; coluna central de @63 mm com espessura de 1,5mm e
altura de 545 mm; acabamento em pintura epoéxi na cor a definir.
Caixa de mesa para acesso a pontos de energia, telefonia, logica,
HDMI e USB, medindo didmetro de 116 mm, com dimensdes para o
recorte de encaixe no tampo de didmetro 104 mm. Aba superior e
tampa em aluminio injetado e abertura de no minimo 10 mm para

do produto divergente do
solicitado no edital
conforme analise dos itens.

3)Todos 0s modelos
constantes no catalogo
apresentado, divergem do

solicitado, consta no catalogo
dois modelos  estruturas
metdlicas um com de 5 patas e
outro com 4 patas em “X”,

verificou-se que
o produto ndo
atende as
exigéncias.

2) Produto inferior

ao solicitado.




passagem de cabos, abertura da tampa tipo basculante, com
tratamento superficial fosfatizante e acabamento em pintura epoxi.
Corpo em ABS fixado a aba através de 04 parafusos e fixagdo ao
tampo através de 04 parafusos para madeira. Possui duas tomadas
de energia padrdo americano e apresenta pré-disposicdo para o
encaixe de 2 conectores RJ45 padrao Keystone ou Systimax, 1
encaixe para USB e 1 para HDMI.

CONDIGOES ADICIONAIS:

Serd admitida uma variacdo nas medidas informadas de +/- 5% (um
por cento);

Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido
seguindo as mesmas especificagdes técnicas informadas;
Apresentar para este item certificado da ABNT/UL acreditado pelo
INMETRO com a norma NBR 13.966 (edigdo mais recente); no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo
ofertado; também serd aceito certificado equivalente emitido por
organismo internacional de reconhecida e irrestrita competéncia e
confiabilidade laudo expedido por laboratério credenciado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983, Exposi¢cdo a névoa salina durante 500
horas, classificacdo de empolamento e enferrujamento. O
empolamento que atende aos requisitos da norma ABNT NBR
5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR ISO
4628-3:2015, NR 17 e Rétulo Ecolégico ABNT NBR 1SO 14020/2002,
14024/2004

enquanto que no edital foi
pedido pé tipo disco.

Item 25 - ESTACAO DE TRABALHO PARA 4 LUGARES EM “X” 1) A proposta comercial | Item 8.12 - Serdo| 1) Por falta da
1,40X1,40M apresentada n3ao contém | desclassificadas as discriminacdo do
nenhuma discriminagao | propostas que_| __produto
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Painéis (para formacdo completa da estagdo).

Armacdo constituida de estrutura em aluminio extrudado, com
espessura de 10 cm, alta resisténcia a impactos e alta durabilidade a
corros3o, através de banhos desengraxantes e pintura epdxi na cor a
definir. Ndo serd aceito o uso de soldas ou arrebites para armagao do
quadro estrutural e nem uso de cremalheiras vertical para encaixes
de mao francesa para fixagdo e apoio dos tampos.

A armacdo deve ser dotada de uma guia horizontal na altura da
superficie de trabalho para encaixes de suporte para apoio do tampo.
As pecas metdlicas de apoio ao tampo poderdo ser instaladas em
qualquer posicdo do tampo para aumentar a estabilidade da
superficie de trabalho. Devem ser instaladas no minimo 3 (trés)
suportes para apoio em cada tampo.

Suporte

para apoio e fixagdo de tampos deve ser encaixados aos painéis
divisdrios, confeccionado em chapa de ago SAE estampado, com 1,5
mm de espessura, recebendo tratamento anti-corrosivo por
fosfatizacdo, acabamento de tinta epdxi através do processo de
revestimento baseado na aplicacdo eletrostatica, de alta resisténcia
quimica a manchamento, a abrasdao e impactos, com secagem em
estufa.

Painel dotado de orificios, para passagem de fiagdo interna, tanto na
horizontal como na vertical. A armagédo recebe faces que sdo fixadas
através de encaixes rapidos que fazem parte da prépria face. A parte
superior podera receber a tampa de armagdo e ponteiras plasticas
injetadas em polietileno da mesma cor do painel. Na parte inferior
da estrutura, rodapé metalico em aluminio extrudado com passagem

técnica da linha

comercializada.

2) Licitante anexou
catdlogo ao qual ndo
contempla item solicitado no
edital conforme analise dos
itens.

deixarem de atender
as disposicbes deste
instrumento.

ofertado, a
andlise foi feita
pelos catalogos
anexados 2
verificou-se que
o produto ndo

atende as
exigéncias.

2) produto
inferior ao
solicitado.
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interna de fiacdo, e na parte superior, acima do nivel do plano de
trabalho, face basculante contendo a linha de tomadas
independente do painel na altura da superficie de trabalho com trés
tomadas elétricas e duas para dados e voz. Possibilidade de
sobreposicdo vertical dos painéis para atender a dinamica de layout,
permitindo variacdo da altura dos mesmos, sem substituicdo de
pecas nem desmontagem da estagdo de trabalho. Sapatas de apoio
no piso injetadas em polietileno, com regulagem de altura através de
parafuso em aco com rosca ou de melhor qualidade.

Tampa da armagdao em formato retilineo, fabricada em aluminio, de
alta resisténcia a impactos e alta durabilidade a corrosdo, fixada a
armacao através de engates rapidos que fazem parte da prépria
tampa. O encaixe da tampa da armagdo deve ser feito no proprio
painel ndo sendo aceito o uso de pegas aparafusadas ou adaptadas.
O encaixe deve ser firme e ser realizado por toda a largura do painel
para ter sustentagdo e resisténcia para as mudangas de layout.

Faces constituidas em chapa de MDF ou MDP, com alta resisténcia a
impactos e a impermeabilidade, com espessura de 10 mm, cobertas
com tecido 100% poliéster ou em laminado melaminico de fino
acabamento que recebe grampos de fixagdo na parte oposta a chapa.
A fixacdo a armacgdo é feita através de engates rapidos com saque
frontal sem necessidade de retirar as superficies de trabalho para
saque das mesas, confeccionadas em chapa metdlicas ou de melhor
qualidade.

3) A linha ofertada DM,
trata-se de diviséria com

& AeA Ssuep

12




Os painéis deverdo permitir a possibilidade de empilhamento dos
mesmos possibilitando o aumento das alturas dos painéis sem que
seja necessdria a substituicdo dos painéis existentes.

A unido entre painéis devera ocorrer sem o uso de parafusos, através
de pecas independentes de encaixes tipo borboleta.

Variagdo maxima permitida de 1 % nos dimensionais.

Altura dos painéis: 102 a 105 cm

Espessura dos painéis: 10 cm com as faces

Tampos

Tampo em formato de “L” inteirigo, tipo estagao de trabalho, em
madeira aglomerada com resina fendlica, particulas de
granulometria fina de 25 mm de espessura. Revestimento laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, borda frontal em
fita de polietileno na cor do laminado do tampo, 3 mm de espessura,
quinas arredondadas e encabegamento com fita de borda de 1,5 mm
de espessura na mesma cor do tampo nas demais quinas.
dimensionais.

Dimensdes: 140 x 140 cm

Altura das superficies: 72 a 75 cm

Estrutura lateral para tampos

Estrutura metdlica com tratamento anti-corrosivo por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epoxi e resistente a teste de névoa salina,
com coluna central em tubo @ 2” com 2,25mm de espessura,
travessa superior em chapa de ago estruturado com tubo de ago de
didmetro 5/8” e espessura 1,5mm, e travessa inferior de tubo de ago
eliptico SAE 1020 20x45x1,5mm conformado com raio médio de

faces com acabamento em
laminado melaminico que
apresenta alturas fixas em
seus quadro, ndao havendo a
possibilidade de aumento
através de empilhamento,
conforme solicita o edital.

R AU SSoge
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275mm e profundidade de 233mm, com ponteiras de acabamento
injetadas em polipropileno e sapatas regulaveis em forma octogonal
com rosca M6 e injetadas em polietileno copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasao.

Estrutura fixada ao tampo através de parafuso cementado 4,5 x
22mm com alta resisténcia ao torque

CONDICOES ADICIONAIS:

Serd admitida uma variagdo nas medidas. Entende-se por similar o
produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas
especifica¢gbes técnicas informadas;

Apresentar para este item certificado da ABNT/UL acreditado pelo
INMETRO com a norma NBR 13.967/13964 (edi¢cdo mais recente);
no certificado deverido estar identificados o fabricante e o modelo
ofertado; também serd aceito certificado equivalente emitido por
organismo internacional de reconhecida e irrestrita competéncia e
confiabilidade. Laudo expedido por laboratério credenciado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983, Exposi¢do a névoa salina durante 500
horas, classificagdo de empolamento e enferrujamento. O
empolamento que atende aos requisitos da norma ABNT NBR
5841:2015. O grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR
ISO 4628-3:2015, NR 17 e Rotulo Ecolégico ABNT NBR ISO
14020/2002, 14024/2004
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LOTE 02 — CADEIRAS E LONGARINAS.

EXIGENCIAS ANALISE DA PROPOSTA EDITAL STATUS
PROPOSTA DE PRECOS
ITEM 8.0 — PROPOSTA DE PRECOS.
8.2.Proposta elaborada em consonancia com as especificagdes constantes | 1)Nao apresentou | Item 8.12 - Serdo
deste instrumento e seus elementos - Anexo | -, em papel timbrado da | especificagbes com a | desclassificadas as | 1) Ndo atendeu
empresa, quando for o caso, devidamente assinada por seu | discriminagdo, ou | propostas que ao edital.
representante, contendo no correspondente lote cotado: discriminagdo, | caracteristicas dos produtos, | deixarem de atender
marca e/ou modelo e outras caracteristicas se necessario, o quantitativo | ndo sendo possivel fazer a | as disposi¢des deste
e os valores unitdrio e total expressos em algarismos. analise técnica comparativa | instrumento.

ao edital.
ITEM 01 - CADEIRA OPERACIONAL 1)A proposta comercial | ltem 8.12 - Serdo | 1)Por falta da
Encosto de espaldar alto com espuma anatémica em poliuretano | apresentada ndo contém | desclassificadas as | discriminacdo  do
injetado, de 55 mm de espessura, densidade D55, indeformavel, ignifuga, | nenhuma discriminacdo | propostas que | produto ofertado, a
revestida com tecido sintético, de alta resisténcia a impactos, concha | técnica da linha | deixarem de atender | analise foi feita

interna em polipropileno injetado, 100% recicldvel e carenagem
texturizada em polipropileno injetado de alta resisténcia a impactos.
Refor¢o metalico estrutural para o encosto, estampada em chapa de aco
SAE 1020 com 2,65 mm de espessura, estrutura de unido do encosto com
assento com regulagem de altura por catraca que permite a regulagem
da altura do encosto em 8 posiges pré-definidas. Assento com espuma
anatdmica em poliuretano injetado, de 60 mm de espessura, densidade
D55, indeformavel, ignifuga, e concha interna de compensado
multilaminado de 14 mm de espessura com borda frontal ligeiramente

comercializada.

2)A Licitante anexou catalogo
do produto divergente do
solicitado no edital conforme
analise dos itens.

3)Todos 0s modelos
constantes no catdlogo da

as disposicdes deste
instrumento.

pelos codigos dos
catalogos anexados
e verificou-se que o

produto nao
atende as
exigéncias.

2) Produto inferior
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carenagem texturizada em polipropileno injetado de alta resisténcia a
impactos e abrasdao com bordas arredondadas para protecdo do
estofado e 100% recicldvel. Mecanismo de reclinagdo através de
sistema sincronizado na relagdo 2:1 composto por corpo em aluminio
injetado, com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por
fosfatizagdo e pintura eletrostatica na cor preta. Sistema de reclinagio
com eixo horizontal e travamento do conjunto estofado em trés
posigdes e sistema de liberagdo do mecanismo tipo antipanico. Sistema
de regulagem de pressdo da mola do sistema de reclinacdo com
manipulo de empunhadura injetado em polipropileno, alavancas de
acionamento do mecanismo e sistema pneumatico independentes, em
aco de 8 mm de didametro, com manipulo injetado em polipropileno
100% reciclavel. Estrutura de unido do mecanismo com encosto em
lamina estampada de ago SAE 1020 %1/4” x 3” pol. com tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epdxi na cor
preta. Coluna a gds confeccionada em ago SAE 1020 tubular com
pintura epoxi a pd, e com conificagdo 1°26’ na parte inferior para
encaixe na base giratoria. Haste central pressurizada, que propicia
suavidade de amortecimento sem o uso de molas, curso de regulagem
de 100 mm (Base AL) 110 mm (Base NY), confeccionada em aco SAE
1045 e com conificagdo tipo Morse (1°26’) na parte superior para
encaixe no suporte de fixagdo do assento da cadeira. Bucha guia interna
em POM (Poli Oxi Metileno), copolimero composto de alta dureza e
rigidez e excelentes propriedades deslizantes. Resisténcia a esforcos de
pressao de até 300 N. Base giratdria injetada em Nylon poliamida 6.6 na
cor preta e 5 hastes equidistantes a 72° e raio de 325 mm, refor¢adas
com aletas estruturais para aumentar a resisténcia a cargas estdticas
aplicadas, encaixe do pistdo de regulagem de altura da cadeira através

especificagdo exigida, o0s
codigos dos produtos
apresentados na proposta
nao contém caracteristicas
similares  aos  produtos
exigidos no edital.

4))Sem estrutura de unido do
encosto com assento com
regulagem de altura por
catraca que permite a
regulagem da altura do
encosto em 8 posi¢ées pré-
definidas.

3)Ndo apresentou
a SO 6940/04
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do sistema de cone Morse. Rodizios de duplo giro, corpo 100% em
Nylon 6.6 com rodas @ 65 mm, composto por uma banda de rodagem
em poliuretano. Eixo central usinado em aco SAE 1006 e haste
estampada e laminada a frio em ago SAE 1006 (zincado branco),
apoiado em pista de esfera de rolamento de ago SAE 1020 cementado,
fixados a base através de anel de pressdo produzido em ago SAE 1070.
Medidas

Assento :500mm

Profundidade :510mm

Altura do encosto530mm

Profundidade 510mm

Braco a brago 630mm

Altura minima 950mm

Altura maxima 1.134mm

Apresentar para este item certificagdo da ABNT/UL da NBR 13962/2006,
relatério de ensaio por laboratério acreditado pelo INMETRO da NBR
8094/1983 Exposi¢do a névoa salina durante 500 horas, classificacdo de
empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos
requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento
atende a norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, 8537/2003, 9178/2003 ,
6940/04 ,NR 17 e Rotulo Ecolégico ABNT NBR ISO
14020/2002,14024/2004.

5) Sem rodizios de duplo
giro, corpo 100% em Nylon
6.6 com rodas @ 65 mm,
composto por uma banda de
rodagem em poliuretano.

6)Ndo apresentou a ABNT
ISO 6940/04
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ITEM 02 - CADEIRA DE APROXIMAGAO, FIXA, ESPALDAR MEDIO EM TECIDQ

Encosto de espaldar médio e concha interna injetado em polipropileno
com carenagem traseira bipartida com desenho tipo fraque na cor preta.
Reforgo metalico estrutural para o encosto, estampada em chapa de aco
SAE 1020 com 2,65 mm de espessura, e estrutura de unido do encosto
ao assento sem regulagem de altura, confeccionada em lamina de aco
SAE 1020 1/4”x 3", ambos com acabamento em pintura epdxi na cor
preta. Espuma de poliuretano flexivel de 50 mm de espessura, com
densidade D55, injetada diretamente sobre concha interna de
polipropileno. Revestimento em tecido sintético. Assento injetado em
polipropileno na cor preta, com espuma de poliuretano flexivel de 55
mm de espessura, com densidade D55, colada sobre concha interna de
polipropileno injetado, com borda frontal ligeiramente curvada.

1)A  proposta  comercial
apresentada ndo contém
nenhuma discriminacgdo
técnica da linha
comercializada.

2) A Licitante anexou
catdlogo do produto

divergente do solicitado no
edital conforme analise dos
itens.

Todos os modelos constantes
no catdlogo da linha Clip,
divergem da especificacdo

Item 8.12 - Serdo
desclassificadas  as
propostas que
deixarem de atender
as disposicOes deste
instrumento.

1)Por falta da
discriminagéio do
produto ofertado,
a andlise foi feita
pelos cddigos dos

catalogos

anexados e
verificou-se que o
produto nao
atende as
exigéncias.

Produto inferior ao
solicitado.

Revestimento em tecido sintético. Estrutura metalica, do tipo balancim, | exigida, os cddigos dos Ndo apresentou a
com laterais em tubo de ago SAE 1020 @ 25,4 x 2,25 mm unido por solda | produtos apresentados na ISO 6940/04
a chapa de ago SAE 1.1/2” x 1/8” x 120 mm que serve de sustentacdo ao | proposta nao contém

apoia braco integrado. Travamento posterior através de tubo de ago SAE | caracteristicas similares aos

1020 @ 12,7 x 1,5 mm e frontal através de tubo de aco SAE 1020 @ 25,4 x | produtos exigidos no edital.

2,25 mm com acabamento em pintura epoxi na cor preta ou acabamento

cromado. Sapatas injetadas em polipropileno. Apoia braco injetado em | 3)Ndo apresentam

poliuretano expandido de 235 x 94 x 39 mm com alma interna em ago | carenagem bipartida, e os

SAE 1020 de 3,18 mm de espessura e fixado a estrutura através de | bragos da cadeiras cddigo

parafuso M6 x 16 mm. Apresentar para este item certificacdo da | 64101, ndo sdo integrados a

ABNT/UL da NBR 13962/2006, relatério de ensaio por laboratério | estrutura, e sim fixados ao

acreditado pelo INMETRO da NBR 8094/1983 Exposicdo a névoa salina | assento.

durante 500 horas, classificagdo de empolamento e enferrujamento. O

empolamento que atende aos requisitos da norma ABNT NBR

‘(*Q:Lw_a
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5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR ISO
4628-3:2015.,, 8537/2003, 9178/2003 , 6940/04 ,NR 17 e Rotulo

Ecoldgico ABNT NBR 1SO 14020/2002,14024/2004 4)Ndo apresentou a SO
6940/04
ITEM 03-04 — CADEIRAS OPERACIONAL E GIRATORIAS. 1)A  proposta comercial | ltem 8.12 - Serdo | 1)Por falta da
Encosto de espaldar médio e concha interna injetado em polipropileno | apresentada ndo contém | desclassificadas as | discriminacio  do
com carenagem traseira bipartida com desenho tipo fraque na cor | nenhuma discriminagdo | propostas que | produto ofertado,
pretas e n técnica da linha | deixarem de atender | a analise foi feita
comercializada. as disposi¢des deste | pelos codigos dos
instrumento. catalogos
2) A Licitante anexou anexados S
catalogo do produto verificou-se que o
divergente do solicitado no produto nao
edital conforme anadlise dos atende as
itens. exigéncias.

Todos os modelos constantes
no catdlogo da linha Clip,
divergem da especificacao
exigida, os codigos dos
produtos apresentados na
proposta nao contém
caracteristicas similares aos
produtos exigidos no edital.
N3o apresentam carenagem
bipartida.

2) Produto inferior
ao solicitado.

3)Ndo apresentou
a 1SO 6940/04

Ry




Apresentar para este item certificagdo da ABNT/UL da NBR 13962/2006,
relatorio de ensaio por laboratério acreditado pelo INMETRO da NBR
8094/1983 Exposicdo a névoa salina durante 500 horas, classificagdo de
empolamento e enferrujamento. O empolamento que atende aos
requisitos da norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento
atende a norma ABNT NBR I1SO 4628-3:2015.,, 8537/2003, 9178/2003 ,
6940/04 ,NR 17 e Rotulo Ecolégico ABNT NBR ISO
14020/2002,14024/2004.

Ndo apresentou a ABNT ISO
6940/04

ITEM 05 - CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR ALTO, EM TECIDO TIPO
TELA.

Encosto de espaldar alto, com estrutura injetada em Nylon de alta
resisténcia a fadiga e impactos, com acabamentos do mecanismo de
regulagem do encosto injetados no mesmo material, 100% recicldvel,
revestido com tecido tipo tela, e apoio lombar fixo, injetado em espuma
de poliuretano semirrigida, na parte posterior do encosto. Sistema de
unido do encosto com assento, através de estrutura metélica injetada
em aluminio estrutural com acabamento polido. Sistema de regulagem
de altura do encosto através de catraca deslizante em aluminio com
regulagem de altura de 6 posi¢des pré definidas. Assento com concha
injetada em Nylon, de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100%
reciclavel, com espuma anatémica de poliuretano de 45 mm de

1)A  proposta  comercial
apresentada ndo contém
nenhuma discriminacdo
técnica da linha
comercializada.

2) A Licitante anexou

catdlogo do produto cddigo
54000 da linha Clip Plus, e o
mesmo nao atende as
exigéncias por ndo possui
mecanismo de reclinacdo
através de sistema

Item 8.12 - Serdo
desclassificadas as
propostas que
deixarem de atender
as disposicdes deste
instrumento.

1)Por falta da
discriminacdo  do
produto ofertado, a
andlise foi feita
pelos codigos dos
catalogos anexados
e verificou-se que o

produto nao
atende as
exigéncias.

2)Produto inferior

ao solicitado.

S

—
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espessura, com densidade D40, colada sobre concha, com borda frontal
ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulacio sanguinea.
Revestimento em tecido sintético 100% poliéster com protegdo
impermeabilizante a manchas e liquidos. Sistema de regulagem de
profundidade do assento deslizante com travamento em 05 (cinco)
posi¢Ges. Mecanismo de reclinacao através de sistema sincronizado na
relagao 2:1 composto por corpo em aluminio injetado, com tratamento
anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizacdo e pintura eletrostatica
na cor preta. Sistema de reclinagdo com eixo horizontal e travamento
do conjunto estofado em cinco posicBes e sistema de liberacdo do
mecanismo tipo antipanico. Sistema de regulagem de pressdo da mola
do sistema de reclinagdo através de manivela integrada ao manipulo de
regulagem de altura pneumatica do assento, injetada em polipropileno
e alavanca individual para regulagem e fixagdo da inclinagdo do encosto
injetada em polipropileno 100% reciclavel. Coluna a gas com tubo
central em ago SAE 1020 @ 50 x 1,50 mm, encaixe cdénico de precisdo
tipo “cone Morse” (dngulo de 1°26’16”) entre as hastes, com acionador
pneumatico central de regulagem de altura classe 3 (minimo) segundo
DIN 4550. Base giratoria injetada em aluminio ADC-12 com 5 hastes
equidistantes a 72° e raio de 325 mm e acabamento polido, reforgadas
com aletas estruturais para aumentar a resisténcia a cargas estaticas
aplicadas sobre o assento. Rodizio de duplo giro 64 mm de didmetro,
com corpo e rodas fabricados em poliamida 6.6, ou rodas com banda de
rodagem em PU, e eixo central apoiado em esfera de rolamento de aco.
Bragos com sistema de fixagdo ao assento e sistema de regulagem
lateral através de estrutura injetada em aluminio polido, com corpo e
apoia bragos injetados em termopldsticos de alta resisténcia estrutural
e a abrasdo. Sistema de regulagem de altura dos bracos, deslizante

sincronizado na relagdo 2:1
composto por corpo em
aluminio, nem bracos com
sistema de fixacdo ao assento
e sistema de regulagem
lateral através de estrutura
injetada em aluminio polido

3) NZo possui alavanca
individual para regulagem e
fixacdo da inclinacio do

encosto injetada em
polipropileno 100%
reciclavel.

4)Nao possui bragos com
sistema de fixacdo ao
assento e sistema de
regulagem lateral através de
estrutura injetada em
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através de botdo frontal com 4 posicdes pré definidas, regulagem de
profundidade dos apdia bracos deslizante com 4 posi¢des pré definidas
e regulagem angular dos apoia brago. Encosto de cabeca com estrutura
injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, com
acabamentos e sistema de regulagem de altura injetados no mesmo
material, 100% reciclavel, com espuma de poliuretano injetado e
revestimento com tecido 100% poliéster com protecdo
impermeabilizante a manchas e liquidos. Sistema de regulagem de
altura do apoio de cabega através de sistema catraca deslizante e de
profundidade com sistema giratério permitindo a fixagdo do mesmo em
qualquer posicdo, proporcionando ao usudrio maior conforto.
Apresentar para este item certificado da ABNT/UL acreditado pelo
INMETRO com a norma NBR 13.962 (edicdo mais recente); no
certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo
ofertado; também sera aceito certificado equivalente emitido por
organismo internacional de reconhecida e irrestrita competéncia e
confiabilidade, com laboratério acreditado por terceiros, para os
ensaios especificos para cadeiras; caso o laudo/certificado/relatério ndo
esteja em portugués deverdo ser acompanhados de traducdo
juramentada , laudo expedido por laboratdrio credenciado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983, Apresentar para este item Exposicdo a
névoa salina durante 500 horas, classificagdo de empolamento e
enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos da norma
ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma ABNT
NBR ISO 4628-3:2015

Dimensoes

aluminio polido.




ITEM 06 - CADEIRA FIXA, ESPALDAR ALTO COM REVESTIMENTO EM
TELA.

Encosto de espaldar alto, com estrutura injetada em Nylon de alta
resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel, com revestido em tela,
e apoio lombar mével ajustavel conforme usudrio, injetado em espuma
de poliuretano semirrigida, na parte posterior do encosto. Sistema de
unido do encosto com assento fixo, através de estrutura injetada em
Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel. Assento
com espuma anatdmica em poliuretano injetado, de 60 mm de
espessura, densidade D55, indeformavel, ignifuga, e concha interna de
compensado multilaminado de 14 mm de espessura com borda frontal
ligeiramente curvada no assento para ndo obstruir a circulacdo
sanguinea. Revestido com tecido sintético de alta resisténcia,
carenagem texturizada em polipropileno injetado de alta resisténcia a
impactos e abrasdo com bordas arredondadas para protecdo do
estofado e 100% reciclavel. Estrutura metalica, do tipo balancim, com
laterais em tubo de ago SAE 1020 @ 25,4 x 2,25 mm unido por solda a
chapa de ago SAE 1.1/2” x 1/8” x 120 mm. Travamento posterior
através de tubo de aco SAE 1020 @ 12,7 x 1,5 mm e frontal através de
tubo de ago SAE 1020 @ 25,4 x 2,25 mm com acabamento em pintura
epoxi na cor preta ou acabamento cromado. Sapatas injetadas em
polipropileno Apoia bragco em formato de “T” com sistema de
regulagem de altura deslizante através de botdo lateral com 7 posicdes
pré-definidas, sistema de fixacdo ao assento através de estrutura
injetada em nylon poliamida 6.6 na cor preta, com corpo injetado em
termoplasticos de alta resisténcia estrutural e @ abrasdo, apoia bragos
superior injetado em poliuretano. Apresentar para este item

Item 8.12 - Serdo
desclassificadas as
propostas que
deixarem de atender
as disposicdes deste
instrumento.

1)Por falta da
discriminacdao do
produto ofertado, a
andlise foi feita
pelos cddigos dos
catdlogos anexados
e verificou-se que o

produto nao
atende as
exigéncias.

2)A licitante deixou
de apresentar a
certificacdo
6940\04

& Ml%
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certificagdo da ABNT/UL da NBR 13962/2006, relatério de ensaio por
laboratério acreditado pelo INMETRO da NBR 8094/1983 Exposicdo a
névoa salina durante 500 horas, classificagdo de empolamento e
enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos da norma
ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma ABNT
NBR ISO 4628-3:2015.,, 8537/2003, 9178/2003 , 6940/04 ,NR 17 e
Rotulo Ecolégico ABNT NBR ISO 14020/2002,14024/2004

1)N&o apresentou a 6940\04

ITENS 08 — 09 E 10 - LONGARINA 2/3 LUGARES COM E SEM BRACOS.

Encosto de espaldar médio e concha interna injetado em polipropileno
com carenagem traseira bipartida com desenho tipo fraque na cor preta.
Refor¢o metalico estrutural para o encosto, estampada em chapa de ago
SAE 1020 com 2,65 mm de espessura, e estrutura de unido do encosto
ao assento sem regulagem de altura, confeccionada em lamina de aco
SAE 1020 1/4”x 3", ambos com acabamento em pintura epoxi na cor
preta. Espuma de poliuretano flexivel de 50 mm de espessura, com
densidade D55, injetada diretamente sobre concha interna de
polipropileno. Revestimento em tecido sintético. Assento injetado em
polipropileno na cor preta, com espuma de poliuretano flexivel de 55
mm de espessura, com densidade D55, colada sobre concha interna de
polipropileno injetado, com borda frontal ligeiramente curvada.
Revestimento em tecido sintético. Estrutura de unido do assento com
encosto em ldmina estampada de aco SAE 1020 %1/4” x 3” com
tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura
epdxi na cor preta, e carenagem modelada por sopro feita em PEAD na
cor preta. Estrutura com longarina horizontal em tubo de ago SAE 1020
40x50x1, 50 mm, com tratamento anti-corrosivo por fosfatizacdo e com
pintura epoxi na cor preta, colunas verticais em tubo de ago SAE 1020 30

1)A  proposta  comercial
apresentada ndo contém
nenhuma discriminagao
técnica da linha
comercializada.

2) A Licitante anexou
catdlogo do produto

divergente do solicitado no
edital conforme analise dos
itens.

Todos os modelos constantes
no catalogo da linha Clip,
divergem da especificacao
exigida, os codigos dos
produtos apresentados na
proposta ndo contém
caracteristicas similares aos
produtos exigidos no edital.

3)Nao apresentam

Item 8.12 - Serdo
desclassificadas as
propostas que
deixarem de atender
as disposicdes deste
instrumento.

1)Por falta da
discriminacdo  do
produto ofertado, a
andlise foi feita
pelos cédigos dos
catalogos anexados
e verificou-se que o
produto

atende

exigéncias.

nao
as

2) Produto inferior
ac solicitado.

2) Nao
apresentou a
6940/04

ISO




[ x 90 x 1,5 mm, e pés de apoio ao piso em tubo de aco SAE 1020 25 x 35 x
1,5 mm, com capa protetora injetada em polipropileno na cor preta.
Fixacdo dos estofados a longarina através de chapa de ago SAE 1020
estampada com 3 mm de espessura, soldada a barra de tubo 40 x 50
mm. Sapatas reguldveis com @ 50 mm, rosca M10 x 21,5 mm, injetadas
em polietileno de alta resisténcia a impactos e abrasao

Apresentar para este item certificacgdo da ABNT/UL da NBR
16031/2012, relatério de ensaio por laboratério acreditado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983 Exposi¢do a névoa salina durante 500
horas, classificacdo de empolamento e enferrujamento. O
empolamento que atende aos requisitos da norma ABNT NBR
5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR ISO
4628-3:2015.,, 8537/2003, 9178/2003 , 6940/04 ,NR 17 e Rotulo
Ecoldgico ABNT NBR ISO 14020/2002,14024/2004.

carenagem bipartida.

4)N3o apresentou a ISO NBR

6940/04

LOTE 03 — CADEIRAS DE AUDITORIO.

ITENS 01 — POLTRONAS PARA OBESO. 1)A proposta comercial | ltem 8.12 - Serdo| 1) Por falta da

Estofados revestidos em tecido sintético 100% poliéster, de alta apresentada ndo contém | desclassificadas as | discriminacdc do

resisténcia a tracdo, rasgamento, esgargamento, solidez a luz e nd@o nenhuma discriminagdo | propostas que | produto ofertado,

reagente a manchas; espuma em poliuretano laminada. Espuma técnica da linha | deixarem de atender | a znalise foi feita
o = U\
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do assento com espessura média de 60 mm com densidade de D55
indeformavel e espuma do encosto com espessura média de 55
mm, com densidade de D55 indeformavel moldada
anatomicamente para protec¢do da regido lombar, com conchas em
madeira aglomerada de alta resisténcia, com 25 mm de espessura,
Borda frontal ligeiramente curvada no assento, a fim de evitar a
obstrucdo da circulagdo sanguinea nos membros inferiores de
acordo com NR17. Capas para assento e encosto com alta
resisténcia a impactos e abrasdo, produzidas através do processo
de Vacuum Forming em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno),
conhecidos como um termoplastico rigido e leve, na cor preta
totalmente recicldvel, com local pré-definido para fixagdo de
identificagdo de numeragdo de poltronas. Sistema de absorgdo
aclstica através de orificios incorporados as carenagens de
assento e encosto fazendo com que o indice de reverberagdo baixe
consideravelmente, adequando-se as exigéncias de ambientes com
baixo nivel de ruidos. Sistema mecanico de basculamento, com
rebatimento simultdneo do assento e encosto, através de duas
molas de tor¢do com arame de @ 4 mm e sistema de tirantes
metalicos articulados. Fixagdo dos mecanismos de unido do
assento com o encosto, através de porcas de garra fixadas as
conchas e parafusos M6. Todos os componentes articuldaveis sdo
envoltos em nylon com carga de fibra, o que permite um perfeito
funcionamento das articulagGes sem ocasionar ruido e desgaste.
Estrutura do pé central em tubo de ago SAE 1020 30x90x1,5 mm,
com base em chapa de aco SAE 1020 de 6,35 mm de espessura,
ambos com tratamento anti-corrosivo por fosfatizacdo e com
pintura epoxi na cor preta. Estrutura lateral da poltrona, utilizada

comercializada.

2) O catalogo anexado da
linha de auditério ndo possui
sistema de absor¢do acustica
através de orificios
incorporados as carenagens
de assento e encosto, nem
local pré-definido para
fixacdo de identificador de
fileiras.

as disposicGes deste
instrumento.

pelo catalogo
constante e
verificou-se que o
produto ofertado
atende as
especificagdes.

nao

-

fengony




para o inicio, central e final de fileiras, confeccionada em tubo de
aco eliptico SAE 1010/1020 medindo 20 x 45 x 1,5 mm, com
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagao,
inclusive no interior dos tubos para evitar corrosdo do material e
acabamento de tinta em p6 “Sistema Hibrido” através de aplicagdo
eletrostdtica na cor preta, de alta resisténcia a abrasdo e impactos,
com secagem em estufa a 250°C. Sapata em chapa de ago SAE
1010/1020 com 1,9mm de espessura estampado e com
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagdo com
pintura “Sistema Hibrido” na cor preta de alta resisténcia a
abrasdo e impactos. Carenagem lateral injetada em polipropileno
(termopléstico) na cor preta totalmente recicldvel, com local pré-
definido para fixagdo de identificador de fileiras. Sistema de
absorcdo acustica através de orificios incorporados as carenagens
laterais das estruturas, fazendo com que o indice de reverberagdo
baixe consideravelmente, adequando-se as exigéncias de
ambientes com baixo nivel de ruidos. Apdia-brago basculante, com
prancheta escamotedvel embutida no pé quando fechada,
confeccionada em chapa de ago com espessura de 1/8” medindo
215 x 229,5 mm e mecanismo articulavel para basculamento e
rebatimento em aco trefilado com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso por fosfatizagdo, e acabamento de tinta em po
“Sistema Hibrido” através de aplicagdo eletrostatica na cor preta,
de alta resisténcia a abrasdo e impactos, com secagem em estufa a
250°C

Apresentar para este item, relatério de ensaio por laboratério
acreditado pelo INMETRO da NBR 8094/1983 Exposi¢do a névoa
salina durante 500 horas, classificagdo de empolamento e

4)Ndo possui carenagem
lateral.

5)Ndo possui local pré-
definido para fixacao de
identificador de fileiras.

e Rt/




enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos da
norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a
norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015

ITEM 02 - POLTRONA PARA AUDITORIO COM PRANCHETA.

Estofados revestidos em tecido sintético 100% poliéster, de alta
resisténcia a tragdo, rasgamento, esgarcamento, solidez a luz e ndo
reagente a manchas; espuma em poliuretano injetado. Espuma do
assento com espessura média de 65 mm com densidade de D55
indeformdvel e espuma do encosto com espessura média de 50
mm, com densidade D55 indeformavel moldada anatomicamente
para protecdo da regido lombar, com conchas em madeira
laminada prensada e moldada a quente de alta resisténcia, com 15
mm de espessura. Borda frontal ligeiramente curvada no assento,
a fim de evitar a obstrucdo da circulagdo sanguinea nos membros
inferiores de acordo com NR17. Capas para assento e encosto com
alta resisténcia a impactos e abrasdo, injetadas em polipropileno
(termoplastico) na cor preta totalmente reciclavel, com local pré-
definido para fixagdo de identificagdo de numeragdo de poltronas.
Sistema de absorgdo acUstica através de orificios incorporados as
carenagens de assento e encosto fazendo com que o indice de
reverberacdo baixe consideravelmente, adequando-se as
exigéncias de ambientes com baixo nivel de ruidos. Sistema
mecdnico de basculamento, com rebatimento simultdneo do
assento e encosto, através de mola de tor¢do com arame de @ 4
mm e sistema de tirantes metalicos articulados. Fixacdo dos
mecanismos de unido do assento com o encosto, através de porcas
de garra fixadas as conchas e parafusos M6. Todos os

1) A proposta comercial
apresentada ndo contém
nenhuma discriminagdo
técnica da linha
comercializada.

2) O catalogo anexado da
linha de auditdrio ndo possui
local pré-definido para
fixacdo de identificacdo de
numeragao de poltronas,
nem sistema de absorgdo
acustica através de orificios
incorporados as carenagens
de assento e encosto.

Item 8.12 - Serdo
desclassificadas as
propostas que

deixarem de atender
as disposicoes deste
instrumento.

1)Por falta da
discriminacao do
produto ofertado, a
analise foi feita
pelo catadlogo
constante e
verificou-se que o
produto ofertado
nao atende as
especificacoes.

2)Ndo apresentou a
ISO NBR 6940/04

D




componentes articuldveis sdo envoltos em nylon com carga de
fibra, 0 que permite um perfeito funcionamento das articulacdes
sem ocasionar ruido e desgaste. Estrutura lateral da poltrona,
utilizada para o inicio, central e final de fileiras, confeccionada em
tubo de aco eliptico SAE 1010/1020 medindo 20 x 45 x 1,5 mm,
com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagao,
inclusive no interior dos tubos para evitar corrosdao do material e
acabamento de tinta em p6 “Sistema Hibrido” através de aplicagdo
eletrostatica na cor preta, de alta resisténcia a abrasdo e impactos,
com secagem em estufa a 250°C. Sapata em chapa de ago SAE
1010/1020 com 1,9mm de espessura estampado e com
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizacdo com
pintura “Sistema Hibrido” na cor preta de alta resisténcia a
abrasdo e impactos. Carenagem lateral e central injetada em
polipropileno (termopldstico) na cor preta totalmente reciclavel,
com local pré-definido para fixagdo de identificador de fileiras.
Sistema de absorgdo aclstica através de orificios incorporados as
carenagens laterais das e centrais Apoia  brago
basculante,prancheta escamotedvel embutida no pé quando
fechada, confeccionada em chapa de ago com espessura de 1/8”
medindo 215 x 229,5 mm e mecanismo articuldvel para
basculamento e rebatimento em aco trefilado com tratamento
anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizacdo, e acabamento de
tinta em po “Sistema Hibrido” através de aplicagdo eletrostatica na
cor preta, de alta resisténcia a abras@ao e impactos, com secagem
em estufa a 250°C.

Medidas minima:

Altura total 900mm

3)Ndo  possui
lateral.

Carenagem

4)Ndo possui local pré-
definido para fixagdo de
identificador de fileiras.
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Largura brago a brago 570mm
Apresentar para este item certificagdo da ABNT/UL da NBR|
15878/2011, relatério de ensaio por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO da NBR 8094/1983 Exposi¢do a névoa salina durante 500
horas, classificagdo de empolamento e enferrujamento. O
empolamento que atende aos requisitos da norma ABNT NBR
5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR I1SO
4628-3:2015.,, 8537/2003, 9178/2003 , 6940/04 ,NR 17 e Rotulo|
Ecologico ABNT NBR I1SO 14020/2002,14024/2004

5)Ndo apresentou relatério de

ensaio ISO 6940/04.

LOTE 01 — MOVEIS (mesas, armarios, balcio e gaveteiros).

LICITANTE : LAY OUT CENTER - CNPJ N2 02.604.236/0001-62

EXIGENCIAS ANALISE DA PROPOSTA EDITAL STATUS
PROPOSTA DE PRECOS
S S sTH | o
CC M/&M{S \ 30
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ITEM 8.0 - PROPOSTA DE PRECOS.

8.2.Proposta elaborada em consonancia com as especificagoes | 1) A Licitante | Item 8.12 - Serdo

constantes deste instrumento e seus elementos - Anexo | -, em | apresenta especificacdo | desclassificadas as 1) Atendeu ao
papel timbrado da empresa, quando for o caso, devidamente | de acordo com as | propostas que edital.

assinada por seu representante, contendo no correspondente lote | exigéncias. deixarem de atender as

cotado: discriminacdo, marca e/ou modelo e outras caracteristicas disposi¢des deste

se necessario, o quantitativo e os valores unitario e total expressos instrumento.

em algarismos.

ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA — ESPECIFICACOES.

Iltem 8.12 - Serdo | 1)Ndo atendeu ao
5.0 — DA QUALIFICACAO TECNICA. A empresa deixou de | desclassificadas as | edital.
apresentar o CNPJ da | propostas que
5.2 — V — Comprovar a existéncia de assisténcia técnica local através | pessoa juridica, e ndo | deixarem de atender as
de CNPJ da grande Jodo Pessoa, com técnicos(montadores) | apresentou o | disposigdes deste
treinados pelo fabricante devidamente comprovados). comprovante do técnico | instrumento.
treinado pelo fabricante.
ITEM 10 — INFORMAGOES COMPLEMENTARES - LOTE 01 — MESA,
ARMARIOS, BALCAO E GAVETEIROS.
ITEM 02 - MESA PLATAFORMA.
1) O licitante ndo
ESTACAO DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA DUPLA PARA 02 Iltem 8.12 - Serdo | apresentou a
(DUAS) PESSOAS COM DIVISORIA CENTRAL E LATERAL EM desclassificadas as | ABNT/UL
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METALACRILICO,

............................. ; Apresentar para este item certificagdo da
ABNT/UL da NBR 13966/2008, relatério de ensaio por laboratério
acreditado pelo INMETRO da NBR 8094/1983 Exposi¢do a névoa
salina durante 500 horas, classificacdo de empolamento e
enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos da
norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a
norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015, NR17 e Rétulo Ecoldgico ABNT
NBR I1SO 14020/2002, 14024/2004

O licitante ndo apresentou
a NBR 13966\2008 para
esse item.

Item 25 - ESTACAO DE TRABALHO PARA 4 LUGARES EM “X”
1,40X1,40M

Apresentar para este item
certificado da ABNT/UL acreditado pelo INMETRO com a norma
NBR 13.967/13964 (edicdo mais recente); no certificado deverdo
estar identificados o fabricante e o modelo ofertado; também serd
aceito certificado equivalente emitido por organismo internacional
de reconhecida e irrestrita competéncia e confiabilidade. Laudo
expedido por laboratério credenciado pelo INMETRO da NBR
8094/1983, Exposicio a névoa salina durante 500 horas,
classificacdo de empolamento e enferrujamento. O empolamento
que atende aos requisitos da norma ABNT NBR 5841:2015. O grau
de enferrujamento atende a norma ABNT NBR 1SO 4628-3:2015, NR
17 e Rétulo Ecoldgico ABNT NBR ISO 14020/2002, 14024/2004

O licitante ndo apresentou
a certificagdo 13967\2008
para esse item.

ReL S

propostas que | 13966\2008 para
deixarem de atender as | esse item.
disposi¢des deste
instrumento.
2)Ndo atendeu ao
edital.
ltem 8.12 - Serdo| 2) O licitante ndo
desclassificadas as | apresentou a
propostas que | ABNT/UL
deixarem de atender as | 13967\2008 para
disposi¢des deste | esse item.
instrumento.
2)Ndo atendeu ao
edital.
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LOTE 02 — CADEIRAS

ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA — ESPECIFICAGOES.

Item 8.12 - Serdo | 1)Ndo atendeu ao
5.0 — DA QUALIFICACAO TECNICA. A empresa deixou de | desclassificadas as | edital, deixou de
apresentar o CNPJ da | propostas gue | apresentar NBR
5.2 —V — Comprovar a existéncia de assisténcia técnica local através | pessoa juridica, e ndo | deixarem de atender as | 6940..
de CNPJ da grande Jodo Pessoa, com técnicos(montadores) | apresentou o | disposicdes deste
treinados pelo fabricante devidamente comprovados). comprovante do técnico | instrumento.
treinado pelo fabricante.
ITEM 10 — INFORMAGCOES COMPLEMENTARES - LOTE 01 — MESA,
ARMARIOS, BALCAO E GAVETEIROS.
ITENS 01, 02, 03,06,07,08,09,10 E 11 item 8.12 - Serdo|1)Ndo atendeu ao
desclassificadas as | edital, deixou de
........................................ ; Apresentar para este item certificacdo da propostas que | apresentar NBR
ABNT/UL da NBR 13962/2006, relatério de ensaio por laboratério deixarem de atender as | 6940.
acreditado pelo INMETRO da NBR 8094/1983 Exposicdo a névoa disposicoes deste
salina durante 500 horas, classificagdo de empolamento e instrumento.
enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos da
norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a | O licitante ndo apresentou
norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.,, 8537/2003, 9178/2003 , | a NBR 6940\04 para esses
6940/04 ,NR 17 e Rotulo Ecolégico ABNT NBR ISO |itens.
14020/2002,14024/2004. e

R
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LOTE 03 — CADEIRAS DE AUDITORIO.

ITEM 02 - POLTRONA PARA AUDITORIO COM PRANCHETA.

........................... ; Apresentar para este item certificacdo da ABNT/UL
da NBR 15878/2011, relatério de ensaio por laboratério acreditado
pelo INMETRO da NBR 8094/1983 Exposicdo a névoa salina durante
500 horas, classificagdo de empolamento e enferrujamento. O
empolamento que atende aos requisitos da norma ABNT NBR
5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR I1SO
4628-3:2015.,, 8537/2003, 9178/2003 , 6940/04 ,NR 17 e Rotulo
Ecologico ABNT NBR ISO 14020/2002,14024/2004.

O licitante ndo apresentou a
NBR 6940\04 para esses
itens.

Item 8.12 - Serao
desclassificadas as
propostas que
deixarem de atender
as disposigdes deste
instrumento.

1)Ndo atendeu ao
edital, deixou de
apresentar NBR
6940.




LOTE 01 — MOVEIS (mesas, armarios, balcio e gaveteiros).

LICITANTE : CENTRA MOVEIS S/A - CNPJ N2 25.071.568/0001-24

EXIGENCIAS ANALISE DA PROPOSTA EDITAL STATUS
PROPOSTA DE PRECOS
ITEM 8.0 — PROPOSTA DE PRECOS.
8.2.Proposta elaborada em consonancia com as especificagdes | 2) A Licitante | Item 8.12 - Serdo
constantes deste instrumento e seus elementos - Anexo | -, em | apresenta especificagdo | desclassificadas as 1)Atendeu ao
papel timbrado da empresa, quando for o caso, devidamente |de acordo com as | propostas que edital.
assinada por seu representante, contendo no correspondente lote | exigéncias. deixarem de atender as
cotado: discriminacdo, marca e/ou modelo e outras caracteristicas disposicoes deste
se necessario, o quantitativo e os valores unitario e total expressos instrumento.
em algarismos.
ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA — ESPECIFICACOES.
ltem 8.12 - Serdo | 1)Atendeu ao edital.

5.0 - DA QUALIFICAGAO TECNICA. A empresa apresentou | desclassificadas as

todas as documentagdes | propostas que

5.2 -V — Comprovar a existéncia de assisténcia técnica local através
de CNPJ da grande Jodo Pessoa, com técnicos(montadores)
treinados pelo fabricante devidamente comprovados).

ITEM 10 — INFORMACOES COMPLEMENTARES - LOTE 01 — MESA,

exigidas para esta item.

deixarem de atender as
disposigdes deste
instrumento.

U sy
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ARMARIOS, BALCAO E GAVETEIROS.

ITEM 02 - MESA PLATAFORMA.

1)Atendeu ao edital.

ESTACAO DE TRABALHO EM MESA PLATAFORMA DUPLA PARA 02 Item 8.12 - Serdo

(DUAS) PESSOAS COM DIVISORIA CENTRAL E LATERAL EM desclassificadas as

METALACRILICO, propostas que

deixarem de atender as

............................. ; Apresentar para este item certificacgdo da | O licitante apresentou a | disposicdes deste

ABNT/UL da NBR 13966/2008, relatério de ensaio por laboratério | NBR  13966\2008 para | instrumento.

acreditado pelo INMETRO da NBR 8094/1983 Exposicdo a névoa | esse item.

salina durante 500 horas, classificagio de empolamento e

enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos da

norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a

norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015, NR17 e Rétulo Ecolégico ABNT

NBR ISO 14020/2002, 14024/2004

Item 25 - ESTACAO DE TRABALHO PARA 4 LUGARES EM “X” 1)Atendeu ao edital.

1,40X1,40M O licitante apresentou a | ltem 8.12 - Serdo
certificacdo 13967\2008 e | desclassificadas as

..................................................... ; Apresentar para este item | 13964 paraesseitem. propostas que

certificado da ABNT/UL acreditado pelo INMETRO com a norma
NBR 13.967/13964 (edi¢do mais recente); no certificado deverdo
estar identificados o fabricante e o0 modelo ofertado; também serd
aceito certificado equivalente emitido por organismo internacional
de reconhecida e irrestrita competéncia e confiabilidade. Laudo

deixarem de atender as
disposigbes deste
instrumento.
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expedido por laboratério credenciado pelo INMETRO da NBR
8094/1983, Exposicdo a névoa salina durante 500 horas,
classificagdo de empolamento e enferrujamento. O empolamento
que atende aos requisitos da norma ABNT NBR 5841:2015. O grau
de enferrujamento atende a norma ABNT NBR 1SO 4628-3:2015, NR
17 e Rétulo Ecolégico ABNT NBR ISO 14020/2002, 14024/2004

LOTE 02 — CADEIRAS

ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA — ESPECIFICACOES.

5.0 - DA QUALIFICACAO TECNICA.

5.2 =V — Comprovar a existéncia de assisténcia técnica local através

A empresa apresentou
todas as documentagdes
exigidas para esta item

Iltem 8.12 - Serdo
desclassificadas as
propostas que

deixarem de atender as

1)Atendeu ao edital.

de CNPJ da grande Jodo Pessoa, com técnicos(montadores) disposicdes deste

treinados pelo fabricante devidamente comprovados). instrumento.

ITEM 10 — INFORMACOES COMPLEMENTARES - LOTE 01 — MESA,

ARMARIOS, BALCAO E GAVETEIROS.

ITENS 01, 02, 03,06,07,08,09,10 E 11 A empresa apresentou | Iltem 8.12 - Serdo | 1)Atendeu ao edital.
todas as documentagdes | desclassificadas as

........................................ ; Apresentar para este item certificagdo da | exigidas para esta item propostas que

ABNT/UL da NBR 13962/2006, relatério de ensaio por laboratério deixarem de atender as

acreditado pelo INMETRO da NBR 8094/1983 Exposi¢do a névoa disposicdes deste

salina durante 500 horas, classificacdo de empolamento e instrumento.

37




enferrujamento. O empolamento que atende aos requisitos da
norma ABNT NBR 5841;2015. O grau de enferrujamento atende a
norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015., 8537/2003, 9178/2003 ,
6940/04 ,NR 17 e Rotulo Ecolégico ABNT NBR I[SO
14020/2002,14024/2004.

LOTE 03 — CADEIRAS DE AUDITORIO.

ITEM 02 - POLTRONA PARA AUDITORIO COM PRANCHETA.

........................... ; Apresentar para este item certificagdo da ABNT/UL
da NBR 15878/2011, relatério de ensaio por laboratério acreditado)
pelo INMETRO da NBR 8094/1983 Exposi¢do a névoa salina durante
500 horas, classificagdo de empolamento e enferrujamento. O
empolamento que atende aos requisitos da norma ABNT NBR
5841;2015. O grau de enferrujamento atende a norma ABNT NBR ISO
4628-3:2015.,, 8537/2003, 9178/2003 , 6940/04 ,NR 17 e Rotulo)

Ecologico ABNT NBR I1SO 14020/2002,14024/2004.

A empresa apresentou todas
as documentagdes exigidas
para esta item

Item 8.12 - Serdo
desclassificadas as
propostas que

deixarem de atender
as disposicbes deste
instrumento.

1)Atendeu
edital.
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